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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CSMAMO01 Desefio e amoblamento (SZJ(E)Ig;Oftr)rmativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0985 Prototipos en carpintaria e moble 2024/2025 7 157 157
MP0985_12 Prototipos en carpintaria 2024/2025 7 57 57
MP0985_22 Prototipos en moble 2024/2025 7 100 100

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo ALVARO BLANCO VAZQUEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Este mddulo profesional esta incluido no CS Desefio e Amoblamento, na modalidade presencial no turno de mana.
MARCO NORMATIVO

DECRETO 216/2012, do 11 de outubro, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao superior correspondente ao titulo de técnico superior en Desefio e Amoblamento.

A programacion concreta adapta o curriculo ao contorno socioeconémico do centro e s caracteristicas do alumnado, tomando como referencia o perfil profesional do ciclo formativo a través dos seus obxectivos
xerais e dos resultados de aprendizaxe establecidos para 0 mddulo profesional no curriculo galego.

Un aspecto importante a ter en conta & hora de concretar o curriculo na programacién didactica para que esta se adecuUe ao sistema produtivo, é o da realidade empresarial coa que nos atopamos na nosa
comunidade, e que o concello no que este ciclo se desenvolve, é una mostra da realidade que imos describir. Por pofier un exemplo, existen empresas pequenas e medianas que carecen da entidade suficiente
como para contar cunha oficina técnica propia (entendemos propia como incluida na sua plantilla de traballador@s) sen por iso poder prescindir dos servizos que proporciona e existen tamén e, por outra banda,,
empresas medianas e grandes que si contan, dentro das suas plantillas con profesionais especificos para este tipo de ocupacions.

Outro exemplo importante a ter en conta é o grao de automatizacién dos procesos produtivos. Estas diferentes realidades obrigan a que o desenvolvemento curricular do ciclo formativo sexa o suficientemente
versatil como para permitir a insercion laboral dos/as alumnos/as en calquera das realidades anteriormente mencionadas ou outras que se poidan presentar.

Podemos clasificar as empresas deste subsector de transformacion da madeira nos seguintes grupos:
-Fabricacion en serie de pezas de carpinteria.

-Fabricacion de elementos cara o canal contract.

-Fabricacion de moble para o fogar.

-Fabricacion de elementos para arquitectura en madeira.

-Fabricacion de mobles diversos.

-Fabricacion de artigos diversos en madeira.

Ainda que é necesario resaltar que baixo o epigrafe de carpinteria atdpanse auténticas fabricas de mobles e viceversa.

En xeral tratase dun sector caracterizado pola sua reducida dimension, atomizacion empresarial e que se trata de unidades de caracter familiar e auténomo (o0 90% son fabricas artesanais que non acadan os catro
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traballadores); predomina a diversificacion da produccion fronte a especializacion nun so produto, a producién a medida € a ténica dominante. Por ltimo destacar o déficit de persoal cualificado en todas as
categorias da actividade.

Con respecto as caracteristicas do sector no Concello de Santiago de Compostela, indicar que se trata dun Sistema Produtivo Local. Ccase que todas as parroquias de Santiago de Compostela contan con algunha
industria relacionada coa madeira (practicamente estan representadas todas as actividades ligadas ao traballo da madeira), e o subsector do moble representa mais do 50% das empresas do sector da
transformacion da madeira (ainda que se temos en conta que moitas das carpinterias e artesans tefien uns niveis de produccién e especializacién dentro do subsector do moble este porcentaxe increméntase
substancialmente).

O perfil profesional do titulo de Técnico Instalacion e Amoblamento determinase pola sua competencia xeral, polas stas competencias profesionais, persoais e sociais, asi como pola relacién de cualificacions e, de
ser 0 caso, unidades de competencia do Catalogo Nacional de Cualificaciéns Profesionais incluidas no titulo.

En xeral, podemos concluir que o curriculo concrétase ao ambito produtivo en funcién dos puntos seguintes:

1.-O perfil profesional deste titulo evoluciona cara a un incremento na toma de decision sobre o control de procesos de producion cada vez mais automatizados, asi como na realizacion de funciéns de planificacion,
mantemento, calidade e prevencion de riscos laborais na pequena empresa.

2.-A incorporacion de novos materiais e tecnoloxias, nomeadamente nos procesos de mecanizacion e de acabamentos, asi como as esixencias normativas en relacién a calidade e & proteccion ambiental, implicaran
a substitucién de equipamentos convencionais por outros mais avanzados e a adaptacion ou cambio dos procesos e dos sistemas produtivos.

3. A internacionalizacion dos mercados levara a empresa a primar os esforzos no desefio, na xestion de provedores e na loxistica, empregandose a imaxe de marca como unha vantaxe competitiva, reducindo os
periodos de renovacion e incrementando o dinamismo do proceso industrial.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefar a funcion de producion aplicada a procesos para definir, construir e analizar prototipos de produtos de carpintaria € moble, conseguindo ou
avaliando a calidade e custo requiridos € a viabilidade da fabricacion.

Esta funcion abarca aspectos como:

- Construir as maquetas que permitan identificar de forma adecuada o produto final.

- Elaborar a informacién técnica para a fabricacion dun prototipo ou de subconxuntos do mesmo coa calidade e custo requiridos.

- Definir determinadas fases do proceso de fabricacion necesarias para a obtencion do prototipo.

- Intervir na construcion do prototipo, empregando os materiais e medios adecuados e conseguindo a calidade requirida.

- A partir dos resultados de ensaio dun prototipo, realizar un informe de avaliacidn do nivel de calidade e fiabilidade alcanzado polo prototipo e que, no seu caso,
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determine as causas de eventuais resultados deficientes e defina modificacions aplicables para emendalas.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

- Identificar os elementos, a stia forma e as stias medidas.

- Determinar os sistemas de union e ensambles.
- Elaborar plantillas para a realizacién das pezas con forma.

- Seleccionar a maquinaria e os Utiles necesarios para o mecanizado do moble ou dos elementos de carpintaria, en funcién do proxecto achegado.
- Establecer o proceso de construcién do moble ou dos elementos de carpintaria.

A formacion do médulo contrible a acadar os obxectivos xerais: a), b), ¢), ), g), h), i), [) € m) do ciclo formativo e as competencias profesionais, persoais e sociais a), b), c), d), i) e I).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do mddulo versaran sobre:

- Identificacidn dos elementos, a sta forma e as stas medidas, asi como a determinacion dos sistemas de unién e ensambles dos elementos definidos, coa finalidade
de investigar a viabilidade dun proxecto.

- Elaboracién dos planos e modelos escalados que permitan a consecucion dun prototipo.

- Elixir o mecanizado e sistemas construtivos ideais na conversion dun proxecto en proceso de fabricacion.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
o A INFORMACION TECNICA DE PROXECTOS E PROCESOS (en relacion ao proceso de carpintaria). Require a representacion
1 Ir}i;)g;nse(a)cslo(gr:erz?alcc?éieagro?ggg(s) ?je grafica de prototipos, permite definir os procedementos para a obtencion de plantillas e componse, entre outros, das Listaxes de 14 9
5arpintar|'a) P materiais € da Nota de madeira. Permite definir os sistemas de unién con ensambles, empalmes e con xuntas. Tamén permite
concretar as necesidades de maquinas e ferramentas
A FABRICACION DE PROTOTIPOS (en relacién ao proceso de carpintaria). Require concretar os utiles de corte e proteccion,
definindo as caracteristicas de serras, discos, fresas, coitelas e protectores, determinando a idoneidade da madeira maciza e
Fabricacion de prototipos (en relacién taboleiros manufacturados sometidos a ensaios mecanicos. Permite definir os tipos de ferraxes: de abertura, deslizamento,
2 P P apoio, ensamblado, e unién. Require concretar o procedemento de acabado do prototipo, definindo as necesidades dos 10 7

ao proceso de carpintaria)

produtos de tinguido, vernizado lacado, definindo as necesidades dos medios de aplicacion de produtos. Tamén require
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u.D.

Titulo

Descricion

Duracion (sesions)

Peso (%)

Mecanizado de materiais (en relacion
ao proceso de carpintaria)

—
O MECANIZADO DE MATERIAIS (en relacion ao proceso de carpintaria). Require especificar as operacions previas ao
mecanizado, levando a cabo as operaciéns de medicion, marcado e trazado. Permite, asi mesmo, definir as areas de
mecanizado, determinando as operacions de posta a punto das areas e concretando os equipos de proteccidn. Require
concretar o procedemento de mecanizado de pezas considerando os protocolos de actuacion antes, durante e despois do
mecanizado, aplicando a técnica adecuada para o manexo de: ferramentas manuais, maquinas portatiles e maquinas
convencionais.

Montaxe e acabados de prototipos (en
relacion ao proceso de carpintaria)

A MONTAXE E ACABADOS DE PROTOTIPOS (en relacion ao proceso de carpintaria). Require concretar as operacions previasj
& montaxe, recofiecendo e determinando os adhesivos, seleccionando os Utiles de aplicacion e preparando os Utiles de
montaxe. Tamén as operacidns previas a aplicacion de produtos, recofiecendo e determinado os abrasivos, realizando
operaciéns de lixado. Permite definir a montaxe de prototipos, determinando as operacidns de encolado e ensamblado e
concretando os parametros de encolado e ensamblado. Permite definir os procesos de aplicacion de produtos de acabado,
respectando os protocolos de actuacion antes, durante e despois da aplicacion, recofiecendo e determinando os produtos,
seleccionando os Utiles de aplicacién coa técnica adecuada para 0 manexo de Utiles e equipos de aplicacion. Require tamén
concretar a embalaxe de prototipos. definindo o sistema e produtos de embalado.

Avaliacion de prototipos (en relacién ao
proceso de carpintaria)

A AVALIACION DE PROTOTIPOS (en relacion ao proceso de carpintaria). Require concretar os equipos de laboratorio,
cofiecendo, determinando e preparando as maquinas, aparellos e instrumental, recofiecendo e determinando os ensaios
mecanicos. Aplicando ensaios de raiado e abrasién, de impacto e adherencia e ensaios térmicos e fisico-quimicos, tamén
aplicando ensaios de frio-calor, resistencia a0 manchado e produtos quimicos. Asi mesmo, permite definir os procedementos

ergondmicos e funcionais. requirindo concretar a avaliacion de prototipos definindo o protocolo de calidade.

Informacion técnica de proxectos e
procesos (en relacion ao moble)

A INFORMACION TECNICA DE PROXECTOS E PROCESOS (en relacién ao moble). Require a representacion grafica de
prototipos, permite definir os procedementos para a obtencion de plantillas e componse, entre outros, das Listaxes de materiais
e da Nota de madeira. Permite definir os S|stemas de union con ensambles, empalmes e con xuntas. Tamén permite concretar

Fabricacion de prototipos (en relacién
ao moble)

12

as necesidades de maquinas ¢ ferramen

A FABRICACION DE PROTOTIPOS(en relauon ao moble). Require concretar os Utiles de corte e protecmon definindo as
caracteristicas de serras, discos, fresas, coitelas e protectores, determinando a idoneidade da madeira maciza e taboleiros
manufacturados sometidos a ensaios mecanicos. Permite definir os tipos de ferraxes: de abertura, deslizamento, apoio,
ensamblado, e unién. Require concretar o procedemento de acabado do prototipo, definindo as necesidades dos produtos de
tinguido, vernizado lacado, definindo as necesidades dos medios de aplicacion de produtos Tamén require concretar o
protocolo de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental, identificando os riscos laborais en mecanizado e a adopcion
de medi

Mecanizado de Mateiales (en relacion
ao moble)

23

14

das de prevencion en mecanizado e de prevencion en acabados
O MECANIZADO DE MATERIAIS (en relacién ao moble). Require especificar as operacions previas ao mecanizado, levando a
cabo as operacions de medicion, marcado e tfrazado. Permite, asi mesmo, definir as areas de mecanizado, determinando as
operaciéns de posta a punto das areas e concretando os equipos de proteccién. Require concretar o procedemento de
mecanizado de pezas considerando os protocolos de actuacion antes, durante e despois do mecanizado, aplicando a técnica
adecuada para 0 manexo de: ferramentas manuais. maguinas portatiles e maguinas convencionais.

Montaxe e acabados de prototipos (en
relacién ao moble)

22

14

A MONTAXE E ACABADOS DE PROTOTIPOS (en relacién ao moble). Require concretar as operacions previas @ montaxe,
recofiecendo e determinando os adhesivos, seleccionando os Utiles de aplicacion e preparando os utiles de montaxe. Tamén as
operaciéns previas a aplicacion de produtos, recofiecendo e determinado os abrasivos, realizando operaciéns de lixado. Permite
definir a montaxe de prototipos, determinando as operacions de encolado e ensamblado e concretando os parametros de
encolado e ensamblado. Permite definir os procesos de aplicacion de produtos de acabado, respectando os protocolos de
actuacion antes, durante e despois da aplicacién, recofiecendo e determinando os produtos, seleccionando os Utiles de
aplicacion coa técnica adecuada para 0 manexo de Utiles e equipos de aplicacion. Require tamén concretar a embalaxe de
prototi finin istem. lado.

Avaliacién de prototipos (en relacién ao
moble)

20

13

AVALIACION DE PROTOTIPOS (en relacion ao moble) Require concretar os equipos de laboratorio, cofiecendo, determinando
e preparando as maquinas, aparellos e instrumental, recofiecendo e determinando os ensaios mecanicos. Aplicando ensaios de
raiado e abrasion, de impacto e adherencia e ensaios térmicos e fisico-quimicos, tamén aplicando ensaios de frio-calor,
resistencia ao manchado e produtos quimicos. Asi mesmo, permite definir os procedementos ergonémicos e funcionais,

requirindo concretar a avaliacién rototi finin It | lidade.
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N.° Titulo da UD Duracion
1 Informacion técnica de proxectos e procesos (en relacion ao proceso de carpintaria) 14
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Compila informacion técnica para a construcion de prototipos, analiza proxectos de fabricacion e planifica procesos para a stia elaboracién. Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os elementos, a sta forma e as stias medidas.

CA1.2 Determinaronse os medios dispofiibles.

CA1.3 Determindronse 0s ensaios e as probas que se vaian realizar.

CA1.4 Determinouse o fluxo de procesos.

CA1.5 Determinouse 0 uso de espazos.

CA1.6 Identificaronse as necesidades de medios auxiliares.

CA1.7 Elaborouse unha proposta de materiais.

CA1.8 Determinaronse os sistemas de unién e ensamblaxes.

CA1.9 Trazaronse os patrons para a realizacion das pezas con forma.

CA1.10 Confeccionouse a listaxe de especificacions de calidade necesarias na realizacién de elementos de carpintaria.
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Criterios de avaliacion

CA1.11 Seleccionouse a maquinaria e os utensilios necesarios para 0 mecanizado de elementos de carpintaria, en funcion do proxecto xuntado.

CA1.12 Estableceuse o proceso de construcion dos elementos de carpintaria.

CA1.13 Elaboraronse propostas de acabamento.

CA1.14 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA1.15 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA1.16 Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das actividades.

CA1.17 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.1.e) Contidos

Contidos
Listaxe de pezas: follas de ruta.
Procesos de construcion de prototipos.
Simboloxia, normalizacion, vistas, seccions e detalles, cotas, perspectivas e técnicas de esbozamento.
Sistemas de unién, xuntas, ensamblaxes e empalmes.
4.2.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
2 Fabricacion de prototipos (en relacién ao proceso de carpintaria) 10
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
S

RA2 - Programa a fabricacién de prototipos, tendo en conta a relacion entre a secuencia de operacions establecida e as especificacions técnicas requiridas e os medios dispofibles.

-7-
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Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RAG6 - Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, avaliando as situacions de risco e xestionando as medidas mais habituais que se presenten na sua actividade profesional.

Sl

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Determinouse o material mais idéneo a partir de mostras de ensaio con distintos materiais, incluidos os especificados no proxecto.

CA2.2 Realizéronse ensaios dos materiais mediante probeta de pezas e partes.

CA2.3 Determinaronse perfis para as necesidades de recursos humanos.

CA2.4 Seleccionaronse os utensilios especificos das maquinas que intervefien no proxecto.

CA2.5 Seleccionaronse protocolos especificos de mecanizado.

CA2.6 Determinaronse os medios de proteccién e seguridade no mecanizado do proxecto.

CA2.7 Realizéronse ensaios coas ferraxes establecidas no proxecto e obtivose a calidade requirida.

CA2.8 Determinouse o proceso de acabamento mais adecuado en funcidn das especificacions do proxecto.

CA2.9 Seleccionaronse os equipamentos e os utensilios de acabamentos adecuados, e regularonse os parametros.

CA2.10 Establecéronse os protocolos de calidade canto ao acabamento, as medidas, os materiais e as ferraxes.

CA2.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA2.12 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA2.13 Amosouse unha actitude ordenada e metodica na realizacidn das actividades.

CA2.14 Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.
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Criterios de avaliacion

CAB.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a aplicacion de técnicas operativas no sector.

CAB.2 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB6.3 Verificouse a aplicacidn das normas de prevencion e seguridade persoais e colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucion dos traballos especificos.

CAG6.4 Propuxéronse solucions as causas mais frecuentes de accidentes na execucion dos traballos especificos.

CAB.5 Propuxéronse protocolos de seguridade especificos.

CAB.6 Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros no mecanizado de pezas con maquinas e ferramentas.

CAB.7 Organizaronse as medidas e os equipamentos de proteccion para diferentes areas e situacions de traballo.

CAB.8 Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de seguridade e de proteccién ambiental.

CAB.9 Seleccionaronse as medidas de seguridade e de proteccion individual e colectiva que se deben empregar na execucion das técnicas aplicadas ao mecanizado e a fabricacién de prototipos de madeira e derivados.

CA6.10 Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccién ambiental requiridas no desenvolvemento das actividades.

CAB.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA6.12 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CAB.13 Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das actividades.

CAB.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Determinacién dos materiais: criterios de idoneidade.
Eleccién dos utensilios especificos das maquinas.

Determinacion dos medios de proteccion e seguridade no mecanizado.
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Contidos

Comprobacion das ferraxes: prestacions e funcionalidade.

Determinacién dos acabamentos superficiais.

Ensaios: normativa espafiola e europea. Realizacién de ensaios normalizados.

Aplicacion de medidas de prevencion para a fabricacion de prototipos contidas no plan de seguridade.

Deteccion de fontes de contaminacion nos procesos de fabricacion de prototipos de madeira e derivados.

Identificacion dos riscos asociados & prevencion de riscos laborais no mecanizado e no acabamento de prototipos en madeira e derivados.
Prevencion de riscos laborais en fabricacion de prototipos en carpintaria.

Prevencion e proteccion colectiva.

Equipamentos de proteccion individual.

4.3.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
3 Mecanizado de materiais (en relacion ao proceso de carpintaria) 12
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Elabora pezas e compofientes para prototipos de elementos de carpintaria, realizando operaciéns de mecanizado con ferramentas manuais € maquinaria portatil e/ou convencional. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Seleccionouse a escala adecuada para o prototipo que se vaia construir.

CA3.2 Elaboraronse os planos a escala para a construcion do prototipo.

CA3.3 Prepararonse as zonas de traballo, os materiais e as ferramentas para a construcion do prototipo.
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Elaborouse o fluxo de operaciéns éptimo.

CAZ3.5 Realizéronse os trazados das pezas que cumpra mecanizar (determinacion de caras, posicion, etc.).

CAZ3.6 Dispuxéronse as proteccions correspondentes a maquinas e utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

CA3.7 Mecanizouse con magquinas e ferramentas as pezas do prototipo.

CA3.8 Efectuouse 0 mecanizado en condiciéns de seguridade e satde laboral.

CA3.9 Realizaronse mostraxes de comprobacion.

CA3.10 Realizéronse ensaios de verificacién de especificacions.

CA3.11 Determinaronse os medios de proteccion e seguridade no mecanizado do proxecto.

CA3.12 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA3.13 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA3.14 Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das actividades.

CA3.15 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.3.e) Contidos

Contidos

Realizacion de marcaxe, trazado e medicion. Escalas. Sistemas de representacion.
Recofiecemento de signos convencionais. Métodos de marcaxe.
Proteccions especificas: montaxe, regulacion e control.

Elaboracion de pezas de carpintaria con ferramentas manuais e maquinas convencionais.
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N. Titulo da UD Duracion
4 Montaxe e acabados de prototipos (en relacién ao proceso de carpintaria) 13
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Monta prototipos de elementos de carpintaria, compondo conxuntos mediante ferramentas manuais e maquinaria portatil e/ou convencional. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Aplicaronse os adhesivos as pezas do prototipo.

CA4.2 Realizouse a prensaxe e o0 encolamento das partes de pezas.

CA4.3 Ensamblaronse as pezas segundo as especificacions do proxecto.

CA4.4 Aplicaronse acabamentos.

CA4.5 Colocéronse as ferraxes e 0s accesorios do prototipo.

CA4.6 Realizéronse mostraxes de comprobacion.

CA4.7 Embalouse o prototipo con diversos sistemas de embalaxe.

CA4.8 Probaronse formas de almacenamento e transporte.

CA4.9 Realizéronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA4.10 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA4.11 Amosouse unha actitude ordenada e metodica na realizacidn das actividades.
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Criterios de avaliacion

CA4.12 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.4.e) Contidos

Contidos

Adhesivos: encolamento. Utensilios de montaxe: tipos e manexo.

Disposicion e situacion dos elementos de aperto para a prensaxe.

Realizacion de acabamentos decorativos: produtos e técnicas.

Caracterizacion de produtos para aplicacién manual de acabamentos decorativos: propiedades.
Compatibilidade de produtos de acabamento co soporte.

Riscos caracteristicos das instalacions e dos procesos de acabamento. Elementos de seguridade.

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracion

Avaliacion de prototipos (en relacion ao proceso de carpintaria)

8

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA5 - Avalia prototipos de elementos de carpintaria, para o que realiza ensaios, elaborando informes e propén melloras.

Sl
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Criterios de avaliacion

CAA5.1 Obtivéronse resultados dos ensaios mecanicos das pezas do prototipo.

CAA5.2 Obtivéronse resultados dos ensaios térmicos das pezas do prototipo.

CAA5.3 Obtivéronse resultados dos ensaios fisicoquimicos das pezas do prototipo.

CA5.4 Compararonse os datos obtidos dos ensaios cos marcados nas normas UNE, I1SO e DIN.

CAA5.5 Avaliouse a funcionalidade do prototipo.

CAb.6 Valorouse a ergonomia do prototipo.

CAA5.7 Valorouse a resistencia do prototipo.

CAA5.8 Determinouse o nivel de calidade obtido no prototipo.

CA5.9 Compararonse os resultados obtidos cos explicitos nas normas europeas para cada tipo de ensaio.

CA5.10 Comprobaronse os ensaios de acabamentos superficiais segundo as especificacions do proxecto.

CA5.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA5.12 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA5.13 Amosouse unha actitude ordenada e metodica na realizacion das actividades.

CA5.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

4.5.e) Contidos

Contidos

Elaboracion de ensaios en pezas de carpintaria con maquinas universais.
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Contidos
Tipos de ensaios: mecanicos, térmicos, fisicoquimicos, etc.
Protocolos de ensaios e normativas.
Protocolos de calidade en avaliacion de materiais.
4.6.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 Informacién técnica de proxectos e procesos (en relacion ao moble) 19
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Compila informacion técnica para a construcion de prototipos, para o que analiza proxectos de fabricacién e planifica procesos para a sta elaboracion. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os elementos, a stia forma e as stias medidas.

CA1.2 Determinaronse os medios dispofiibles.

CA1.3 Determinaronse os ensaios e as probas que cumpra realizar.

CA1.4 Determinouse o fluxo de procesos.

CA1.5 Determinouse 0 uso de espazos.

CA1.6 Identificaronse as necesidades de medios auxiliares.

CA1.7 Elaborouse unha proposta de materiais.

CA1.8 Determinaronse os sistemas de unién e ensamblaxes.
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Criterios de avaliacion

CA1.9 Trazaronse os patrons para a realizacion das pezas con forma.

CA1.10 Confeccionouse a listaxe de especificacions de calidade necesarias na realizacién do moble.

CA1.11 Seleccionouse a maquinaria e os utensilios necesarios para 0 mecanizado do moble, en funcién do proxecto xuntado.

CA1.12 Estableceuse o proceso de construcion do moble.

CA1.13 Elaboraronse propostas de acabamento.

CA1.14 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA1.15 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA1.16 Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das actividades.

CA1.17 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.6.e) Contidos

Contidos

Listaxe de pezas: follas de ruta.
Procesos de construcion de prototipos.
Simboloxia, normalizacion, vistas, seccions e detalles, cotas, perspectivas e técnicas de esbozamento.

Sistemas de unién, xuntas, ensamblaxes e empalmes.

4.7.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

7 Fabricacion de prototipos (en relacién ao moble) 23
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Programa a fabricacion de prototipos, tendo en conta a relacion entre a secuencia de operacions establecida e as especificacions técnicas requiridas e os medios dispofiibles. Sl
RAG6 - Aplica procedementos de prevencién de riscos laborais e de proteccién ambiental, para o que avalia as situacions de risco, e xestiona as medidas mais habituais que se presenten na sua actividade profesional. Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Determinouse o material mais idéneo a partir de mostras de ensaio con distintos materiais, incluidos os especificados no proxecto.

CA2.2 Realizéronse ensaios dos materiais mediante probeta de pezas e partes.

CA2.3 Determinaronse perfis para as necesidades de recursos humanos.

CA2.4 Seleccionaronse os utensilios especificos das maquinas que intervefien no proxecto.

CA2.5 Seleccionaronse protocolos especificos de mecanizado.

CA2.6 Determinaronse os medios de proteccién e seguridade no mecanizado do proxecto.

CA2.7 Realizéronse ensaios coas ferraxes establecidas no proxecto, e obtivose a calidade requirida.

CA2.8 Determinouse o proceso de acabamento mais adecuado en funcidn das especificacions do proxecto.

CAZ2.9 Seleccionaronse os equipamentos e os utensilios de acabamentos adecuados, e regularonse os parametros.

CA2.10 Establecéronse os protocolos de calidade canto ao acabamento, as medidas, os materiais e as ferraxes.

CA2.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA2.12 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA2.13 Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das actividades.
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Criterios de avaliacion

CAZ2.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

CAB.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a aplicacion de técnicas operativas no sector.

CAB.2 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAB.3 Verificouse a aplicacidn das normas de prevencion e seguridade persoais e colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucion dos traballos especificos.

CAG6.4 Propuxéronse solucions as causas mais frecuentes de accidentes na execucion dos traballos especificos.

CAB.5 Propuxéronse protocolos de seguridade especificos.

CAB.6 Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros no mecanizado de pezas con maquinas e ferramentas.

CAB.7 Organizaronse as medidas e os equipamentos de proteccion para diversas areas e situacions de traballo.

CAB.8 Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de seguridade e de proteccién ambiental.

CAB.9 Seleccionaronse as medidas de seguridade e de proteccion individual e colectiva que cumpra empregar na execucion das técnicas aplicadas ao mecanizado e a fabricacion de prototipos de madeira e derivados.

CA6.10 Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccién ambiental requiridas no desenvolvemento das actividades.

CAB.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA6.12 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CAB.13 Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das actividades.

CAB.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.7.e) Contidos

Contidos

Determinacién dos materiais: criterios de idoneidade.

Eleccién dos utensilios especificos das maquinas.
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Contidos

Prevencion e proteccién colectiva.

Determinacién dos medios de proteccién e seguridade no mecanizado.

Comprobacion das ferraxes: prestacions e funcionalidade.

Determinacién dos acabamentos superficiais.

Ensaios. Normativa espafiola e europea. Realizacion de ensaios normalizados.

Aplicacién de medidas de prevencién para a fabricacién de prototipos contidas no plan de seguridade.

Deteccion de fontes de contaminacion nos procesos de fabricacion de prototipos de madeira e derivados.

Identificacion dos riscos asociados & prevencidn de riscos laborais no mecanizado e no acabamento de prototipos en madeira e derivados.

Prevencion de riscos laborais en fabricacion de prototipos de mobles.

Equipamentos de proteccién individual.

4.8.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
8 Mecanizado de Mateiales (en relacién ao moble) 22
4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Elabora pezas e compofientes para prototipos de mobles, realizando operacions de mecanizado con ferramentas manuais e maquinaria portatil e/ou convencional. Sl

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Seleccionouse a escala adecuada para o prototipo que se vaia construir.

CA3.2 Elaboraronse os planos a escala para a construcién do prototipo.
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Criterios de avaliacion

CA3.3 Prepararonse as zonas de traballo, os materiais e as ferramentas para a construcion do prototipo.

CA3.4 Elaborouse o fluxo de operaciéns éptimo.

CAZ3.5 Realizéronse os trazados das pezas que cumpra mecanizar (determinacion de caras, posicion, etc.).

CAZ3.6 Dispuxéronse as proteccions correspondentes a maquinas e utensilios en funcidén do mecanizado que se vaia realizar.

CA3.7 Mecanizaronse con maquinas e ferramentas as pezas do prototipo.

CA3.8 Efectuouse 0 mecanizado en condiciéns de seguridade e satde laboral.

CA3.9 Realizaronse mostraxes de comprobacion.

CA3.10 Realizéronse ensaios de verificacién de especificacions.

CA3.11 Determinaronse os medios de proteccion e seguridade no mecanizado do proxecto.

CA3.12 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA3.13 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA3.14 Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das actividades.

CA3.15 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.8.e) Contidos

Contidos

Realizacion de marcaxe, trazado e medicion. Escalas. Sistemas de representacion.
Recofiecemento de signos convencionais: métodos de marcaxe.
Proteccions especificas: montaxe, regulacion e control.

Elaboracion de pezas de moblaxe con ferramentas manuais € maquinas convencionais.

-20-




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

4.9.a) Identificacion da unidade didactica

ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

jB|ICIB

N.° Titulo da UD Duracién
9 Montaxe e acabados de prototipos (en relacién ao moble) 20
4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Monta prototipos de mobles, compondo conxuntos mediante ferramentas manuais e maquinaria portatil e/ou convencional. Sl

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Aplicaronselles os adhesivos as pezas do prototipo.

CA4.2 Realizouse a prensaxe e o0 encolamento das partes de pezas.

CA4.3 Ensamblaronse as pezas segundo as especificacions do proxecto.

CA4.4 Aplicaronse acabamentos.

CA4.5 Colocéronse as ferraxes e 0s accesorios do prototipo.

CA4.6 Realizéronse mostraxes de comprobacion.

CA4.7 Embalouse o prototipo con diversos sistemas de embalaxe.

CA4.8 Probaronse formas de almacenamento e transporte.

CA4.9 Realizéronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA4.10 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA4.11 Amosouse unha actitude ordenada e metodica na realizacidn das actividades.
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Criterios de avaliacion

CA4.12 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde € a limpeza establecidas.

4.9.e) Contidos

Contidos

Adhesivos: encolamento. Utensilios de montaxe: tipos e manexo.

Disposicion e situacion dos elementos de aperto para a prensaxe.

Realizacion de acabamentos decorativos: produtos e técnicas.

Caracterizacion de produtos para aplicacién manual de acabamentos decorativos: propiedades.
Compatibilidade de produtos de acabamento co soporte.

Riscos caracteristicos das instalacions e procesos de acabamentos. Elementos de seguridade.

4.10.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracion

10 Avaliacion de prototipos (en relacién ao moble)

16

4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA5 - Avalia prototipos de mobles, para o que realiza ensaios, elabora informes e propén melloras.

Sl
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Criterios de avaliacion

CAA5.1 Obtivéronse resultados dos ensaios mecanicos das pezas do prototipo.

CAA5.2 Obtivéronse resultados dos ensaios térmicos das pezas do prototipo.

CAA5.3 Obtivéronse resultados dos ensaios fisicoquimicos das pezas do prototipo.

CA5.4 Compararonse os datos obtidos nos ensaios cos marcaxes nas normas UNE, ISO e DIN.

CAA5.5 Avaliouse a funcionalidade do prototipo.

CAb.6 Valorouse a ergonomia do prototipo.

CAA5.7 Valorouse a resistencia do prototipo.

CAA5.8 Determinouse o nivel de calidade obtido no prototipo.

CA5.9 Compararonse os resultados obtidos cos explicitos nas normas europeas para cada tipo de ensaio.

CA5.10 Comprobaronse os ensaios de acabamentos superficiais segundo as especificacions do proxecto.

CA5.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA5.12 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA5.13 Amosouse unha actitude ordenada e metodica na realizacion das actividades.

CA5.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

4.10.e) Contidos

Contidos

Elaboracion de ensaios en pezas de moblaxe con maquinas universais.
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Contidos

Tipos de ensaios: mecanicos, térmicos, fisicoquimicos, etc.
Protocolos de ensaios e normativas.

Protocolos de calidade en avaliacion de materiais.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

CRITERIOS DE CUALIFICACION:

- A cualificacion realizarase tomando como referencia os obxectivos, expresados en resultados de aprendizaxe, os criterios de avaliacion do médulo e os obxectivos xerais
do Ciclo Formativo, segundo o establecido no seu Curriculo.

- Realizaranse DUAS AVALIACIONS PARCIAIS do médulo no mes de Decembro e Marzo. Na derradeira avaliacién o/a alumno/a podera presentarse, en caso de suspender
0 mddulo, & recuperacién extraordinaria de dito mddulo.

- Superacién dunhals probals de avaliacién de caracter conceptual (tedrico, exercicios, calculos, efc.).

- Superacion e entrega obrigatoria de traballos/actividades propostos nos prazos establecidos. Farase a media destes valorandose de 0 a 10 puntos. Puntuarase cun 0 o
traballo/actividade non entregado.

- Cualificacion de tddolos exercicios practicos desenvoltos no taller mediante unha taboa observacion. Estes valoraranse de 0 a 10 puntos. A nota global da parte practica
sera a media de todos os exercicios.

- Superacién, de realizarse, dunha proba de caracter practico.

- As calificaciéns obtidas polo alumnado expresaranse en cifras de 1 a 10, sen decimais; considerandose positivas as cualificacions iguais ou superiores a cinco puntos, €
negativas as restantes.

PORCENTAXES DE CUALIFICACION:
O calculo da nota final de cada avaliacion parcial obterase da suma da:

1. PARTE ESCRITA, que supén 0 40%.
Realizarase unha proba escrita por trimestre.
Os contidos da mesma seran os que figuran especificados na AULA VIRTUAL.
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Na documentacion entregada o alumno/a o dia da proba, figurara a puntuacion de cada apartado/punto/pregunta. No caso de haber varias probas deste tipo farase unha media ponderada das mesmas en relacién a
importancia/peso das mesmas con respecto o total das probas realizadas.

2. PROBA/S PRACTICA/S, que supofien 0 50%.

Realizarase unha ou varias probas précticas por trimestre. Os criterios de avaliacidn especificos da/s probals apareceran reflexados na AULA VIRTUAL. En caso de ser varias, farase unha ponderacién segundo o
peso porcentual asignado a cada unha delas.

Polo demais, seré/n cualificada/s segundo os criterios de avaliacién asociados na unidade didactica correspondente.

Sera necesario acadar polo menos unha avaliacién positiva nun 50% da suma de tédolos criterios de avaliacion desa tarefa/exercicio/traballo para dalo por valido/aprobado.

En caso de haber varias tarefas/exercicios/traballos deste tipo, farase unha media ponderada dos mesmos en relacion a sta importancia/peso con respecto o total das probas realizadas.

Nas probas nas que haxa que empregar maquinas o/a alumno/a debera apagar a maquina a indicacion do/a profesor/a e cando o/a profesor/a llelo indique se considera que pon en risco a integridade/seguridade
propia ou de terceiros. Non facelo supora a invalidez/suspension da proba/exame practico.

3. -TRABALLO DE AULA, que supdn o 10%. Véxase:

- Predisposicion para a realizacion das tarefas.

- Colaboracién nas tarefas propostas .

- Colaboracién e/ou aporte ao traballo en equipo.

- Prestar atencion e colaboracion nas tarefas realizadas/expostas.
- Baixo rendemento por non traballar/realizar as tarefas.

- Perdas de tempo inxustificadas.

- Participacion no desenvolvemento das aulas

Realizaranse duas avaliacions.

Para aprobar o mddulo o/a alumno/a tera que superar as dlas avaliacidns cunha nota igual ou superior a 5 (suma da parte tedrica e practica).
A nota da avaliacién sera a suma da parte tedrica e practica.

MINIMOS EXIXIBLES PARA ACADAR A AVALIACION POSITIVA:

UD. 01 e UD. 06:
- CA1.1. Identificaronse os elementos, a sta forma e as stias medidas.
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- CA1.2. Determinaronse os medios dispoiibles.

- CA1.4. Determinouse o fluxo de procesos.

- CA1.6. Identificaronse as necesidades de medios auxiliares.

- CA1.7. Elaborouse unha proposta de materiais.

- CA1.8. Determinaronse os sistemas de unién e ensamblaxes.

- CA1.9. Trazéronse os patréns para a realizacion das pezas con forma.

- CA1.10. Confeccionouse a listaxe de especificacidns de calidade necesarias na realizacion de elementos de carpintaria.

- CA1.11. Seleccionouse a maquinaria e os utensilios necesarios para 0 mecanizado de elementos de carpintaria, en funcion do proxecto xuntado.
- CA1.12. Estableceuse o proceso de construcidn dos elementos de carpintaria.

- CA1.13. Elaboraronse propostas de acabamento.

UD. 02 e UD. 07:

- CA2.1. Determinouse o material mais idéneo a partir de mostras de ensaio con distintos materiais, incluidos os especificados no proxecto.
- CA2.3. Determinaronse perfis para as necesidades de recursos humanos.

- CA2.4. Seleccionaronse os utensilios especificos das maquinas que intervefien no proxecto.

- CA2.5. Seleccionaronse protocolos especificos de mecanizado.

- CA2.6. Determinaronse os medios de proteccién e seguridade no mecanizado do proxecto.

- CA2.8. Determinouse o proceso de acabamento mais adecuado en funcién das especificacions do proxecto.

- CA2.9. Seleccionaronse os equipamentos € os utensilios de acabamento adecuados, e reguldronse os parametros.

- CA2.11. Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

- CA2.12. Demostrouse unha actitude de atencidn e colaboracion nas tarefas realizadas.

- CA2.13. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

- CA2.14. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

- CA6.1. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a aplicacién de técnicas operativas no sector.

- CA6.2. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

- CA6.4. Propuxéronse solucions as causas mais frecuentes de accidentes na execucién dos traballos especificos.

- CA6.5. Propuxéronse protocolos de seguridade especificos.

- CA6.6. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros no mecanizado de pezas con maquinas e ferramentas.
- CA6.7. Organizaronse as medidas e os equipamentos de proteccidn para diferentes areas e situaciéns de traballo.

- CA6.8. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de seguridade e de proteccién ambiental.

- CA6.9. Seleccionaronse as medidas de seguridade e de proteccion individual e colectiva que se deben empregar na execucion das técnicas aplicadas ao mecanizado e a fabricacion de prototipos de madeira e
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derivados.

- CA6.10. Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccién ambiental requiridas no desenvolvemento das actividades.
CAG6.11. Realizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se establecera.

- CA6.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracién nas tarefas realizadas.

- CA6.13. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

- CA6.14. Efectudronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

UD. 03 e UD. 08:

- CA3.1. Seleccionouse a escala adecuada para o prototipo que se vaia construir.

- CA3.2. Elaboraronse os planos a escala para a construcion do prototipo.

- CA3.3. Prepararonse as zonas de traballo, os materiais e as ferramentas para a construcion do prototipo.
- CA3.6. Dispuxéronse as proteccions correspondentes a maquinas e utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.
- CA3.7. Mecanizaronse con maquinas e ferramentas as pezas do prototipo.

- CA3.8. Efectuouse o mecanizado en condicions de seguridade e salde laboral.

- CA3.9. Realizaronse mostraxes de comprobacion.

- CA3.10. Realizaronse ensaios de verificacion de especificacions.

- CA3.11. Determinaronse os medios de proteccion e seguridade no mecanizado do proxecto.

- CA3.12. Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

- CA3.13. Demostrouse unha actitude de atencidn e colaboracion nas tarefas realizadas.

- CA3.14. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

- CA3.15. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

UD. 04 e UD. 09:

- CA4.1. Aplicaronse os adhesivos as pezas do prototipo.

- CA4.2. Realizouse a prensaxe e o encolamento das partes de pezas.

- CA4.3. Ensamblaronse as pezas segundo as especificacions do proxecto.
- CA4.4. Aplicaronse acabamentos.

- CA4.5. Colocaronse as ferraxes e os accesorios do prototipo.

- CA4.6. Realizaronse mostraxes de comprobacion.

- CA4.7. Embalouse o prototipo con diversos sistemas de embalaxe.

- CA4.8. Probaronse formas de almacenamento e transporte.
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UD. 05 e UD. 10:

- CA5.1. Obtivéronse resultados dos ensaios mecanicos das pezas do prototipo.

- CA5.2. Obtivéronse resultados dos ensaios térmicos das pezas do prototipo.

- CA5.3. Obtivéronse resultados dos ensaios fisicoquimicos das pezas do prototipo.

- CA5.4. Compararonse os datos obtidos dos ensaios cos marcados nas normas UNE, ISO e DIN.

- CA5.5. Avaliouse a funcionalidade do prototipo.

- CA5.6. Valorouse a ergonomia do prototipo.

- CA5.7. Valorouse a resistencia do prototipo.

- CA5.8. Determinouse o nivel de calidade obtido no prototipo.

- CA5.9. Compararonse os resultados obtidos cos explicitos nas normas europeas para cada tipo de ensaio.
CA5.10. Comprobaronse os ensaios de acabamentos superficiais segundo as especificacions do proxecto.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Os alumnos que non superen algunha das avaliacions do curso deberan recuperala nun exame que se celebrara a continuacion e nun prazo minimo.
Seran probas de contidos ou practicas similares s non superadas e os criterios seran os mesmos especificados no apartado 5.
O/a alumno/a que non supere a proba extrordinaria previa a FCT; S, debera realizar os traballos de recuperacion no 3° trimestre e ser avaliado ao final de ciclo en xufio.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

perda de dereito a avaliacién continua.

Osl/as alumnos/as con perda de dereito a avaliacion continua deberan realizar unha proba das partes non avaliadas no periodo previo & realizacién das FCT; S no mes de marzo.
A proba constara dunha parte escrita e outra parte practica similares as non superadas e os criterios seran os mesmos os especificados no apartado 5.

Of/a alumno/a que non supere a proba extraordinaria previa a FCT; S, debera realizar os traballos de recuperacion no 3° trimestre e ser avaliado no final de ciclo en xufio.

A cualificacion sera de 1 a 10 puntos, considerandose positiva a puntuacién igual ou superior a 5 puntos, redondeandose os decimais ao punto mais préximo.

Os/as alumnos/as que acaden o 6% das faltas totais do modulo recibiran un apercibimento por escrito e cando acaden o 10% de faltas non xustificadas ou o 15% de faltas xustificadas recibiran a notificacion de
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PROBA EXTAORDINARIA DE RECUPERACION:

No caso de non superar 0 mddulo, o/a alumno/a tera dereito a realizar unha proba de recuperacion extraordinaria que constara de 2 partes:

1. PROBA ESCRITA, que supdn o 45% da nota final.

Exame tedrico de toda a materia programada do médulo que pode constar dun ou varios exercicios .Sera preciso ter entregadas todas as tarefas/actividades propostas ao longo do curso para poder presentarse a

esta proba escrita.

2. TRABALLOS/ACTIVIDADES OBRIGATORIOS: 55%
Realizar novamente as tarefas/actividades non superadas en tempo e forma especificados na correspondente avaliacion.

Sera necesario acadar polo menos unha avaliacién positiva nun 50% da suma de tédolos criterios de avaliacion de esa tarefa/exercicio/traballo para dalo por valido/aprobado.

A nota sera a media ponderada entre a proba escrita e os traballos/actividades entregados e sera necesaria unha nota final igual ou superior a 5 para ter superado 0 médulo.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacién da propia practica docente

Para levar a cabo o seguimento da programacion, o equipo docente, formado por todos os/as profesores/as que imparten aulas no grupo de 2° Ciclo Superior de Desefio € Amoblamento, celebraremos, unha vez ao
mes, unha xuntanza para analizar o grao de cumprimento das programacions.

Para facer este seguimento utilizarase o modelo establecido polo sistema de xestion da calidade implantado no centro, no que se concretaran, tanto o grao de cumprimento da programacién, como as modificaciéns
levadas a cabo na mesma, coa xustificacion do por que destas modificaciéns, asi como as propostas de mellora da mesma. Este documento servira de base para a elaboracién da programacion do vindeiro ano.

8. Medidas de atencién a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacion inicial

Ao inicio do curso farase unha avaliacion inicial conxunta que nos servira para cofiecer a tipoloxia de alumnos/as € os seus cofiecementos de partida e a relacién que tefien co mundo do moble. Realizarasevun breve
cuestionario sobre contidos xerais do mddulo para ter nociéns do nivel do alumnado matriculado e asi poder decidir as medidas preventivas e/ou correctoras, de seren necesarias.
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Esta proba non contara como nota, pero si que nos proporcionara datos para establecer estadisticas e detectar posibles alumnos/as con deficiencias e carencias. Unha vez analizados obtidos os datos obtidos co
cuestionario, trasladaraselle ao titor/a do curso un informe coas conclusions acadadas.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacidn, estableceranse tarefas de reforzo para que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.
Estas medidas consistiran basicamente en apoio e atencién mais persoal e proxima na supervision dos traballos, que deba efectuar de forma auténoma o alumnado.

Para os/as alumnos/as con necesidades educativas especiais, que necesitan unha adaptacion curricular significativa, aprobada pola inspeccién, de acordo co departamento de orientacién do centro, seguirase o
especificado en dita adaptacion curricular, si se da este caso.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

Os contidos transversais, relativos ao consumo, a igualdade entre sexos, & paz, ao coidado do medio ambiente, a salde, etc. impregnan a actividade educativa do mddulo no seu conxunto, polo que non tefien unha
programacion especifica de forma compartimentada.

Os contidos actitudinais correspondentes ao médulo son comdns para tddalas unidades didacticas:

- Orde e limpeza no manexo da documentacion.

- Rigor na interpretacion da documentacion.

- Autoorganizacion das secuencias das operacions que se han de realizar na montaxe e realizacion de traballos practicos.
- Orde e método no traballo.

- Respecto polas normas de utilizacion e conservacion dos Utiles e ferramentas de traballo.

- Atencién & conexion de materiais € equipos.

- Execucion das operacions con autosuficiencia e seguridade.

- Autoavaliacion sistematica das operacions realizadas.

- Valoracién da importancia de acadar a calidade especificada para os traballos realizados.

- Respecto pola saude e 0 medio ambiente.

- Rigor na aplicacion das medidas de seguridade, tanto persoal dos compairieiros e das instalacions.

- Rigor na correcta interpretacion das normas e recomendacions sobre as instalacions.

- Orde e limpeza na realizacion e presentacion da documentacion.

- Valorar a prevencion de riscos como factor determinante para evitar accidentes.
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- Valorar o traballo en equipo como motor fundamental da a evolucion persoal e social.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades complementarias son aquelas que se realizan co alumnado en horario lectivo e que tefien caracter diferenciado polo momento, espacio ou recursos que utilizan.

As actividades extraescolares son aquelas que, sendo organizadas polo centro e figurando na programacion xeral anual, aprobada polo Consello Social, se realizan fora do horario lectivo e nas que a participacion do
alumnado é voluntaria.

Consideramos que as actividades complementarias e extraescolares son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que debemos fomentalas e procurar unha participacién importante do alumnado nas
mesmas.

As visitas técnicas deben de estar conectadas coas actividades de ensino-aprendizaxe desenvolvidas no centro educativo, co fin de fomentar a relacién co contorno produtivo e actuar como reforzo dun conxunto
coherente de tarefas realizadas na aula, por iso, en calquera caso, estas visitas deben de ter obxectivos concretos e programados e deben organizarse dun xeito que non impliquen unha ruptura co proceso xeral de
ensino-aprendizaxe do ciclo.

10.0utros apartados

10.1) Proceso de Avaliacion inicial

Revisarase o nivel do alumnado nos seguintes apartados:

1.- Uso de medios informaticos aplicados a desefio.

2.- Lectura e compresion de representacions graficas.

3.- Cofiecemento de equipos e maquinas para mecanizado de pezas e/ou prototipos
4.- Cofiecemento de ferramentas e maquinaria aplicadas & realizacion de prototipos.
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