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1. Identificacién da programacién

Centro educativo
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Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CSMAMO01 Desefio e amoblamento (SZJ(;,)Ig;Of(r)rmatlvos de grao Réxime de proba libre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0987 Automatizacion en carpintaria e moble 2024/2025 0 187 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

ALVARO BLANCO VAZQUEZ,CARLOS LOPEZ FERNANDEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Organiza lifias para a fabricacion de elementos de carpintaria e moble, e determina equipamentos para a producién automatizada.

RAZ2 - Realiza programas de control numérico para a fabricacion de elementos de carpintaria e moble, tendo en conta a relacién entre a secuencia de operacions e as caracteristicas dos elementos que se vaian fabricar.

RA3 - Elabora programas para o mecanizado de elementos de carpintaria e moble aplicando técnicas de fabricacion asistida por computador (CAM).

RA4 - Xestiona procesos de fabricacion automatizada mecanizando pezas de carpintaria e moble, comproba as suas caracteristicas mediante técnicas de mostraxe e corrixe as desviacions detectadas.

RAS5 - Planifica o mantemento de equipamentos para a fabricaciéon automatizada en carpintaria e moble organizando as intervenciéns de acordo coas instrucions dos manuais de uso e mantemento.

RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Identificaronse os tipos de maquinaria automatica e semiautomatica.

CA1.2 Compararonse as tecnoloxias de automatizacién (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica, etc.) e xustificouse a oportunidade de uso de cada unha, dandolle prioridade ao uso do CNC.

CA1.3 Determinaronse as caracteristicas dunha instalacion automatizada (xestién de ferramentas e utensilios, xestion de pezas, fabricacién e verificacion).

CA1.4 Determinaronse os fluxos da instalacién automatizada.

CA1.5 Determinaronse os programas empregados nun sistema automatizado analizando a sua aplicacion (PLC, robots, actuadores, etc.).

CA1.6 Caracterizaronse os programas CAD-CAM.




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.7 Caracterizaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacién automatica (célula, sistema de fabricacion flexible, etc.).

CAA1.8 Caracterizaronse os sistemas de suxeicion.

CA1.9 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion, en funcién do elemento que se vaia fabricar.

CA1.10 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA1.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA1.12 Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA1.13 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA1.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA2.1 Caracterizaronse os principais tipos de maquinaria con control numérico.

CA2.2 Caracterizouse o abano de ferramentas posible.

CA2.3 Identificaronse as linguaxes de programacién (manual e paramétrica) de control numérico asociandoos cos obxectivos que cumpra conseguir en cada caso.

CAZ2.4 Determinaronse as etapas na elaboracién de programas.

CA2.5 Realizaronse os despezamentos aproveitando convenientemente o material.

CAZ2.6 Realizouse o programa de acordo coas especificacions do manual de programacion do control numérico por computador (CNC) empregado mediante cédigos 1ISO estandar.

CA2.7 Realizaronse programas de acordo co sistema de fixacion.

CAZ2.8 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

CA2.9 Codificouse e gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

CA2.10 Identificaronse posibles causas de perda de datos no sistema de almacenamento.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.11 Obtivéronse copias de seguridade.

CA2.12 Amosouse unha actitude responsable durante o0 mecanizado e interese pola mellora do proceso.

CAZ2.13 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA2.14 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA2.15 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA2.16 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA2.17 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA3.1 Definiuse a xeometria da peza que se vaia realizar mediante técnicas de desefio asistido por computador (CAD) nun formato que permita o intercambio CAM.

CA3.2 Debuxouse a xeometria auxiliar necesaria para programar as operacions CAM.

CA3.3 Realizouse a importacion de ficheiro CAD ao software CAM que se vaia empregar.

CA3.4 Identificaronse as superficies e os mecanizados que se vaian realizar especificados no proceso.

CA3.5 Realizouse o programa co posprocesador CAM para o control numérico da maquina que se vaia utilizar.

CA3.6 Xerouse o ficheiro informatico necesario para o mecanizado CAM e gardouse na estrutura de ficheiros xerada.

CA3.7 Realizouse a analise do uso dun contorno de mecanizado integral (CIM) de fabricaciéon integral para unha fabricacion concreta.

CA3.8 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA3.9 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA3.10 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA3.11 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA3.12 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA4.1 Estableceuse un protocolo de actuacion.

CAA4.2 Definironse medios auxiliares de axuda.

CA4.3 Definironse, realizaronse e montaronse os sistemas de suxeicién das pezas que se vaian mecanizar, incluindo fixaciéns de pezas non planas.

CA4 .4 Verificouse que as traxectorias establecidas na maquinaria automatica e semiautomatica non afecten a seguridade durante o mecanizado.

CA4.5 Simulouse o programa CNC no computador, e corrixiuse 0 mecanizado en caso necesario.

CA4.6 Comprobouse o programa CNC na maquina mediante proba de baleiro con cota de seguridade para evitar colisiéons cos elementos da maquina.

CA4.7 Estableceuse un sistema de coordinacién para unha manipulacion multiple.

CA4.8 Realizouse un primeiro mecanizado axustando parametros, en caso necesario, para conseguir a peza no menor tempo posible e coa calidade requirida.

CA4.9 Estableceuse o numero de pezas que se vaian realizar e os sistemas de alimentacion.

CA4.10 Realizaronse mostraxes de comprobacién de calidade de pezas.

CA4.11 Corrixironse as desviacions xurdidas durante o proceso de fabricacion.

CA4.12 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA4.13 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA4.14 Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA4.15 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA4.16 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA5.1 Definironse as operacions de mantemento da lifia de fabricacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA5.2 Definironse e aprovisionaronse os elementos criticos de reposto necesarios para non parar en caso de incidencia.

CA5.3 Organizaronse e temporalizaronse as intervencions de mantemento sen que supofian interferencias na lifia de fabricacion.

CA5.4 Establecéronse canles de comunicacion directa entre o manipulador e o encargado do mantemento.

CAb5.5 Realizaronse as fichas de control para a sUa posterior cobertura.

CAb5.6 Supervisouse a realizacion das operacions de mantemento.

CA5.7 Comprobouse que a zona de traballo permanecera limpa e ordenada en todo o proceso.

CA5.8 Comprobouse e analizouse o historial de incidencias, e achegaronse solucions.

CA5.9 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA5.10 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA5.11 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA5.12 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CAb5.13 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CAG6.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdén a manipulacion de materiais, ferramentas e utensilios.

CAG6.2 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) para empregar
nas operacions de mecanizado.

CAB6.3 Relacionouse a manipulacidon de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAG6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado automatizado.

CAB6.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion nas operacions de alimentacion, carga e descarga de materiais e pezas.

CAG6.6 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéons e equipamentos como primeiro factor de prevencioén de riscos.

-6-
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Criterios de avaliacion do curriculo

CAB.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAG6.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminaciéon ambiental.

CAB6.9 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CAG6.10 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA6.11 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA6.12 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CAB6.13 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Organiza lifias para a fabricacion de elementos de carpintaria e moble, e determina equipamentos para a producién automatizada.

RAZ2 - Realiza programas de control numérico para a fabricacion de elementos de carpintaria e moble, tendo en conta a relacién entre a secuencia de operacions e as caracteristicas dos elementos que se vaian fabricar.

RA3 - Elabora programas para o mecanizado de elementos de carpintaria e moble aplicando técnicas de fabricacion asistida por computador (CAM).

RA4 - Xestiona procesos de fabricacion automatizada mecanizando pezas de carpintaria e moble, comproba as suas caracteristicas mediante técnicas de mostraxe e corrixe as desviacions detectadas.

RAS5 - Planifica o mantemento de equipamentos para a fabricaciéon automatizada en carpintaria e moble organizando as intervencions de acordo coas instrucions dos manuais de uso e mantemento.

RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Identificaronse os tipos de maquinaria automatica e semiautomatica.

CA1.2 Compararonse as tecnoloxias de automatizaciéon (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica, etc.) e xustificouse a oportunidade de uso de cada unha, dandolle prioridade ao uso do CNC.

CA1.3 Determinaronse as caracteristicas dunha instalacion automatizada (xestion de ferramentas e utensilios, xestion de pezas, fabricacién e verificacion).

CA1.4 Determinaronse os fluxos da instalacién automatizada.

CA1.5 Determinaronse os programas empregados nun sistema automatizado analizando a sua aplicacion (PLC, robots, actuadores, etc.).

CA1.6 Caracterizaronse os programas CAD-CAM.

CA1.7 Caracterizaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacién automatica (célula, sistema de fabricacion flexible, etc.).

CA1.8 Caracterizaronse os sistemas de suxeicion.

CA1.9 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion, en funcién do elemento que se vaia fabricar.

CA1.10 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA1.11 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA1.12 Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA1.13 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA1.14 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA2.1 Caracterizaronse os principais tipos de maquinaria con control numérico.

CA2.2 Caracterizouse o abano de ferramentas posible.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.3 Identificaronse as linguaxes de programacién (manual e paramétrica) de control numérico asociandoos cos obxectivos que cumpra conseguir en cada caso.

CAZ2.4 Determinaronse as etapas na elaboraciéon de programas.

CA2.5 Realizaronse os despezamentos aproveitando convenientemente o material.

CAZ2.6 Realizouse o programa de acordo coas especificaciéns do manual de programacion do control numérico por computador (CNC) empregado mediante cédigos ISO estandar.

CA2.7 Realizaronse programas de acordo co sistema de fixacion.

CAZ2.8 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

CA2.9 Codificouse e gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

CA2.10 Identificaronse posibles causas de perda de datos no sistema de almacenamento.

CA2.11 Obtivéronse copias de seguridade.

CA2.12 Amosouse unha actitude responsable durante o0 mecanizado e interese pola mellora do proceso.

CAZ2.13 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA2.14 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA2.15 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA2.16 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA2.17 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA3.1 Definiuse a xeometria da peza que se vaia realizar mediante técnicas de desefio asistido por computador (CAD) nun formato que permita o intercambio CAM.

CA3.2 Debuxouse a xeometria auxiliar necesaria para programar as operacions CAM.

CA3.3 Realizouse a importacion de ficheiro CAD ao software CAM que se vaia empregar.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA3.4 Identificaronse as superficies e os mecanizados que se vaian realizar especificados no proceso.

CA3.5 Realizouse o programa co posprocesador CAM para o control numérico da maquina que se vaia utilizar.

CA3.6 Xerouse o ficheiro informatico necesario para o mecanizado CAM e gardouse na estrutura de ficheiros xerada.

CA3.7 Realizouse a andlise do uso dun contorno de mecanizado integral (CIM) de fabricaciéon integral para unha fabricacion concreta.

CA3.8 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA3.9 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA3.10 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA3.11 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA3.12 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA4.1 Estableceuse un protocolo de actuacion.

CAA4.2 Definironse medios auxiliares de axuda.

CA4.3 Definironse, realizaronse e montaronse os sistemas de suxeicién das pezas que se vaian mecanizar, incluindo fixaciéns de pezas non planas.

CA4 .4 Verificouse que as traxectorias establecidas na maquinaria automatica e semiautomatica non afecten a seguridade durante o mecanizado.

CA4.5 Simulouse o programa CNC no computador, e corrixiuse 0 mecanizado en caso necesario.

CA4.6 Comprobouse o programa CNC na maquina mediante proba de baleiro con cota de seguridade para evitar colisiéons cos elementos da maquina.

CA4.7 Estableceuse un sistema de coordinacién para unha manipulacion multiple.

CA4.8 Realizouse un primeiro mecanizado axustando parametros, en caso necesario, para conseguir a peza no menor tempo posible e coa calidade requirida.

CA4.9 Estableceuse o numero de pezas que se vaian realizar e os sistemas de alimentacion.

-10-
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.10 Realizaronse mostraxes de comprobacién de calidade de pezas.

CA4.11 Corrixironse as desviacions xurdidas durante o proceso de fabricacion.

CA4.12 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA4.13 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA4.14 Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA4.15 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA4.16 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CA5.1 Definironse as operacions de mantemento da lifia de fabricacion.

CA5.2 Definironse e aprovisionaronse os elementos criticos de reposto necesarios para non parar en caso de incidencia.

CA5.3 Organizaronse e temporalizaronse as intervencions de mantemento sen que supofian interferencias na lifia de fabricacion.

CA5.4 Establecéronse canles de comunicacion directa entre o manipulador e o encargado do mantemento.

CAb5.5 Realizaronse as fichas de control para a sUa posterior cobertura.

CAb5.6 Supervisouse a realizacion das operacions de mantemento.

CA5.7 Comprobouse que a zona de traballo permanecera limpa e ordenada en todo o proceso.

CA5.8 Comprobouse e analizouse o historial de incidencias, e achegaronse solucions.

CA5.9 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA5.10 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CA5.11 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

-11-
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA5.12 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CAb5.13 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

CAG6.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdén a manipulacion de materiais, ferramentas e utensilios.

CAG6.2 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) para empregar
nas operacions de mecanizado.

CAB6.3 Relacionouse a manipulacidon de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAG6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado automatizado.

CAG6.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion nas operacions de alimentacion, carga e descarga de materiais e pezas.

CAG6.6 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro factor de prevencioén de riscos.

CAB.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAG6.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminaciéon ambiental.

CAB6.9 Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CAG6.10 Realizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se establecera.

CAG6.11 Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA6.12 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CAB6.13 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza establecidas.

-12-
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Os minimos exixibles para alcanzar a avaliacién positiva seran:

Organiza lifias de fabricacion automatizada en carpintaria e moble.

- Cofece tipos de maquinaria automatica e semiautomatica.

- Clasifica tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electronica, etc.).

- Caracteriza instalacions automatizadas.

- Clasifica os equipamentos empregados en sistemas automatizados: PLC, robots, actuadores efc.

Realiza programas de control numérico para a fabricacién de elementos de carpintaria e moble.

- Caracteriza equipamentos de CNC: tipos e prestacions.

- Configura o orixe de maquinas de CNC (orixe maquina, orixe peza, eixes de coordenadas, campos de traballo, planos ou caras de traballo, limites de traballo, disposicién de ferramentas etc.).
- Selecciona ferramentas e utensilios (brocas, fresas, discos, corte positivo/negativo, medida de referencia en almacéns de ferramentas etc.).
- Interpreta linguaxes de programacion (tipos CNC, funciéns e estruturas de programacion, cddigos 1SO, editores maquina, paramétrica etc.).
Elabora a secuencia de operaciéns de mecanizado.

- Simula virtualmente programas en computador/maquina.

- Elabora programas de mecanizado de elementos de carpintaria € moble (CAD/CAM).

- Prepara a importacion de ficheiros 2D e 3D.

- Importa ficheiros CAD. Formatos de exportacion compatibles con software CAM.

- Xestiona contornos de fabricacion integrada por computador (CIM).

Xestiona de procesos de fabricacion automatizada.

- Interpreta documentacién técnica.

- Selecciona sistemas de suxeicion de pezas. Elabora patréns para a suxeicion de pezas.

- Simula en baleiro.

- Realiza a primeira peza. Comprobaciéns de seguridade.

- Comproba parametros de calidade.

- Aplica procedementos de seguridade.

- Mostraxe: tolerancias.

Planifica 0 mantemento de equipamentos de fabricacion automatizada.
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- Usa manuais de mantemento.

- Define operacidns de mantemento.

- Planifica 0 mantemento operativo.

- Planifica 0 mantemento preventivo.

Cumpre normas de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental.

- Plan de prevencion: contido e aplicacion ao sector.

- Fontes de contaminacion nos procesos de mecanizado de produtos de madeira e derivados.

- ldentifica os riscos asociados & prevencion de riscos laborais en mecanizado automatizado de carpintaria e moble.
- Determina as medidas de prevencion de riscos laborais en maquinas, equipamentos e instalacions.
- Preven riscos laborais en fabricacion automatizada de elementos de carpintaria e moble.

- Prevencion e proteccion colectiva.

- Equipamentos de proteccion individual.

Segundo a ORDE de 5 de abril de 2013 pola que se regulan as probas para a obtencién dos titulos de técnico e de técnico superior de ciclos formativos de formacion profesional dos establecidos ao amparo da Ley
organica 2/2006, de 3 de mayo, de educacion, no Articulo 13. Organizacion, estrutura e desenrolo das probas:

3. A valoracion da adquisicion dos resultados de aprendizaxe de cada modulo profesional levarase a cabo a través da realizacién das dlas partes da proba, pola persoa aspirante, ante o profesor o a profesora do
correspondente moédulo:

a) Primeira parte. Tendra caracter eliminatorio e consistira nunha proba escrita que versara sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.
O profesor ou a profesora do médulo profesional calificara esta primeira parte da proba de cero a dez puntos. Para a sta superacién as persoas candidatas deberan obtener unha puntuacién igual ou superior a cinco
puntos. Finalizada esta primeira parte da proba, as comisidns de avaliacién expofieran a puntuacion obtida polas persoas aspirantes no tablén de anuncios do centro onde se realizase.

b) Segunda parte. As persoas aspirantes que superasen a primeira parte da proba realizaran a segunda, que tamén tendra caracter eliminatorio e consistira no desenvolvemento dun ou varios supostos practicos que
versaran sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.

O profesor ou a profesora do modulo profesional calificara esta segunda parte da proba de cero a dez puntos. Para a slia superacion as persoas candidatas deberan obtener unha puntuacion igual ou superior a
cinco puntos. As personas que non superasen a primeira parte da proba seran calificadas cun cero nesta segunda parte. Finalizada esta segunda parte da proba, as comisidns de avaliacion exponeran as
puntuaciéns obtidas no tablon de anuncios do centro onde se realizase.

No CAPITULO V: Avaliacién, calificacién e reclamacions

Articulo 14. Avaliacion e calificacion final das probas libres

1. A avaliacion da proba libre realizarase nos términos previstos no artigo 37 da Orden de 12 de xullo de 2011 e a expresion da calificacién final obtida por cada aspirante en cada un dos moédulos profesionais sera
numérica, entre un e dez, sen decimais.
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2. A callificacion final correspondente da proba de cada médulo profesional sera a media aritmética das calificacions obtidas en cada unha das partes, expresada con niimeros enteiros, redondeada & unidad mais
préxima. No caso das personas aspirantes que suspendan a segunda parte da proba, a puntuacién maxima que se lle poderéd asinar sera de catro puntos.
As probas libres, tedrica e practica realizaranse en base os resultados de aprendizaxe e os criterios de avaliacidn dos contidos.

A ponderacién da cualificacion das probas, tanto tedricas como practicas seré a seguinte:
a) Proba tedrica tipo test dos contidos do médulo (50%)
b) Proba practica de programacion e/ou manexo de maquinas CNC (50%)

A nota final sera a media das dlas partes, sendo necesario obter en cada unha de elas un minimo de 4.5 puntos sobre 10.
O aprobado se conseguira obtendo unha media igual ou maior a 5 sobre 10.

Valorase na proba practica:

A orde de traballo, metodoloxia, limpeza e normas de seguridade e saude.

Aportar soluciéns coherentes e validas.

Manter orde e limpeza no lugar de traballo.

Seleccionar, organizar € manexar ben o material axeitado para o desenvolvemento das probas.

Emprego axeitado dos Utiles e instrumentos convencionais, ferramentas e os programas informaticos de optimizacion de corte e control numérico utilizados.
Aplicacién correcta do sistema métrico decimal na solucion dos casos precisos.

Indicacion e aplicacién correcta das unidades especificas de cada solucion.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

A programacion da primeira parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacion da correspondente programacién presentada para
0 mddulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de avaliacién unha proba escrita ou similar e que se consideren minimos exixibles.
Proba escrita que pode conter:

a) Preguntas tipo test e/ou preguntas curtas e/ou preguntas tema.

b) Resolucion de supostos e/ou problemas.

Os instrumentos necesarios seran:

- O necesario para efectuar probas escritas o similares (Boligrafo, Calculadora cientifica non programable.)
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- Utiles e material de debuxo si se precisan.
- Utiles de medida si se precisan.

4.b) Segunda parte da proba

A programacion da segunda parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacion da correspondente programacion presentada para

0 mddulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de avaliacidn unha lista de cotexo ou taboa de observacion ou similar e que se
consideren minimos esixibles.

Proba préactica: Desenvolvemento de varios de supostos practicos.
Os instrumentos necesarios seran:
- Programas informaticos para a elaboracién de exercicios de CNC e optimizacion de corte.
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