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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFME02 Construcidns metélicas (SZJ(;,)Ig;Of(r)rmatlvos de grao Réxime de proba libre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0247 Definicion de procesos de construciéns metalicas 2024/2025 0 140 0
MP0247_12 Definicion e organizacién de procesos en construciéns metélicas 2024/2025 0 80 0
MP0247_22 Plan de probas e ensaios 202472025 0 60 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo ANTONIO CAMPO ANTON,JOSE MARIA VISPALIA BLANCO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0247_22) RA1 - Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, e elabora o procedemento de inspeccion.

(MP0247_12) RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacion da stia secuencia e das variables de control de cada fase.

(MP0247_12) RA2 - Establece os procesos de uniéon e montaxe, con definicién das especificacions e as variables de proceso.

(MP0247_12) RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion.

(MP0247_12) RA4 - Organiza a disposicién dos recursos na area de producion, tendo en conta a relacién entre a sua disposicion fisica e o proceso de fabricacion.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0247_12) CA1.1 Describironse os procedementos de fabricacion que intervefien nas construciéns metalicas.

(MP0247_22) CA1.1 Describironse os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan en construcions metalicas.

(MP0247_12) CA1.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado, conformacién, montaxe e union, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

(MP0247_22) CA1.2 Describironse as probas de carga, de estanquidade, de presion hidrostatica, etc., realizadas en construcions metalicas.

(MP0247_12) CA1.3 Definiuse a secuencia das operacions.

(MP0247_22) CA1.3 Describironse os instrumentos e os dispositivos de verificacion e control utilizados en construcions metalicas.

(MP0247_12) CA1.4 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0247_22) CA1.4 Determinaronse os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas e os ensaios.

(MP0247_12) CA1.5 Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

(MP0247_22) CA1.5 Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas e os ensaios.

(MP0247_22) CA1.6 Identificaronse as probas e os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan nas construcions metalicas.

(MP0247_22) CA1.7 Relacionaronse os defectos tipicos de soldadura cos tipos de ensaios.

(MP0247_12) CA1.8 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

(MP0247_22) CA1.8 Aplicouse a normativa relativa a ensaios e analises en construcidons metalicas.

(MP0247_22) CA1.9 Describironse os procedementos de inspeccion.

(MP0247_22) CA1.10 Documentouse ordenadamente un procedemento de inspeccion cumprindo os estandares do sector.

(MP0247_12) CA2.1 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

(MP0247_12) CA2.2 Describironse os procedementos de unién e montaxe que intervefien nas construcions metalicas.

(MP0247_12) CA2.3 Relacionaronse as operacions dos procedementos de uniéon e montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

(MP0247_12) CA2.5 Describironse as caracteristicas dos tipos das unions empregadas en construcions metalicas.

(MP0247_12) CA2.6 Interpretaronse as especificacions técnicas, as caracteristicas do produto para unir e os requisitos da clientela

(MP0247_12) CA2.7 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0247_12) CA2.8 Definiuse a secuencia das operacions.

(MP0247_12) CA2.10 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

(MP0247_12) CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0247_12) CA3.2 Compararonse as solucions do mecanizado desde o punto de vista econémico.

(MP0247_12) CA3.3 Valorouse a influencia dos parametros do mecanizado no custo final do produto.

(MP0247_12) CA3.4 Compararonse as solucions da conformacion desde o punto de vista econémico.

(MP0247_12) CA3.5 Valorouse a influencia dos parametros da conformacion no custo final do produto.

(MP0247_12) CA3.6 Compararonse as solucions de union desde o punto de vista econdmico.

(MP0247_12) CA3.7 Valorouse a influencia dos parametros de unién no custo final do produto.

(MP0247_12) CA3.8 Compararonse as solucions de montaxe desde o punto de vista econémico.

(MP0247_12) CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

(MP0247_12) CA4.1 Aplicaronse as técnicas de mellora da distribucién en planta dos equipamentos e as persoas.

(MP0247_12) CA4.2 Definironse os postos de traballo, a localizacién dos equipamentos e os fluxos de materiais.

(MP0247_12) CA4.3 Interpretaronse as etapas e as fases do proceso.

(MP0247_12) CA4.4 Propuxéronse soluciéns alternativas para a distribucion dos recursos.

(MP0247_12) CA4.5 Dispuxose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0247_12) CA4.6 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0247_12) CA4.7 Interpretaronse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental aplicables a distribucion en planta dos equipamentos e das persoas.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0247_12) RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacion da sua secuencia e das variables de control de cada fase.

(MP0247_22) RA2 - Opera coas maquinas e os equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e os resultados obtidos.

(MP0247_12) RA2 - Establece os procesos de uniéon e montaxe, con definicién das especificacions e as variables de proceso.

(MP0247_12) RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0247_12) CA1.5 Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

(MP0247_12) CA1.6 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

(MP0247_12) CA1.7 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

(MP0247_22) CA2.1 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar probas de carga, de estanquidade e de presion hidrostatica.

(MP0247_22) CA2.2 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.

(MP0247_22) CA2.3 Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion das probas e os ensaios.

(MP0247_12) CA2.4 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

(MP0247_22) CA2.4 Executaronse probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.

(MP0247_22) CA2.5 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0247_22) CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0247_22) CA2.7 Identificaronse as deficiencias debidas a programacion, a preparacion e ao equipamento, asi como as condicions e aos parametros de fabricacion.

(MP0247_22) CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0247_12) CA2.9 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

(MP0247_22) CA2.9 Actuouse metodicamente, con rapidez e con seguridade en situaciéons problematicas.

(MP0247_12) CA3.2 Compararonse as solucions do mecanizado desde o punto de vista econémico.

(MP0247_12) CA3.3 Valorouse a influencia dos parametros do mecanizado no custo final do produto.

(MP0247_12) CA3.4 Compararonse as solucions da conformacion desde o punto de vista econémico.

(MP0247_12) CA3.5 Valorouse a influencia dos parametros da conformacion no custo final do produto.

(MP0247_12) CA3.6 Compararonse as solucions de union desde o punto de vista econdmico.

(MP0247_12) CA3.7 Valorouse a influencia dos parametros de unién no custo final do produto.

(MP0247_12) CA3.8 Compararonse as solucions de montaxe desde o punto de vista econémico.

(MP0247_12) CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

UF1:

RA1. Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacion da sta secuencia e das variables de control de cada fase.

- Relacionaronse as operaciéns dos procedementos de mecanizado, conformacion, montaxe e union, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.
- Definiuse a secuencia das operacions.
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Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.
Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

RA2. Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificaciéns e as variables de proceso.

Describironse os procedementos de unién e montaxe que intervefien nas construciéns metalicas.

Relacionaronse as operacions dos procedementos de unién e montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

Determinouse e calculouse o tempo de cada operacién.

Describironse as caracteristicas dos tipos das uniéns empregadas en construcions metalicas.

Interpretaronse as especificacions técnicas, as caracteristicas do produto para unir e os requisitos da clientela.
Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

Definiuse a secuencia das operacions.

Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

RA3. Determina os custos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe, analizando os custos das solucions de fabricacion.

RA4. Organiza a disposicion dos recursos na area de producion, tendo en conta a relacion entre a sta disposicion fisica e o proceso de fabricacion.

UF2:

Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacién, unidn e montaxe.
Compararonse as solucidéns do mecanizado desde o punto de vista econémico.

Compararonse as solucidns da conformacion desde o punto de vista econémico.

Compararonse as soluciéns de union desde o punto de vista econémico.

Compararonse as solucidns de montaxe desde o punto de vista econémico.

Realizouse 0 orzamento do proceso.

Aplicaronse as técnicas de mellora da distribucion en planta dos equipamentos e as persoas.
Definironse os postos de traballo, a localizacidn dos equipamentos e os fluxos de materiais.
Dispuxose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

RA1. Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, e elabora o procedemento de inspeccién.

Describironse os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan en construcions metalicas.
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- Describironse as probas de carga, de estanquidade, de presidn hidrostatica, etc., realizadas en construciéns metalicas.
- Describironse os instrumentos e os dispositivos de verificacién e control utilizados en construcions metalicas.

- Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas e 0s ensaios.

- Identificaronse as probas e 0s ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan nas construcions metlicas.

RA2. Opera coas maquinas e os equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e os resultados obtidos.
- Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar probas de carga, de estanquidade e de presion hidrostatica.

- Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.

- Mantivose a érea de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

- Actuouse metodicamente, con rapidez e con seguridade en situacions problematicas.

Criterios de cualificacion:
O sistema de puntuacién sera do 1 ao 10, sendo o aprobado 5 ou superior . O resto de criterios son os establecidos na ORDE do 5 de abril de 2013 pola que se regulan as probas para a obtencién dos titulos de
técnico e de técnico superior de ciclos formativos de formacion profesional dos establecidos ao abeiro da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacion.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Realizarase unha proba escrita de preguntas curtas que versaran sobre descricions de procesos industriais de mecanizado, conformado, unidns e ensaios destructivos e non destructivos.
Instrumentos necesarios:

- Boligrafo.

- Portaminas con minas HB.

- Goma de borrar.

- Calculadora.
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4.b) Segunda parte da proba

Proba practica que consistira na resolucién dunha serie de problemas de calculo de tempos e custos nos procesos de mecanizado, conformado e a realizacion dun ensaio destrutivo e outro non destrutivo no
laboratorio de ensaios fisicos.

Instrumentos necesarios:

- Boligrafo.

- Portaminas con minas HB.
- Goma de borrar.

- Calculadora.




