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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

jB|ICIB

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
ELE Electricidade e electrénica CSELEO1 Sistemas electrotécnicos e automatizados (SZJ(;,)Ig;Of(r)rmatlvos de grao Réxime de proba libre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0521 Técnicas e procesos en instalaciéns domaticas e automaticas 2024/2025 0 213 0
Técnicas e procesos en instalacions automaticas industriais baseadas en
MP0521_23 tecnoloxia con cables 2024/2025 0 60 0
MP0521_13 Instalacions automaticas industriais 2024/2025 0 20 0
MPO0521_33 Tecmcag e procesos en instalacidns automaticas industriais baseadas en 2024/2025 0 133 0
tecnoloxia programada

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

PABLO PEREZ SEOANE

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0521_23) RA1 - Planifica as fases da montaxe de instalaciéns automaticas no ambito industrial, baseadas en tecnoloxia con cables, tendo en conta o plan de montaxe e as especificacions dos elementos e sistemas.

(MP0521_13) RA1 - Caracteriza instalacions e dispositivos de automatizacion en industrias, para o que analiza a sta funcién e os campos de aplicacion.

(MP0521_33) RA1 - Planifica as fases da montaxe de instalacions automaticas no ambito industrial, baseadas en tecnoloxia programada, tendo en conta o plan de montaxe e as especificacions dos elementos e sistemas.

(MP0521_33) RA2 - Implementa sistemas automaticos industriais baseados en tecnoloxia programada, para o que elabora programas de control e configura os parametros de funcionamento.

(MP0521_23) RA2 - Monta instalaciéns eléctricas automaticas de uso industrial, baseadas en tecnoloxia con cables, para o que interpreta planos e esquemas, e aplica técnicas especificas.

(MP0521_33) RAS3 - Instala sistemas de automatizacion en vivendas, en edificios e industriais, baseados en tecnoloxia programada, para o que realiza operacions de montaxe, conexién e axuste.

(MP0521_23) RA3 - Diagnostica avarias en instalacions automaticas a nivel industrial, baseadas en tecnoloxia con cables, para o que localiza a disfuncion e identifica as suas causas, aplicando protocolos de actuacion.

(MP0521_23) RA4 - Realiza o mantemento preditivo, preventivo e correctivo de instalacions automaticas a nivel industrial, baseadas en tecnoloxia con cables, aplicando o plan de mantemento e a normativa relacionada.

(MP0521_33) RA4 - Diagnostica avarias en instalacions automaticas a nivel industrial baseadas en tecnoloxia programada, para o que localiza a disfuncion e identifica as stas causas, aplicando protocolos de actuacion.

(MP0521_33) RA5 - Realiza o mantemento preditivo, preventivo e correctivo de instalacions automaticas a nivel industrial baseadas en tecnoloxia programada, aplicando o plan de mantemento e a normativa relacionada.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_23) CA1.1 Identificouse a normativa de aplicacion.

(MP0521_33) CA1.1 Identificouse a normativa de aplicacion.

(MP0521_13) CA1.1 Identificaronse os tipos de procesos industriais.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_23) CA1.2 Identificaronse as fases da montaxe tendo en conta o plan de montaxe.

(MP0521_33) CA1.2 Identificaronse as fases da montaxe tendo en conta o plan de montaxe.

(MP0521_13) CA1.2 Identificouse a estrutura dunha instalaciéon automatica industrial.

(MP0521_23) CA1.3 Seleccionaronse as ferramentas e os equipamentos propios deste tipo de instalacions.

(MP0521_33) CA1.3 Seleccionaronse as ferramentas e os equipamentos propios deste tipo de instalacions.

(MP0521_13) CA1.3 Recofiecéronse aplicacions nos sistemas industriais.

(MP0521_23) CA1.4 Recofiecéronse as especificacions de montaxe de sistemas e elementos.

(MP0521_33) CA1.4 Recofiecéronse as especificacions de montaxe de sistemas e elementos.

(MP0521_13) CA1.4 Definironse os niveis de automatizacién industrial.

(MP0521_23) CA1.5 Asignaronselle recursos a cada fase da montaxe.

(MP0521_33) CA1.5 Asignaronselle recursos a cada fase da montaxe.

(MP0521_13) CA1.5 Identificaronse os sistemas para controlar procesos industriais de tipo discreto.

(MP0521_23) CA1.6 Temporalizaronse as fases da execucién da montaxe.

(MP0521_33) CA1.6 Temporalizaronse as fases da execucién da montaxe.

(MP0521_13) CA1.6 Identificaronse as tecnoloxias de automatizacién (con cables e programable) a nivel industrial.

(MP0521_23) CA1.7 Documentéaronse as fases de montaxe.

(MP0521_33) CA1.7 Documentéaronse as fases de montaxe.

(MP0521_13) CA1.7 Identificaronse as variables que cumpra controlar en procesos automaticos industriais.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_23) CA1.8 Elaboraronse probas de verificacién e comprobacion.

(MP0521_33) CA1.8 Elaboraronse probas de verificacién e comprobacion.

(MP0521_13) CA1.8 Aplicouse a alxebra de Boole e o Grafcet a procesos combinacionais e secuenciais, respectivamente.

(MP0521_13) CA1.9 Identificaronse sensores, actuadores e receptores tendo en conta o seu funcionamento, as stuias caracteristicas técnicas e a sua aplicacion.

(MP0521_13) CA1.11 Recofieceuse a simboloxia especifica normalizada.

(MP0521_13) CA1.12 Identificaronse as manobras de arranque, variacion de velocidade e freada de motores eléctricos.

(MP0521_23) CA2.1 Identificaronse equipamentos e elementos en esquemas de instalacions eléctricas automaticas de uso industrial baseadas en tecnoloxia con cables.

(MP0521_33) CA2.1 Identificouse a estrutura empregada nos sistemas industriais con autdématas programables e con PC industriais.

(MP0521_33) CA2.2 Realizaronse diagramas de bloques dos autématas programables e dos PC industriais.

(MP0521_23) CA2.3 Seleccionaronse os elementos da instalacion (protecciéns, sensores, preactuadores, actuadores e cableamentos, etc.).

(MP0521_33) CA2.3 Seleccionaronse automatas programables e PC industriais en funcién da sua aplicacion.

(MP0521_23) CA2.4 Identificaronse os esquemas de mando e potencia de instalacions eléctricas automaticas de uso industrial, baseadas en tecnoloxia con cables.

(MP0521_33) CA2.4 Identificaronse as tecnoloxias empregadas nos sistemas programados baseados en PLC e en PC industriais.

(MP0521_33) CA2.5 Establecéronse as secuencias de funcionamento dun automatismo industrial programado.

(MP0521_33) CA2.6 Recofiecéronse os tipos de sinais, e os sistemas de numeracion e de codificacion da informacion.

(MP0521_33) CA2.7 Identificaronse funcions loxicas aplicadas a automatismos industriais programados.

(MP0521_33) CA2.8 Representaronse esquemas de conexion dun automatismo programable.

(MP0521_33) CA2.9 Recofiecéronse os elementos dun automatismo programable.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_33) CA2.10 Elaboraronse diagramas funcionais e esquemas loxicos.

(MP0521_23) CA3.1 Identificaronse os puntos criticos dunha instalacion automatica industrial.

(MP0521_33) CA3.1 Enumerouse o funcionamento e as caracteristicas técnicas dos sistemas de automatizacién programada.

(MP0521_23) CA3.2 Propuxéronse posibles causas de avaria.

(MP0521_33) CA3.2 Identificaronse as tecnoloxias empregadas nos sistemas programados.

(MP0521_23) CA3.3 Definiuse un protocolo de actuacion para a localizacion e a solucién de avarias.

(MP0521_33) CA3.3 Establecéronse procedementos de montaxe especificos.

(MP0521_33) CA3.4 Seleccionaronse os equipamentos e os materiais.

(MP0521_23) CA3.5 Propuxéronse axustes e outros puntos de mellora para que non volva producirse a avaria.

(MP0521_23) CA3.6 Elaborouse rexistros de avarias.

(MP0521_23) CA4.1 Identificaronse as operacions de mantemento.

(MP0521_33) CA4.1 Identificaronse os puntos criticos dunha instalacion automatica industrial.

(MP0521_23) CA4.2 Identificaronse as operacions de mantemento preditivo, preventivo e correctivo da instalacion.

(MP0521_33) CA4.2 Propuxéronse posibles causas de avaria.

(MP0521_23) CA4.3 Planificouse o mantemento preventivo.

(MP0521_33) CA4.3 Definiuse un protocolo de actuacion para a localizacion e a solucién de avarias.

(MP0521_23) CA4.4 Elaborouse o procedemento de actuacion para cada tipo de sistema.

(MP0521_23) CA4.5 Establecéronse os parametros basicos que cumpra comprobar na instalacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_23) CA4.6 Determinaronse os elementos mais usuais susceptibles de ser intervidos.

(MP0521_33) CA4.6 Elaborouse rexistros de avarias.

(MP0521_23) CA4.9 Elaboraronse documentos de rexistro das operaciéns de mantemento.

(MP0521_33) CA5.1 Identificaronse as operacions de mantemento preditivo, preventivo e correctivo da instalacion.

(MP0521_33) CA5.2 Planificouse o mantemento preventivo.

(MP0521_33) CA5.3 Elaborouse o procedemento de actuacion para cada tipo de sistema.

(MP0521_33) CA5.4 Establecéronse os parametros basicos que cumpra comprobar na instalacion.

(MP0521_33) CA5.5 Determinaronse os elementos mais usuais susceptibles de ser intervidos.

(MP0521_33) CA5.8 Elaboraronse documentos de rexistro das operaciéns de mantemento.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0521_13) RA1 - Caracteriza instalacions e dispositivos de automatizacion en industrias, para o que analiza a sua funcion e os campos de aplicacion.

(MP0521_33) RA2 - Implementa sistemas automaticos industriais baseados en tecnoloxia programada, para o que elabora programas de control e configura os parametros de funcionamento.

(MP0521_23) RA2 - Monta instalaciéns eléctricas automaticas de uso industrial, baseadas en tecnoloxia con cables, para o que interpreta planos e esquemas, e aplica técnicas especificas.

(MP0521_33) RA3 - Instala sistemas de automatizacion en vivendas, en edificios e industriais, baseados en tecnoloxia programada, para o que realiza operacions de montaxe, conexion e axuste.

(MP0521_23) RA3 - Diagnostica avarias en instalacions automaticas a nivel industrial, baseadas en tecnoloxia con cables, para o que localiza a disfuncion e identifica as suas causas, aplicando protocolos de actuacion.

(MP0521_23) RA4 - Realiza o mantemento preditivo, preventivo e correctivo de instalaciéons automaticas a nivel industrial, baseadas en tecnoloxia con cables, aplicando o plan de mantemento e a normativa relacionada.

(MP0521_33) RA4 - Diagnostica avarias en instalacions automaticas a nivel industrial baseadas en tecnoloxia programada, para o que localiza a disfuncién e identifica as suas causas, aplicando protocolos de actuacion.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0521_23) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0521_33) RAS5 - Realiza o mantemento preditivo, preventivo e correctivo de instalaciéons automaticas a nivel industrial baseadas en tecnoloxia programada, aplicando o plan de mantemento e a normativa relacionada.

(MP0521_33) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, as medidas e os equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_13) CA1.10 Clasificaronse e seleccionaronse os elementos dunha instalacion automatizada segundo a sua aplicacion, o seu funcionamento e as suas caracteristicas técnicas.

(MP0521_13) CA1.13 Identificouse e clasificouse o equipamento dos sistemas electropneumaticos nunha automatizacion industrial.

(MP0521_23) CA2.2 Recofiecéronse as caracteristicas industriais dos sensores, preactuadores, actuadores, elementos de dialogo persoa-maquina e demais elementos da instalacion.

(MP0521_23) CA2.5 Dimensionaronse e montaronse os elementos de potencia: arrancadores electrénicos, variadores de velocidade, servoaccionamentos, etc.

(MP0521_23) CA2.6 Dimensionaronse as proteccions.

(MP0521_23) CA2.7 Determinaronse os elementos auxiliares da instalacién (cadros, condutores, canalizacions, etc.), en funcion da instalacion.

(MP0521_23) CA2.8 Determinouse a localizacion dos elementos.

(MP0521_23) CA2.9 Conformaronse ou mecanizaronse elementos das instalacions.

(MP0521_23) CA2.10 Tendeuse e conectouse o cableamento.

(MP0521_33) CA2.10 Elaboraronse diagramas funcionais e esquemas léxicos.

(MP0521_23) CA2.11 Instalaronse os cadros eléctricos.

(MP0521_33) CA2.11 Escribironse programas de control.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_23) CA2.12 Montaronse e conectaronse equipamentos e elementos da instalacion.

(MP0521_33) CA2.12 Cargaronse programas e verificouse o seu funcionamento.

(MP0521_23) CA2.13 Verificouse o funcionamento das instalacions.

(MP0521_33) CA2.13 Empregaronse sistemas de supervision.

(MP0521_23) CA2.14 Elaborouse a documentacion técnica da montaxe.

(MP0521_23) CA2.15 Montaronse, conectaronse e determinaronse as secuencias de actuacion dos automatismos electropneumaticos.

(MP0521_23) CA3.4 Realizaronse as medidas oportunas para localizar a avaria.

(MP0521_33) CA3.5 Conectaronse elementos da instalacion.

(MP0521_33) CA3.6 Configuraronse os elementos conectados.

(MP0521_33) CA3.7 Instalaronse os elementos de seguridade.

(MP0521_33) CA3.8 Combinaronse aplicacions relativas aos contornos de automatizacién industrial programada.

(MP0521_33) CA3.9 Respectaronse as normas de seguridade e de compatibilidade electromagnética.

(MP0521_33) CA4.4 Realizaronse as medidas oportunas para localizar a avaria.

(MP0521_33) CA4.5 Propuxéronse axustes e outros puntos de mellora para que non volva producirse a avaria.

(MP0521_23) CA4.7 Substituironse elementos das instalaciéons automaticas.

(MP0521_23) CA4.8 Programaronse e axustaronse elementos e equipamentos.

(MP0521_23) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utensilios, as maquinas e os medios de transporte.

(MP0521_23) CA5.2 Operouse con maquinas e ferramentas respectando as normas de seguridade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0521_23) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e conformacion, etc.

(MP0521_23) CA5.4 Recofiecéronse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas e paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual e colectiva (calzado, proteccién ocular e indumentaria, etc.)
que haxa que empregar nas operacions de montaxe e mantemen

(MP0521_23) CA5.5 Identificouse o uso correcto dos elementos de seguridade e dos equipamentos de proteccion individual e colectiva.

(MP0521_23) CA5.6 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0521_33) CA5.6 Substituironse elementos das instalaciéons automaticas.

(MP0521_23) CA5.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0521_33) CA5.7 Programaronse e axustaronse elementos e equipamentos.

(MP0521_23) CA5.8 Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

(MP0521_23) CA5.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0521_33) CA6.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utensilios, as maquinas e os medios de transporte.

(MP0521_33) CA6.2 Operouse con maquinas e ferramentas respectando as normas de seguridade.

(MP0521_33) CA6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e conformacion, etc.

(MP0521_33) CA6.4 Recofiecéronse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas e paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual e colectiva (calzado, proteccién ocular e indumentaria, etc.)
que haxa que empregar nas operacions de montaxe e mantemen

(MP0521_33) CAB6.5 Identificouse o uso correcto dos elementos de seguridade e dos equipamentos de proteccion individual e colectiva.

(MP0521_33) CA6.6 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0521_33) CAB.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0521_33) CA6.8 Clasificaronse os residuos xerados para a sUa retirada selectiva.

(MP0521_33) CA6.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

MINIMOS EXIXIBLES:

Parte Tedrica

UF1: instalacions automaticas industriais

RA1

CA1.1. Identificaronse os tipos de procesos industriais.

CA1.2. Identificouse a estrutura dunha instalacién automatica industrial.

CA1.3. Recofiecéronse aplicaciéns nos sistemas industriais.

CA1.4. Definironse os niveis de automatizacion industrial.

CA1.5. Identificaronse os sistemas para controlar procesos industriais de tipo discreto.

CA1.6. Identificaronse as tecnoloxias de automatizacién (con cables e programable) a nivel industrial.
CA1.7. Identificaronse as variables que cumpra controlar en procesos automaticos industriais.

CA1.8. Aplicouse a alxebra de Boole e o Grafcet a procesos combinacionais e secuenciais, respectivamente.
CA1.9. Identificaronse sensores, actuadores e receptores tendo en conta o seu funcionamento, as stas caracteristicas técnicas e a sua aplicacion.
CA1.11. Recofieceuse a simboloxia especifica normalizada.

CA1.12. Identificaronse as manobras de arranque, variacion de velocidade e freada de motores eléctricos.

UF2: técnicas e procesos en instalacions automaticas industriais baseadas en tecnoloxia con cables

RA1

CA1.1. Identificouse a normativa de aplicacion.

CA1.2. Identificaronse as fases da montaxe tendo en conta o plan de montaxe.

CA1.3. Seleccionaronse as ferramentas e os equipamentos propios deste tipo de instalacions.

-10-
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CA1.4. Recoriecéronse as especificacions de montaxe de sistemas e elementos.
CA1.5. Asignéronselle recursos a cada fase da montaxe.

CA1.6. Temporalizaronse as fases da execucion da montaxe.

CA1.7. Documentaronse as fases de montaxe.

RA2

CA2.1. Identificaronse equipamentos e elementos en esquemas de instalaciéns eléctricas automaticas de uso industrial baseadas en tecnoloxia con cables.
CA2.3. Seleccionaronse os elementos da instalacidn (proteccions, sensores, preactuadores, actuadores e cableamentos, etc.).

CA2.4. Identificaronse os esquemas de mando e potencia de instalacions eléctrica automaticas de uso industrial, baseadas en tecnoloxia con cables.

RA3

CA3.1. Identificaronse os puntos criticos dunha instalacién automatica industrial.

CA3.2. Propuxéronse posibles causas de avaria.

CA3.3. Definiuse un protocolo de actuacion para a localizacién e a solucién de avarias.

CA3.5. Propuxéronse axustes e outros puntos de mellora para que non volva producirse a avaria.
CAZ3.6. Elaborouse rexistros de avarias.

RA4

CA4.1. Identificaronse as operacions de mantemento.

CA4.2. Identificaronse as operacions de mantemento preditivo, preventivo e correctivo da instalacién.
CA4.3. Planificouse o mantemento preventivo.

CA4.4. Elaborouse o procedemento de actuacion para cada tipo de sistema.

CA4.5. Establecéronse os parametros basicos que cumpra comprobar na instalacion.

CA4.6. Determinaronse os elementos mais usuais susceptibles de ser intervidos.

CA4.9. Elaboraronse documentos de rexistro das operaciéns de mantemento.

UF3: técnicas e procesos en instalacions automaticas industriais baseadas en tecnoloxia programada

RA1
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CA1.1. Identificouse a normativa de aplicacion.

CA1.2. Identificaronse as fases da montaxe tendo en conta o plan de montaxe.

CA1.3. Seleccionaronse as ferramentas e os equipamentos propios deste tipo de instalacions.
CA1.4. Recoriecéronse as especificacions de montaxe de sistemas e elementos.

CA1.5. Asignéronselle recursos a cada fase da montaxe.

CA1.6. Temporalizaronse as fases da execucion da montaxe.

CA1.7. Documentaronse as fases de montaxe.

CA1.8. Elaboraronse probas de verificacién e comprobacion.

RA2

CA2.1. Identificouse a estrutura empregada nos sistemas industriais con autdmatas programables e con PC industriais.
CA2.2. Realizaronse diagramas de bloques dos autématas programables e dos PC industriais.

CA2.3. Seleccionaronse autématas programables e PC industriais en funcidn da sua aplicacion.

CA2.4. |dentificaronse as tecnoloxias empregadas nos sistemas programados baseados en PLC e en PC industriais.
CA2.5. Establecéronse as secuencias de funcionamento dun automatismo industrial programado.

CA2.6. Recofiecéronse os tipos de sinais, e 0s sistemas de numeracion e de codificacién da informacion.

CA2.7. Identificaronse funciéns loxicas aplicadas a automatismos industriais programados.

CA2.8. Representaronse esquemas de conexion dun automatismo programable.

CA2.9. Recofiecéronse os elementos dun automatismo programable.

CA2.10. Elaboraronse diagramas funcionais e esquemas Iéxicos.

RA3

CA3.1. Enumerouse o funcionamento e as caracteristicas técnicas dos sistemas de automatizacion programada.
CA3.2. Identificaronse as tecnoloxias empregadas nos sistemas programados.

CA3.3. Establecéronse procedementos de montaxe especificos.

CA3.4. Seleccionaronse os equipamentos e 0s materiais.

RA4
CA4.1. Identificaronse os puntos criticos dunha instalacién automatica industrial.
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CA4.2. Propuxéronse posibles causas de avaria.
CA4.3. Definiuse un protocolo de actuacion para a localizacién e a solucién de avarias.
CA4.6. Elaborouse rexistros de avarias.

RA5

CA5.1. Identificaronse as operacions de mantemento preditivo, preventivo e correctivo
da instalacién.

CA5.2. Planificouse o mantemento preventivo.

CA5.3. Elaborouse o procedemento de actuacion para cada tipo de sistema.

CAb5.4. Establecéronse os parametros basicos que cumpra comprobar na instalacion.
CA5.5. Determinaronse os elementos mais usuais susceptibles de ser intervidos.
CA5.8. Elaboraronse documentos de rexistro das operaciéns de mantemento.

PARTE PRACTICA

UF1 instalacions automaticas industriais

RA1:

CA1.10. Clasificaronse e seleccionaronse os elementos dunha instalacion automatizada segundo a sta aplicacién, o seu funcionamento e as stias caracteristicas técnicas.
CA1.13. Identificouse e clasificouse 0 equipamento dos sistemas electropneumaticos nunha automatizacion industrial.

UF2 técnicas e procesos en instalacidns automaticas industriais baseadas en tecnoloxia con cables

RA2

CA2.2. Recofiecéronse as caracteristicas industriais dos sensores, preactuadores, actuadores, elementos de dialogo persoa-maquina e demais elementos da instalacion.
CA2.5. Dimensionaronse e montaronse os elementos de potencia: arrancadores electronicos, variadores de velocidade, servoaccionamentos, etc.

CA2.6. Dimensionaronse as proteccions.

CA2.7. Determinaronse os elementos auxiliares da instalacién (cadros, condutores, canalizacions, etc.), en funcion da instalacion.

CA2.8. Determinouse a localizacion dos elementos.

CA2.9. Conformaronse ou mecanizaronse elementos das instalacions.

CA2.10. Tendeuse e conectouse o cableamento.
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CA2.11. Instalaronse os cadros eléctricos.

CA2.12. Montaronse e conectaronse equipamentos e elementos da instalacién.

CA2.13. Verificouse o funcionamento das instalacions.

CA2.14. Elaborouse a documentacion técnica da montaxe.

CA2.15. Montaronse, conectaronse e determindronse as secuencias de actuacion dos automatismos electropneumaticos.

RA3
¢, CA3.4. Realizéronse as medidas oportunas para localizar a avaria.

RA4
CA4.7. Substituironse elementos das instalacions automaticas.
CA4.8. Programaronse e axustaronse elementos e equipamentos.

RA5

CA5.1. Identificaronse os riscos € 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién dos materiais, as ferramentas, os utensilios, as maquinas e os medios de transporte.
CA5.2. Operouse con maquinas e ferramentas respectando as normas de seguridade.

CA5.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e conformacion, etc.

CA5.4. Recofiecéronse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas e paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual e colectiva (calzado, proteccidn ocular e indumentaria, etc.) que
haxa que empregar nas operacions de montaxe e mantemento.

CA5.5. Identificouse o uso correcto dos elementos de seguridade e dos equipamentos de proteccién individual e colectiva.

CAA5.6. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

CA5.7. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA5.8. Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

CA5.9. Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

UF3 técnicas e procesos en instalacions automaticas industriais baseadas en tecnoloxia programada

RA2
CA2.11. Escribironse programas de control.
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CA2.12. Cargaronse programas e verificouse o seu funcionamento.
CA2.13. Empregaronse sistemas de supervision.

RA3

CA3.5. Conectaronse elementos da instalacién.

CA3.6. Configuraronse os elementos conectados.

CA3.7. Instalaronse os elementos de seguridade.

CA3.8. Combinaronse aplicacions relativas aos contornos de automatizacién industrial programada.
CA3.9. Respectaronse as normas de seguridade e de compatibilidade electromagnética.

RA4
CA4 4. Realizaronse as medidas oportunas para localizar a avaria.
CA4.5. Propuxéronse axustes e outros puntos de mellora para que non volva producirse

RA5
CA5.6. Substituironse elementos das instalacions automaticas.
CA5.7. Programaronse e axustaronse elementos e equipamentos.

RA6

CAGB.1. Identificaronse os riscos € 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién dos materiais, as ferramentas, os utensilios, as maquinas e os medios de transporte.
CAB.2. Operouse con maquinas e ferramentas respectando as normas de seguridade.

CAGB.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e conformacion, etc.

CAB.4. Recoriecéronse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas e paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual e colectiva (calzado, proteccidn ocular e indumentaria, etc.) que
haxa que empregar nas operacions de montaxe e mantemento.

CAGB.5. Identificouse o uso correcto dos elementos de seguridade e dos equipamentos de proteccién individual e colectiva.

CAGB.6. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.

CAGB.7. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CAB.8. Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

CAB.9. Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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CRITERIOS DE CUALIFICACION:

Faranse segun o Artigo 14. Avaliacion e cualificacion final das probas libres

1. A avaliacion da proba libre realizarase nos termos previstos no artigo 37 da Orde do 12 de xullo de 2011 e a expresion da cualificacion final obtida por cada aspirante en cada un dos médulos profesionais sera
numérica, entre un e dez, sen decimais.

2. A cualificacién final correspondente da proba de cada médulo profesional sera a media aritmética das cualificacions obtidas en cada unha das partes, expresada con nimeros enteiros, redondeada & unidade mais
proxima. No caso das persoas aspirantes que suspendan a segunda parte da proba, a puntuacién maxima que podera asignarse sera de catro puntos.»

Primeira parte: Proba tedrica.

Tera caracter eliminatorio e consistira nunha proba escrita que versara sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacidn establecidos na programacion para esta parte. Cualificarase esta
primeira parte da proba de cero a dez puntos. Para a sua superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacion igual ou superior a cinco puntos.

Segunda parte: Proba practica

As persoas aspirantes que superen a primeira parte da proba realizaran a segunda, que tamén tera caracter eliminatorio e consistird no desenvolvemento de un ou de varios montaxes practicos e realizacion de
medidas, e que versaran sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.

Cualificarase esta segunda parte da proba de cero a dez puntos. Para a sta superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacion igual ou superior a cinco puntos. As persoas que non superen a
primeira parte da proba seran cualificadas cun cero nesta segunda parte

A cualificacion final correspondente da proba sera a media aritmética das cualificacions obtidas en cada unha das partes, expresada con nimeros enteiros, redondeada & unidade mais proxima. No caso das persoas
aspirantes que suspendan a segunda parte da proba, a puntuacién méaxima que podera asignarse seré de catro puntos.

Poderase excluir de calquera parte da proba as persoas aspirantes que leven a cabo calquera actuacién de tipo fraudulento ou incumpran as normas de prevencion, proteccion e seguridade, sempre que poidan
implicar algun tipo de risco para si mesmas, para o resto do grupo ou para as instalaciéns, durante a realizacion das probas. Neste caso, o profesor ou a profesora do médulo profesional cualificara esa parte da
proba do médulo cun cero
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba escrita

O aspirante vira provisto de: DNI, boligrafo azul ou negro e calculadora cientifica non programable.

Tratardse dun exame consistente en:

- Cuestions de resposta curta sobre automatizacion, elementos de sistemas automatizados, manobras de motores eléctricos, sensores, actuadores e preactuadores.
- Identificacién de elementos e explicacion da funcidn que realizan.

- |dentificacién e calculo de parametros de motores eléctricos.

- Obtencion de esquemas para automatismos cableados e electroneumaticos.

- Interpretacion de placas de caracteristicas.

- Interpretacion de curvas caracteristicas.

- Interpretacion de esquemas eléctricos.

- Seleccion e axuste de proteccions.
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4.b) Segunda parte da proba

Proba préactica.

O aspirante vira provisto de: DNI, boligrafo azul ou negro e calculadora cientifica non programable, ferramentas de electricista: desparafusador, pelacables, polimetro.

A proba consistira en:

- Desefio dos esquemas de mando e potencia dun automatismo de tecnoloxia cableada. Posta en servicio, medida de pardmetros singulares e verificacion de averias.

- Desefio dos diagramas de control e realizacién da programacion dun autémata en base a especificacions de desefio.

- Conexion de elementos 6 autémata: pulsateria, preactuadores, contactores, sensores, elementos de sinalizacion.

- Verificacién do funcionamento.
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