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Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO3 Procesamento e transformacion da madeira ﬁ'glﬁg formativos de grao Réxime de proba libre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP1641 Acabamentos de taboleiros 2024/2025 0 123 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

JUSTO OTERO SANTIAGO,ISMAEL GOMEZ FERNANDEZ (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Escuadra, calibra e lixa taboleiros de madeira espidos, tendo en conta a relacion entre os procesos e o tipo de recubrimento ou de acabamento que se vaia levar a cabo

RAZ2 - Prepara os produtos para o acabamento final, para o que interpreta as especificacions técnicas e as fichas de producion

RAZ3 - Aplica os produtos de acabamento con medios manuais e automaticos, e prepara os equipamentos ou os sistemas de aplicacién, tendo en conta a relacidn entre estes e o tipo de acabamento desexado

RA4 - Impregna papel para o recubrimento de taboleiros e caracteriza as fases do proceso

RAS5 - Recubre taboleiros espidos tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dos materiais e o produto final que se desexe obter

RAG - Arrefria os taboleiros recubertos e caracteriza o proceso

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Relacionaronse as maquinas e os equipamentos cos utensilios que se vaian empregar e cos materiais que cumpra escuadrar, calibrar ou lixar

CA1.2 Determinouse o tipo de mecanizado aplicable aos taboleiros espidos en funcién das suas propiedades e as dos seus posibles recubrimentos ou acabamentos

CA1.3 Comprobouse a ausencia ou a presenza de manchas ou rugosidades nas superficies que se vaian tratar

CA1.4 Prepararonse as superficies utilizando as ferramentas, as maquinas e os utensilios requiridos

CA1.5 Corrixironse as superficies de madeira con pequenos defectos, mediante lixado, masillado, afinado ou parcheado das anomalias

CA1.6 Utilizaronse os materiais e os equipamentos en funcion dos traballos que se vaian efectuar e consonte a orde de traballo
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.7 Prepararonse e manexaronse as ferramentas, os materiais e os accesorios utilizables nas maquinas e nos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA1.8 Axustaronse os elementos das maquinas e dos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA1.9 Limparonse os elementos das maquinas e dos equipamentos utilizados para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA1.10 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros

CA1.11 Comprobouse a calidade final dos taboleiros

CA1.12 Clasificaronse e separaronse os taboleiros que presenten defectos, de acordo co plan de producion establecido

CA1.13 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables ao escuadrado, ao calibrado e ao lixado de taboleiros espidos

CA2.1 Caracterizaronse os produtos para o acabamento final

CA2.2 Seleccionaronse os produtos que se vaian aplicar no acabamento de superficies, en funcién das especificacions técnicas e das fichas de producion

CAZ2.3 Calcularonse e elaboraronse as mesturas en funcion do acabamento que se desexe obter, das especificacions técnicas e das fichas de producion

CA2.4 Engadironse os disolventes e comprobouse a viscosidade da mestura

CA2.5 Verificaronse as compatibilidades e as incompatibilidades entre os produtos e os compofientes de acabamento

CA2.6 Verificouse o estado de conservacion dos produtos para aplicar no acabamento de superficies

CA2.7 Mantivéronse limpos e en condicidons de uso os equipamentos e o utensilios utilizados na preparacion de produtos para o acabamento final

CAZ2.8 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables na preparacién dos produtos para o acabamento final

CA3.1 Caracterizaronse os métodos de aplicacion de produtos de acabamento

CA3.2 Verificaronse as caracteristicas que deben ter as superficies, en funciéon da sta natureza e do tipo de produto que cumpra aplicar

CA3.3 Eliminaronse os defectos dos produtos contaminantes das superficies que se vaian tratar
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA3.4 Prepararonse os medios auxiliares para a aplicacién do acabamento

CA3.5 Aplicaronse os produtos de acabamento de xeito eficiente e de acordo coas especificacions técnicas

CA3.6 Comunicaronselle ao persoal responsable superior as desviaciéns detectadas no proceso de aplicacion de acabamentos con sistemas automatizados

CA3.7 Corrixironse os defectos producidos durante o proceso de aplicacion

CA3.8 Tinguironse taboleiros e garantiuse a ausencia de manchas e irregularidades

CA3.9 Regularonse as maquinas de aplicacion de produtos de acabamento de acordo cos parametros establecidos

CA3.10 Controlouse e planificouse o proceso de secado e curado do produto acabado

CA3.11 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos

CA3.12 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables na aplicacion de produtos de acabamento de taboleiros espidos

CA4.1 Recofiecéronse as propiedades do papel

CA4.2 Describironse os tipos de papel impregnado que se poden fabricar e identificaronse as suas caracteristicas basicas

CA4.3 Describironse as resinas e os aditivos utilizados para a impregnacion do papel, en relacion co tipo de papel e de impregnacion que corresponda

CA4.4 Describironse as fases do proceso

CA4.5 Planificouse a preparacion das bobinas

CA4.6 Seleccionaronse a maquinaria e os medios auxiliares para a preparacion de bobinas

CA4.7 Corrixironse as posibles anomalias de alimentacion

CAA4.8 Alimentouse a bobina na lifa

CA4.9 Manexouse a lifia de impregnacion para fabricar o produto
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.10 Introduciuse a informacion da bobina no sistema informatico

CA4.11 Realizaronse os controis de calidade establecidos para o papel impregnado e comprobaronse as stias medidas, a humidade e a carga de resina

CA4.12 Realizaronse as tarefas de embalaxe de papel, desde a retirada do palé da lifia ata a etiquetaxe, o tapado e o aseguramento con tiras metalicas

CA4.13 Realizouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e da lifia de impregnacion

CA4.14 Transmitironselle as anomalias detectadas ao persoal responsable ou ao servizo de mantemento, en caso de que a anomalia supere o seu nivel de competencia profesional

CA4.15 Mantivose a orde e a limpeza do contorno da lifia e da area de traballo

CA4.16 Xestionaronse os residuos para o seu posterior tratamento

CA4.17 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicable no impregnado de papel

CA5.1 Caracterizaronse os materiais para o recubrimento de taboleiros espidos

CA5.2 Analizaronse os procesos que intervefien no recubrimento de taboleiros espidos

CAb5.3 Seleccionaronse os equipamentos, as ferramentas e os materiais para o recubrimento de taboleiros espidos

CAb5.4 Prepararonse e manexaronse as ferramentas, os materiais e os accesorios utilizables nas maquinas para recubrir taboleiros espidos

CAb5.5 Realizouse a posta a punto das maquinas para recubrir taboleiros espidos

CADb5.6 Verificouse o funcionamento das maquinas utilizadas para acabar e recubrir taboleiros espidos

CAb5.7 Limparonse os elementos das maquinas utilizadas para recubrir taboleiros espidos

CA5.8 Axustouse a velocidade da lifia aos tempos de execucién do proceso

CA5.9 Uniuse o recubrimento ao taboleiro base, tendo en conta as caracteristicas visuais do material de recubrimento

CA5.10 Comprobouse a calidade final dos taboleiros recubertos
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA5.11 Clasificaronse e separaronse os taboleiros recubertos que presenten defectos, de acordo co plan de producién establecido

CAb5.12 Realizaronse as tarefas de embalaxe e etiquetaxe dos taboleiros recubertos

CA5.13 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos para recubrir taboleiros espidos

CA5.14 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables no recubrimento de taboleiros

CAG6.1 Describironse os procesos que intervefien no arrefriamento de taboleiros recubertos

CAB6.2 Comprobaronse a carga e a descarga do material para evitar danos que minglen a sua calidade

CA6.3 Enumeraronse os problemas de reducir o tempo de arrefriamento do taboleiro

CA6.4 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables no arrefriamento de taboleiros recubertos

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Escuadra, calibra e lixa taboleiros de madeira espidos, tendo en conta a relacion entre os procesos e o tipo de recubrimento ou de acabamento que se vaia levar a cabo

RAZ2 - Prepara os produtos para o acabamento final, para o que interpreta as especificacions técnicas e as fichas de producion

RAZ3 - Aplica os produtos de acabamento con medios manuais e automaticos, e prepara os equipamentos ou os sistemas de aplicacién, tendo en conta a relacion entre estes e o tipo de acabamento desexado

RA4 - Impregna papel para o recubrimento de taboleiros e caracteriza as fases do proceso

RAS5 - Recubre taboleiros espidos tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dos materiais e o produto final que se desexe obter

RAG - Arrefria os taboleiros recubertos e caracteriza o proceso




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Relacionaronse as maquinas e os equipamentos cos utensilios que se vaian empregar e cos materiais que cumpra escuadrar, calibrar ou lixar

CA1.2 Determinouse o tipo de mecanizado aplicable aos taboleiros espidos en funcién das suas propiedades e as dos seus posibles recubrimentos ou acabamentos

CA1.3 Comprobouse a ausencia ou a presenza de manchas ou rugosidades nas superficies que se vaian tratar

CA1.4 Prepararonse as superficies utilizando as ferramentas, as maquinas e os utensilios requiridos

CA1.5 Corrixironse as superficies de madeira con pequenos defectos, mediante lixado, masillado, afinado ou parcheado das anomalias

CA1.6 Utilizaronse os materiais e os equipamentos en funcién dos traballos que se vaian efectuar e consonte a orde de traballo

CA1.7 Prepararonse e manexaronse as ferramentas, os materiais e os accesorios utilizables nas maquinas e nos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA1.8 Axustaronse os elementos das maquinas e dos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA1.9 Limparonse os elementos das maquinas e dos equipamentos utilizados para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA1.10 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros

CA1.11 Comprobouse a calidade final dos taboleiros

CA1.12 Clasificaronse e separaronse os taboleiros que presenten defectos, de acordo co plan de producion establecido

CA1.13 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables ao escuadrado, ao calibrado e ao lixado de taboleiros espidos

CA2.1 Caracterizaronse os produtos para o acabamento final

CA2.2 Seleccionaronse os produtos que se vaian aplicar no acabamento de superficies, en funcién das especificacions técnicas e das fichas de producion

CAZ2.3 Calcularonse e elaboraronse as mesturas en funcion do acabamento que se desexe obter, das especificacions técnicas e das fichas de producion
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.4 Engadironse os disolventes e comprobouse a viscosidade da mestura

CA2.5 Verificaronse as compatibilidades e as incompatibilidades entre os produtos e os compofientes de acabamento

CA2.6 Verificouse o estado de conservacion dos produtos para aplicar no acabamento de superficies

CA2.7 Mantivéronse limpos e en condicidons de uso os equipamentos e o utensilios utilizados na preparacion de produtos para o acabamento final

CAZ2.8 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables na preparacién dos produtos para o acabamento final

CA3.1 Caracterizaronse os métodos de aplicacion de produtos de acabamento

CA3.2 Verificaronse as caracteristicas que deben ter as superficies, en funciéon da sta natureza e do tipo de produto que cumpra aplicar

CA3.3 Eliminaronse os defectos dos produtos contaminantes das superficies que se vaian tratar

CA3.4 Prepararonse os medios auxiliares para a aplicacién do acabamento

CA3.5 Aplicaronse os produtos de acabamento de xeito eficiente e de acordo coas especificacions técnicas

CA3.6 Comunicaronselle ao persoal responsable superior as desviaciéns detectadas no proceso de aplicacion de acabamentos con sistemas automatizados

CA3.7 Corrixironse os defectos producidos durante o proceso de aplicacion

CA3.8 Tinguironse taboleiros e garantiuse a ausencia de manchas e irregularidades

CA3.9 Regularonse as maquinas de aplicacion de produtos de acabamento de acordo cos parametros establecidos

CA3.10 Controlouse e planificouse o proceso de secado e curado do produto acabado

CA3.11 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos

CA3.12 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevenciéon de riscos laborais aplicables na aplicacion de produtos de acabamento de taboleiros espidos

CA4.1 Recofiecéronse as propiedades do papel
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.2 Describironse os tipos de papel impregnado que se poden fabricar e identificaronse as suas caracteristicas basicas

CA4.3 Describironse as resinas e os aditivos utilizados para a impregnacion do papel, en relacion co tipo de papel e de impregnaciéon que corresponda

CA4.4 Describironse as fases do proceso

CA4.5 Planificouse a preparacion das bobinas

CA4.6 Seleccionaronse a maquinaria e os medios auxiliares para a preparacion de bobinas

CA4.7 Corrixironse as posibles anomalias de alimentacion

CAA4.8 Alimentouse a bobina na lifa

CA4.9 Manexouse a lifia de impregnacion para fabricar o produto

CA4.10 Introduciuse a informacion da bobina no sistema informatico

CA4.11 Realizaronse os controis de calidade establecidos para o papel impregnado e comprobaronse as stias medidas, a humidade e a carga de resina

CA4.12 Realizaronse as tarefas de embalaxe de papel, desde a retirada do palé da lifia ata a etiquetaxe, o tapado e o aseguramento con tiras metalicas

CA4.13 Realizouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e da lifia de impregnacion

CA4.14 Transmitironselle as anomalias detectadas ao persoal responsable ou ao servizo de mantemento, en caso de que a anomalia supere o seu nivel de competencia profesional

CA4.15 Mantivose a orde e a limpeza do contorno da lifia e da area de traballo

CA4.16 Xestionaronse os residuos para o seu posterior tratamento

CA4.17 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicable no impregnado de papel

CA5.1 Caracterizaronse os materiais para o recubrimento de taboleiros espidos

CA5.2 Analizaronse os procesos que intervefien no recubrimento de taboleiros espidos
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Criterios de avaliacion do curriculo

CAb5.3 Seleccionaronse os equipamentos, as ferramentas e os materiais para o recubrimento de taboleiros espidos

CAb5.4 Prepararonse e manexaronse as ferramentas, os materiais e os accesorios utilizables nas maquinas para recubrir taboleiros espidos

CAb5.5 Realizouse a posta a punto das maquinas para recubrir taboleiros espidos

CADb5.6 Verificouse o funcionamento das maquinas utilizadas para acabar e recubrir taboleiros espidos

CAb5.7 Limparonse os elementos das maquinas utilizadas para recubrir taboleiros espidos

CA5.8 Axustouse a velocidade da lifia aos tempos de execucién do proceso

CA5.9 Uniuse o recubrimento ao taboleiro base, tendo en conta as caracteristicas visuais do material de recubrimento

CA5.10 Comprobouse a calidade final dos taboleiros recubertos

CA5.11 Clasificaronse e separaronse os taboleiros recubertos que presenten defectos, de acordo co plan de producién establecido

CA5.12 Realizaronse as tarefas de embalaxe e etiquetaxe dos taboleiros recubertos

CAb5.13 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos para recubrir taboleiros espidos

CA5.14 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables no recubrimento de taboleiros

CAB6.1 Describironse os procesos que intervefien no arrefriamento de taboleiros recubertos

CAB6.2 Comprobaronse a carga e a descarga do material para evitar danos que minglen a sua calidade

CA6.3 Enumeraronse os problemas de reducir o tempo de arrefriamento do taboleiro

CA6.4 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables no arrefriamento de taboleiros recubertos

-10-
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Os minimos esixibles seran os que se relacionan:

RA 1 Escuadra, calibra e lixa taboleiros de madeira espidos, tendo en conta a relacién entre os procesos e o tipo de recubrimento ou de acabamento que se vaia levar a cabo

CA 1.1 Relacionaronse as maquinas e 0s equipamentos cos utensilios que se vaian empregar e cos materiais que cumpra escuadrar, calibrar ou lixar

CA 1.2 Determinouse o tipo de mecanizado aplicable aos taboleiros espidos en funcién das stas propiedades e as dos seus posibles recubrimentos ou acabamentos

CA 1.3 Comprobouse a ausencia ou a presenza de manchas ou rugosidades nas superficies que se vaian tratar

CA 1.4 Prepararonse as superficies utilizando as ferramentas, as maquinas e os utensilios requiridos

CA 1.5 Corrixironse as superficies de madeira con pequenos defectos, mediante lixado, masillado, afinado ou parcheado das anomalias

CA 1.6 Utilizaronse os materiais e os equipamentos en funcion dos traballos que se vaian efectuar e consonte a orde de traballo

CA 1.7 Prepararonse e manexaronse as ferramentas, os materiais e 0s accesorios utilizables nas maquinas e nos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos
CA 1.8 Axustaronse os elementos das maquinas e dos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA 1.9 Limparonse os elementos das maquinas e dos equipamentos utilizados para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros espidos

CA 1.10 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos para escuadrar, calibrar e lixar taboleiros

CA 1.11 Comprobouse a calidade final dos taboleiros

CA 1.12 Clasificaronse e separaronse os taboleiros que presenten defectos, de acordo co plan de producién establecido

CA 1.13 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables ao escuadrado, ao calibrado e ao lixado de taboleiros espidos
RA 2 Prepara os produtos para o acabamento final, para o que interpreta as especificaciéns técnicas e as fichas de producion

CA 2.1 Caracterizaronse os produtos para o acabamento final

CA 2.2 Seleccionaronse os produtos que se vaian aplicar no acabamento de superficies, en funcidn das especificacions técnicas e das fichas de producion

CA 2.3 Calcularonse e elaboraronse as mesturas en funcion do acabamento que se desexe obter, das especificaciéns técnicas e das fichas de producion

CA 2.4 Engadironse os disolventes e comprobouse a viscosidade da mestura CA 2.5 Verificaronse as compatibilidades e as incompatibilidades entre os produtos e os compofientes de
acabamento

CA 2.6 Verificouse o estado de conservacion dos produtos para aplicar no acabamento de superficies

CA 2.7 Mantivéronse limpos e en condicions de uso os equipamentos e o utensilios utilizados na preparacién de produtos para o acabamento final

CA 2.8 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables na preparacion dos produtos para o acabamento final

RA 3 Aplica os produtos de acabamento con medios manuais e automaticos, e prepara os equipamentos ou os sistemas de aplicacién, tendo en conta a relacién entre estes e o tipo de acabamento desexado

CA 3.1 Caracterizaronse os métodos de aplicacion de produtos de acabamento

-11 -
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CA 3.2 Verificaronse as caracteristicas que deben ter as superficies, en funcién da stia natureza e do tipo de produto que cumpra aplicar

CA 3.3 Eliminaronse os defectos dos produtos contaminantes das superficies que se vaian tratar ...

CA 3.4 Prepararonse os medios auxiliares para a aplicacién do acabamento

CA 3.5 Aplicaronse os produtos de acabamento de xeito eficiente e de acordo coas especificacidns técnicas

CA 3.6 Comunicaronselle ao persoal responsable superior as desviacions detectadas no proceso de aplicacién de acabamentos con sistemas automatizados
CA 3.7 Corrixironse os defectos producidos durante o proceso de aplicacion

CA 3.8 Tinguironse taboleiros e garantiuse a ausencia de manchas e irregularidades

CA 3.9 Reguléronse as maquinas de aplicacion de produtos de acabamento de acordo cos parametros establecidos

CA 3.10 Controlouse e planificouse o proceso de secado e curado do produto acabado

CA 3.11 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria € dos equipamentos

CA 3.12 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables na aplicacion de produtos de acabamento de taboleiros espidos
RA 4 Impregna papel para o recubrimento de taboleiros e caracteriza as fases do proceso

CA 4.1 Recofecéronse as propiedades do papel

CA 4.2 Describironse os tipos de papel impregnado que se poden fabricar e identificaronse as slas caracteristicas basicas

CA 4.3 Describironse as resinas e os aditivos utilizados para a impregnacién do papel, en relacion co tipo de papel e de impregnacion que corresponda
CA 4.4 Describironse as fases do proceso

CA 4.5 Planificouse a preparacion das bobinas

CA 4.6 Seleccionaronse a maquinaria e os medios auxiliares para a preparacion de bobinas

CA 4.7 Corrixironse as posibles anomalias de alimentacion

CA 4.8 Alimentouse a bobina na lifia

CA 4.9 Manexouse a lifia de impregnacién para fabricar o produto

CA4.10

Introduciuse a informacion da bobina no sistema informatico

CA 4.11 Realizaronse os controis de calidade establecidos para o papel impregnado e comprobaronse as suas medidas, a humidade e a carga de resina

CA 4.12 Realizaronse as tarefas de embalaxe de papel, desde a retirada do palé da lifia ata a etiquetaxe, o tapado e o aseguramento con tiras metalicas

CA 4.13 Realizouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e da lifia de impregnacion

CA 4.14 Transmitironselle as anomalias detectadas ao persoal responsable ou ao servizo de mantemento, en caso de que a anomalia supere o seu nivel de competencia profesional
CA 4.15 Mantivose a orde e a limpeza do contorno da lifia e da area de traballo

CA 4.16 Xestionaronse os residuos para o seu posterior tratamento

CA 4.17 Cumpriuse a normativa de proteccién ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicable no impregnado de papel
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thCIB

RA5

Recubre taboleiros espidos tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dos materiais e o produto final que se desexe obter

CA 5.1 Caracterizaronse os materiais para o recubrimento de taboleiros espidos

CA 5.2 Analizéronse os procesos que intervefien no recubrimento de taboleiros espidos

CA 5.3 Seleccionaronse os equipamentos, as ferramentas e os materiais para o recubrimento de taboleiros espidos

CA 5.4 Prepararonse e manexaronse as ferramentas, os materiais e os accesorios utilizables nas maquinas para recubrir taboleiros espidos
CA 5.5 Realizouse a posta a punto das maquinas para recubrir taboleiros espidos

CA5.6

Verificouse o funcionamento das maquinas utilizadas para acabar e recubrir taboleiros espidos

CA 5.7 Limparonse os elementos das maquinas utilizadas para recubrir taboleiros espidos

CA 5.8 Axustouse a velocidade da lifia aos tempos de execucion do proceso

CA 5.9 Uniuse o recubrimento ao taboleiro base, tendo en conta as caracteristicas visuais do material de recubrimento

CA 5.10 Comprobouse a calidade final dos taboleiros recubertos

CA 5.11 Clasificaronse e separaronse 0s taboleiros recubertos que presenten defectos, de acordo co plan de producion establecido

CA 5.12 Realizaronse as tarefas de embalaxe e etiquetaxe dos taboleiros recubertos

CA 5.13 Efectuouse o mantemento de primeiro nivel da maquinaria e dos equipamentos para recubrir taboleiros espidos

CA 5.14 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables no recubrimento de taboleiros
RA 6 Arrefria os taboleiros recubertos e caracteriza o proceso

CA 6.1 Describironse os procesos que intervefien no arrefriamento de taboleiros recubertos

CA 6.2 Comprobaronse a carga e a descarga do material para evitar danos que mingiien a sua calidade

CA 6.3 Enumeraronse os problemas de reducir o tempo de arrefriamento do taboleiro

CA 6.4 Cumpriuse a normativa de proteccion ambiental, de seguridade e de prevencion de riscos laborais aplicables no arrefriamento de taboleiros recubertos
RA, CA, BC e contidos ubD1 ub2 Notas

Polo que se refire aos instrumentos de avaliacién empregados, teranse en conta dous tipos de instrumentos:
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Primeira parte da proba

-Probas escritas; incluiran:

preguntas de desenrolo de conceptos, preguntas de resposta breve e exercicios practicos.

Cada un dos exames calificarase de 1 a 10 puntos(media de todas as preguntas calificadas sobre 10).
A nota "A" serd a media aritmética das probas.

Segunda parte da proba

-Traballos e/ou exercicios individuais. Estes consistiran nunha parte documental e nunha parte onde 0 alumnado debera demostrar as suas habilidades e destrezas de execucion dun traballo determinado asociado
as destrezas profesionais requeridas. Calificaranse de 1 a 10 puntos.

Os traballos tefien que ser entregados en tempo e forma, polo que na sua cualificacion terase en conta non s6 o nivel obxectivo acadado, senén que tamén o cumprimento dos tempos marcados.

Obterase unha nota "B" que correspondera a un 15% & parte documental e un 85% 4 de execucion.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

A programacion da primeira parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacion da correspondente programacion presentada para o0 médulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de
avaliacién unha proba escrita ou similar e que se consideren minimos exixibles.

Proba escrita con duas partes:

a) Preguntas tipo test e/ou preguntas curtas e/ou preguntas tema.

b) Resolucion de supostos e/ou problemas.

Os instrumentos necesarios seran:

0 necesario para efectuar probas escritas ou similares (Boligrafo, Calculadora cientifica non programable).
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4.b) Segunda parte da proba

programacion da segunda parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacién da correspondente programacion presentada para o modulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de
avaliacién unha lista de cotexo ou tdboa de observacion ou similar e que se consideren minimos exixibles.

Proba préactica: Desenvolvemento varios de supostos practicos.

Os instrumentos necesarios seran:

0 necesario para efectuar probas escritas ou similares (Boligrafo, Calculadora cientifica non programable).
Programas de Planificacion de Recursos e Necesidades.

Programas informaticos para a elaboracién de memorias, valoracions ...

Aparataxe de medicidn (calibre, xilohigrémetro, flexémetro......)

Equipamento de afiado.

Equipos de Proteccién Individual (EPIs).
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