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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble gglﬁg formativos de grao Réxime de proba libre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0541 Operacions basicas de moblaxe 2024/2025 0 240 0
Mecanizado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maquinas
MP0541_33 convencionais 2024/2025 0 100 0
MP0541_23 Mecanizado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles 2024/2025 0 100 0
MP0541_13 Seleccién de materiais e elaboracién de patréns 2024/2025 0 40 0
(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracién
Profesorado responsable
Profesorado asignado ao médulo JOSE ANDRES FIDALGO PEREZ,JUAN CARLOS PASCUAL QUIAN,NOELIA ALVAREZ GALLEGO (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0541_33) RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas convencionais.

(MP0541_13) RA1 - Selecciona materiais para a fabricacion de mobles, e xustifica a stia eleccién en funcién das caracteristicas do produto.

(MP0541_23) RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles.

(MP0541_33) RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as suas pezas de acordo coa documentacion técnica.

(MP0541_13) RA2 - Elabora patréns aplicando técnicas de marcaxe, corte e acabamento.

(MP0541_23) RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as sUas pezas de acordo coa documentacion técnica.

(MP0541_33) RA3 - Realiza o mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos.

(MP0541_23) RA3 - Realiza o mantemento operativo de maquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos.

(MP0541_33) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0541_23) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_33) CA1.1 Relacionaronse as maqguinas convencionais cos procesos de mecanizado de moblaxe.

(MP0541_13) CA1.1 Identificouse o material atendendo as caracteristicas técnicas establecidas na documentacion grafica.

(MP0541_23) CA1.1 Identificouse a maquinaria portatil empregada na fabricacién de moblaxe, e describironse os seus elementos constitutivos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_33) CA1.2 Caracterizaronse os compofientes das maquinas e describiuse a sua funcion.

(MP0541_13) CA1.2 Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

(MP0541_23) CA1.2 Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcién da maquinaria portatil dispofible e as caracteristicas do mecanizado.

(MP0541_33) CA1.3 Seleccionouse a maquinaria en funciéon das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

(MP0541_13) CA1.3 Corrixironse os posibles defectos do material en funcién do resultado que se persiga.

(MP0541_23) CA1.3 Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios.

(MP0541_33) CA1.4 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funciéon do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0541_13) CA1.4 Comprobouse que as dimensidns das pezas que se desexe obter se correspondan coas listaxes de materiais.

(MP0541_33) CA1.5 Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de seguridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

(MP0541_13) CA1.5 Consumiuse o material con criterios de éptimo aproveitamento, en funcion das dimensions comerciais dos materiais que se vaian mecanizar.

(MP0541_23) CA1.5 Verificaronse os parametros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).

(MP0541_33) CA1.6 Axustaronse os parametros de maquina en funcion das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0541_13) CA1.6 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do material que se vaia mecanizar e do mecanizado que se realice.

(MP0541_23) CA1.6 Seleccionouse o abrasivo en funcién das caracteristicas superficiais que se desexe obter.

(MP0541_33) CA1.7 Verificouse a posta a punto da maquina.

(MP0541_13) CA1.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_23) CA1.7 Dispuxose e suxeitouse o material cos utensilios adecuados.

(MP0541_33) CA1.8 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de pezas estableceuse unha ratio de comprobacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_23) CA1.8 Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar.

(MP0541_33) CA1.9 Empregaronse os equipamentos de proteccion individualizada en funcién do tipo de mecanizado realizado.

(MP0541_23) CA1.9 Mantivose libre de obstaculos a area de mecanizado e verificaronse os posibles riscos no uso e na manipulacion de equipamentos de proteccion individual.

(MP0541_33) CA1.10 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

(MP0541_23) CA1.10 Realizouse o mecanizado respectando trazos e medicions.

(MP0541_33) CA1.11 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

(MP0541_23) CA1.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA1.12 Mantivose a area de traballo limpa e en orde.

(MP0541_33) CA1.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA2.1 Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a stia adecuacion e a sua aplicacion en cada caso.

(MP0541_13) CA2.1 Identificouse a forma e as dimensions dos patrons que cumpra elaborar, mediante a interpretacion da documentacion grafica.

(MP0541_23) CA2.1 Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a sua adecuacion e a sua aplicacion en cada caso.

(MP0541_33) CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

(MP0541_13) CA2.2 Seleccionouse o material de base de acordo coas caracteristicas dos patréns que se vaian realizar.

(MP0541_23) CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

(MP0541_33) CA2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe.

(MP0541_13) CA2.3 Seleccionouse o procedemento grafico en funciéon das formas e as dimensidns da peza que haxa que elaborar.

(MP0541_23) CA2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_33) CA2.4 Seleccionouse o espazo axeitado para a realizacion da montaxe.

(MP0541_13) CA2.4 Desenvolvéronse as formas xeométricas aplicando os procedementos graficos establecidos.

(MP0541_23) CA2.4 Seleccionouse o espazo axeitado para a realizacion da montaxe.

(MP0541_33) CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesaria para a armadura, e comprobouse o seu correcto funcionamento.

(MP0541_13) CA2.5 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

(MP0541_23) CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a armadura, e comprobouse o seu correcto funcionamento.

(MP0541_33) CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsiéns nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions.

(MP0541_13) CA2.6 Deducironse as correccions necesarias no trazado, en funcién das deformaciéns que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

(MP0541_23) CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsiéns nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions.

(MP0541_33) CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior.

(MP0541_13) CA2.7 Trazouse considerando as variables do proceso construtivo (preparacion de bordos, tipo de corte, sangria do corte, criterios de aproveitamento de material, etc.).

(MP0541_23) CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior.

(MP0541_33) CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias.

(MP0541_13) CA2.8 Verificouse que as marcaxes e os trazados realizados cumpran as especificacions definidas.

(MP0541_23) CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias.

(MP0541_33) CA2.9 Realizaronse as unions e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos.

(MP0541_13) CA2.9 Estableceuse a secuencia de mecanizacion na elaboracién dos patréns.

(MP0541_23) CA2.9 Realizaronse as unions e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_33) CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto.

(MP0541_13) CA2.10 Realizouse o mecanizado respectando os trazos marcados, coa calidade requirida.

(MP0541_23) CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto.

(MP0541_33) CA2.11 Realizaronse as correccidons que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas.

(MP0541_13) CA2.11 Realizouse o acabamento dos patrons en funcion da documentacion técnica.

(MP0541_23) CA2.11 Realizaronse as correccidons que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas.

(MP0541_33) CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_13) CA2.12 Relacionouse cada patrén co mecanizado para o que fose construido.

(MP0541_23) CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_13) CA2.13 Distribuironse os patréns nos postos en que se vaian empregar.

(MP0541_13) CA2.14 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles e convencionais.

(MP0541_23) CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles.

(MP0541_33) CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, cadeas e bandas, e purga de circuitos de aire comprimido, etc.).

(MP0541_23) CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento das maquinas portatiles (limpeza, engraxamento, cambios de ferramenta, etc.).

(MP0541_33) CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0541_23) CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0541_33) CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_23) CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

(MP0541_33) CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operacions de mantemento.

(MP0541_23) CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéons de mantemento.

(MP0541_33) CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0541_23) CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0541_33) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_23) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

(MP0541_23) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

(MP0541_33) CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

(MP0541_23) CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

(MP0541_33) CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado,
proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

(MP0541_23) CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado,
proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

(MP0541_33) CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0541_23) CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0541_33) CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0541_23) CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0541_33) CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_23) CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0541_33) CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0541_23) CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0541_33) CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0541_23) CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0541_33) CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0541_23) CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0541_33) CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_23) CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0541_33) RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas convencionais.

(MP0541_13) RA1 - Selecciona materiais para a fabricacion de mobles, e xustifica a stia eleccién en funcién das caracteristicas do produto.

(MP0541_23) RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles.

(MP0541_33) RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as suas pezas de acordo coa documentacion técnica.

(MP0541_13) RA2 - Elabora patréns aplicando técnicas de marcaxe, corte e acabamento.

(MP0541_23) RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as suUas pezas de acordo coa documentacion técnica.

(MP0541_33) RA3 - Realiza o mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0541_23) RA3 - Realiza o mantemento operativo de maquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos.

(MP0541_33) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0541_23) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_33) CA1.1 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado de moblaxe.

(MP0541_13) CA1.1 Identificouse o material atendendo as caracteristicas técnicas establecidas na documentacion grafica.

(MP0541_23) CA1.1 Identificouse a maquinaria portatil empregada na fabricacion de moblaxe, e describironse os seus elementos constitutivos.

(MP0541_33) CA1.2 Caracterizaronse os comporfientes das maquinas e describiuse a sua funcion.

(MP0541_13) CA1.2 Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

(MP0541_23) CA1.2 Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funciéon da maquinaria portatil dispofiible e as caracteristicas do mecanizado.

(MP0541_33) CA1.3 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

(MP0541_13) CA1.3 Corrixironse os posibles defectos do material en funcién do resultado que se persiga.

(MP0541_23) CA1.3 Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios.

(MP0541_33) CA1.4 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0541_13) CA1.4 Comprobouse que as dimensions das pezas que se desexe obter se correspondan coas listaxes de materiais.

(MP0541_23) CA1.4 Comprobouse o estado e a colocacion dos utensilios (discos de corte, fresas, brocas, etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0541_33) CA1.5 Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de seguridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

(MP0541_13) CA1.5 Consumiuse o material con criterios de éptimo aproveitamento, en funcion das dimensions comerciais dos materiais que se vaian mecanizar.

(MP0541_23) CA1.5 Verificaronse os parametros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).

(MP0541_33) CA1.6 Axustaronse os parametros de maquina en funcion das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0541_13) CA1.6 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do material que se vaia mecanizar e do mecanizado que se realice.

(MP0541_23) CA1.6 Seleccionouse o abrasivo en funcién das caracteristicas superficiais que se desexe obter.

(MP0541_33) CA1.7 Verificouse a posta a punto da maquina.

(MP0541_13) CA1.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_23) CA1.7 Dispuxose e suxeitouse o material cos utensilios adecuados.

(MP0541_33) CA1.8 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de pezas estableceuse unha ratio de comprobacion.

(MP0541_23) CA1.8 Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar.

(MP0541_33) CA1.9 Empregaronse os equipamentos de proteccion individualizada en funcién do tipo de mecanizado realizado.

(MP0541_23) CA1.9 Mantivose libre de obstaculos a area de mecanizado e verificaronse os posibles riscos no uso e na manipulacion de equipamentos de proteccion individual.

(MP0541_33) CA1.10 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

(MP0541_23) CA1.10 Realizouse o mecanizado respectando trazos e medicions.

(MP0541_33) CA1.11 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

(MP0541_23) CA1.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA1.12 Mantivose a area de traballo limpa e en orde.
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(MP0541_33) CA1.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA2.1 Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a stia adecuacion e a sua aplicacion en cada caso.

(MP0541_13) CA2.1 Identificouse a forma e as dimensions dos patrons que cumpra elaborar, mediante a interpretacion da documentacion grafica.

(MP0541_23) CA2.1 Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a sua adecuacion e a sua aplicacion en cada caso.

(MP0541_33) CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

(MP0541_13) CA2.2 Seleccionouse o material de base de acordo coas caracteristicas dos patréns que se vaian realizar.

(MP0541_23) CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

(MP0541_33) CA2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe.

(MP0541_13) CA2.3 Seleccionouse o procedemento grafico en funciéon das formas e as dimensidns da peza que haxa que elaborar.

(MP0541_23) CA2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe.

(MP0541_33) CA2.4 Seleccionouse o espazo axeitado para a realizacion da montaxe.

(MP0541_13) CA2.4 Desenvolvéronse as formas xeométricas aplicando os procedementos graficos establecidos.

(MP0541_23) CA2.4 Seleccionouse o espazo axeitado para a realizacion da montaxe.

(MP0541_33) CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesaria para a armadura, e comprobouse o seu correcto funcionamento.

(MP0541_13) CA2.5 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

(MP0541_23) CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a armadura, e comprobouse o seu correcto funcionamento.

(MP0541_33) CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsiéns nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions.

(MP0541_13) CA2.6 Deducironse as correccions necesarias no trazado, en funcién das deformaciéns que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.
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(MP0541_23) CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsiéns nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions.

(MP0541_33) CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior.

(MP0541_13) CA2.7 Trazouse considerando as variables do proceso construtivo (preparacion de bordos, tipo de corte, sangria do corte, criterios de aproveitamento de material, etc.).

(MP0541_23) CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior.

(MP0541_33) CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias.

(MP0541_13) CA2.8 Verificouse que as marcaxes e os trazados realizados cumpran as especificacions definidas.

(MP0541_23) CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias.

(MP0541_33) CA2.9 Realizaronse as unions e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos.

(MP0541_13) CA2.9 Estableceuse a secuencia de mecanizacion na elaboracién dos patréns.

(MP0541_23) CA2.9 Realizaronse as unions e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos.

(MP0541_33) CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto.

(MP0541_13) CA2.10 Realizouse o mecanizado respectando os trazos marcados, coa calidade requirida.

(MP0541_23) CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto.

(MP0541_33) CA2.11 Realizaronse as correccidons que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas.

(MP0541_13) CA2.11 Realizouse o acabamento dos patrons en funcion da documentacion técnica.

(MP0541_23) CA2.11 Realizaronse as correccidons que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas.

(MP0541_33) CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_13) CA2.12 Relacionouse cada patrén co mecanizado para o que fose construido.
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(MP0541_23) CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_13) CA2.13 Distribuironse os patréns nos postos en que se vaian empregar.

(MP0541_13) CA2.14 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles e convencionais.

(MP0541_23) CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles.

(MP0541_33) CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, cadeas e bandas, e purga de circuitos de aire comprimido, etc.).

(MP0541_23) CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento das maquinas portatiles (limpeza, engraxamento, cambios de ferramenta, etc.).

(MP0541_33) CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0541_23) CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0541_33) CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

(MP0541_23) CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

(MP0541_33) CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operacions de mantemento.

(MP0541_23) CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operacions de mantemento.

(MP0541_33) CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0541_23) CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0541_33) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_23) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0541_33) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.
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(MP0541_23) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

(MP0541_33) CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

(MP0541_23) CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

(MP0541_33) CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado,
proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

(MP0541_23) CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado,
proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

(MP0541_33) CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0541_23) CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0541_33) CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0541_23) CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0541_33) CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0541_23) CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0541_33) CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0541_23) CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0541_33) CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0541_23) CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0541_33) CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0541_23) CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0541_33) CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.
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(MP0541_23) CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria paradesempefiar a funcién basica de operar en fabricacidn de moblaxe, aplicando os procesos de mecanizado con maquinas portatiles e convencionais €
operaciéns demontaxe. Esta funcidn abrangue aspectos como os seguintes: Eleccion dos materiais e a sta xustificacién. Asignacion derecursos materiais. Elaboracion de patrdns e interpretacion de documentacion
grafica. Mecanizado de pezas mediante maquinas portatiles e convencionais. Montaxe de moblaxe interpretando documentacidn técnica. Mantemento operativo das maquinas portatiles e convencionais.

- Identificouse o material atendendo as caracteristicas técnicas establecidas na documentacion grafica. Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser 0 caso, que estes permitan o seu uso.
Corrixiuse o posible defecto do material en funcion do resultado que se persiga

Comprobouse que as dimensidns das pezas que se desexe obter se correspondan coas listaxes de materiais. Consumiuse o material con criterios de dptimo aproveitamento, en funcién das dimensiéns comerciais
dos materiais que se vaian mecanizar. Identificouse o risco de

manipulacion, en funcién do material que se vaia mecanizar e do mecanizado que se realice. Realizouse a tarefa traballando en equipo, nos casos establecidos.

-ldentificouse a forma e as dimensions dos patrons que cumpra elaborar, mediante a interpretacion da documentacion grafica. Seleccionouse o material de base de acordo coas caracteristicas dos patrons que se
vaian realizar. Desenvolveuse a xeometria aplicando os procedementos graficos establecidos. Seleccionouse o instrumental de trazar e marcar requiridos en cada caso. Deduciuse a correccién necesaria no
trazado, en funcion das deformaciéns que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo. Verificouse que as marcaxes e os trazados realizados cumpran as especificacions definidas. Realizouse o
mecanizado respectando os trazos marcados, coa calidade requirida. Realizouse 0 acabamento dos patréns en funcién da documentacién técnica. Relacionouse cada patron co mecanizado para o que fose
construido.

-ldentificouse a maquinaria portatil empregada na fabricacién de moblaxe, describironse os seus elementos constitutivos. Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcién da maquinaria portatil dispofiible
e as caracteristicas do mecanizado. Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios. Verificaronse os pardmetros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou
entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.). Seleccionouse o abrasivo en funcién das caracteristicas superficiais que se desexe obter.Realizouse 0 mecanizado respectando trazos e medicions.

-Dispuxose e suxeitouse o material cos utensilios adecuados. Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a stia adecuacién e a sta aplicaciénen cada caso. Dispuxose e
suxeitouse o material cos utensilios adecuados.
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- Identificouse o tipo de sistema de unién (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a siia adecuacion e a sua aplicacion en cada caso. Situouse a orde das pezas

e estableceuse a sta posicion para proceder a montaxe. Seleccionouse 0 espazo axeitado para a realizacién da montaxe.
Seleccionouse a ferramenta e a maquinaria necesarias para a armadura, € comprobouse 0 seu correcto funcionamento. Axustouse o piecerio e os seus elementos sen producir distorsiéns nin deformacions no
conxunto, e efectuaronse comprobacidns. Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobaciéns necesarias. Realizouse a union e fixacion das pezas utilizando os elementos establecidos.
Comprobouse a estrutura e as dimensiéns do conxunto. Realizaronse as correcciéns que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas.
-ldentificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles. Realizaronse as operacions de mantemento das maquinas portatiles (limpeza, engraxamento, cambios de ferramenta, etc.).
Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada. Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.). Comprobouse a calidade dos traballos
-Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar. Mantivose libre de obstaculos a drea de mecanizado e verificaronse os
posibles riscos no uso e na manipulacion de equipamentos de proteccion individual. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que sup6n a manipulacién de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de
transporte. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios Relacionouse coas operacions de mecanizado, os elementos de seguridade
(proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar. Relacionouse a manipulacion de
materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion. Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos
equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos. Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. Estableceuse a
postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar.
-Seleccionouse a maquinaria en funcién das operacidns de mecanizado que se vaian realizar. Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia
realizar. Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar. Verificouse a posta a
punto da maquina. Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de pezas estableceuse un sistema de comprobacién. Empregaronse os equipamentos de
proteccion individualizada en funcién do tipo de mecanizado realizado. Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicidn, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.). Comprobouse que a
calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso. Mantivose a area de traballo limpa e en orde.
-ldentificouse o

sistemas de unidn (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a sta adecuacion e a sua aplicacién en cada caso.
Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior. Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions
Realizouse as unién e a fixacion das pezas utilizando os elementos establecidos. Comprobouse a estrutura e as dimensidns do Conxunto. Realizouse a correccidn que permita que o conxunto estea dentro das
tolerancias permitidas.
-Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe. Situdronse as pezas na orde e na posicidn establecidas para realizar a montaxe. Seleccionouse 0 espazo axeitado para a realizacién da montaxe

-ldentificouse un sistema de operaciéns de mantemento o uso, en maquinas portatiles e convencionais. Realizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas,
cadeas e bandas, e purga de circuitos de aire comprimido, etc.). Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada. Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.). Xerouse un historico de
incidencias de maquina e operacions de mantemento. Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados. Realizouse a tarefa traballando en equipo, nos casos establecidos.

-ldentificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na
manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.
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Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular
e indumentaria, etc.) que cumpra empregar. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas. Determinouse o tipo de proteccién
persoal e as medidas de seguridade que cumpra adoptar na preparacidn e na execucion das operacions de mecanizado. Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencidn de riscos. Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade. Identificouse a posible fonte de contaminacién ambiental. Xestionouse o residuo xerado. Realizouse a tarefa traballando en
equipo, nos casos establecidos.

Segun a ORDEN de 5 de abril de 2013 pola que se regulan as probas para a obtencion dos titulos de técnico e de técnico superior de ciclos formativos de formacién profesional dos establecidos ao amparo da Ley
organica 2/2006, de 3 de mayo, de educacion, no Articulo 13. Organizacion, estrutura e desenrolo das probas:

3. A valoracion da adquisicion dos resultados de aprendizaxe de cada modulo profesional levarase a cabo a través da realizacién das dlas partes da proba, pola persoa aspirante, ante o profesor o a profesora do
correspondente modulo:

a) Primeira parte. Tendra caracter eliminatorio e consistird nunha proba escrita que versara sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.

O profesor ou a profesora do médulo profesional calificara esta primeira parte da proba de cero a dez puntos. Para a sta superacidn as persoas candidatas deberan obtener unha puntuacién igual ou superior a cinco
puntos. Finalizada esta primeira parte da proba, as comisidns de avaliacién expofieran a puntuacion obtida polas persoas aspirantes no tablén de anuncios do centro onde se realizase.

b) Segunda parte. As persoas aspirantes que superasen a primeira parte da proba realizaran a segunda, que tamén tendra caracter eliminatorio e consistira no desenvolvemento dun ou varios supostos practicos que
versaran sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.

O profesor ou a profesora do médulo profesional calificara esta segunda parte da proba de cero a dez puntos. Para a slia superacion as persoas candidatas deberan obtener unha puntuacion igual ou superior a
cinco puntos. As personas que non superasen a primeira parte da proba seran calificadas cun cero en esta segunda parte. Finalizada esta segunda parte da proba, as comisidns de avaliacién exponeran as
puntuaciéns obtidas no tablon de anuncios do centro onde se realizase.

No CAPITULO V: Avaliacion, calificacion e reclamacions

Articulo 14. Avaliacion e calificacion final das probas libres
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1. A avaliacién da proba libre realizarase nos términos previstos no artigo 37 da Orden de 12 de xullo de 2011 e a expresion da califica-cion final obtida por cada aspirante en cada un dos médulos profesionais serd
numérica, entre un e dez, sen decimais.

2. A calificacion final correspondente da proba de cada médulo profesional serd a media aritmética das calificacions obtidas en cada unha das partes, expresada con niimeros enteiros, redondeada & unidad mais
préxima. No caso das personas aspirantes que suspendan a segunda parte da proba, a puntuacién maxima que se lle poderéa asinar sera de catro puntos.

As probas libres, tedrica e practica realizaranse en base os resultados de aprendizaxe e os criterios de avaliacidn dos contidos.

A ponderacién da cualificacion das probas, tanto tedricas como practicas sera a seguinte:

Realizacién correcta dos exercicios: 80%

Presentacion dos exercicios (normas de presentacion de traballos, marxes, organizacion,claridade e limpeza): 20%

Valorase:

- A orde de traballo, metodoloxia, limpeza e normas de seguridade e saude.

- Aportar solucions coherentes e validas.

- Manter orde e limpeza no lugar de traballo.

- Seleccionar, organizar e manexar ben o material axeitado para o desenvolvemento das probas.

- Emprego axeitado dos Utiles e instrumentos convencionais .

- Emprego axeitado dos programas informaticos para a elaboracion de memorias, pregos de condicidns, mediciéns, valoraciéns e orzamentos.
- Aplicacion correcta do sistema métrico decimal na solucion dos casos precisos.

- Indicacidn e aplicacion correcta das unidades especificas de cada solucién.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Realizacion de exercicios tedricos.

A programacion da primeira parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacion da correspondente programacion presentada para 0 médulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de
avaliacién unha proba escrita ou similar e que se consideren minimos exixibles.

Proba escrita con duas partes:
a) Preguntas tipo test e/ou preguntas curtas e/ou preguntas tema.
b) Resolucion de supostos e/ou problemas.

Os instrumentos necesarios seran:

- O necesario para efectuar probas escritas o similares (Boligrafo de tinta color azul o negra., Calculadora cientifica non programable;,.).
- Utiles e material de debuxo.

- Utiles de medida.

4.b) Segunda parte da proba

Realizacion de exercicios practicos no taller.
O alumno aportara:

A programacion da segunda parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacidn da correspondente programacion presentada para o mddulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de
avaliacién unha lista de cotexo ou tdboa de observacion ou similar e que se consideren minimos exixibles.

Proba practica: Desenvolvemento varios de supostos practicos. Referentes a: interpretacion de debuxo técnico, trazado de pezas , mecanizado dos elementos de moblaxe propostos, preparacion de superficie,
armado de conxunto e presentacion do exercicio.

Os instrumentos necesarios seran:
- O necesario para efectuar probas escritas o similares (Boligrafo, Calculadora ).
- Utiles e material de debuxo.
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- Utiles de medida.
- un xogo de ferramenta manual: Xogo trenchas, serra de costela, cepillo de pufio, escuadro, falsa escuadra, gramil, martelo; mazo, flexémetro e lapis.
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