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1. Identificacién da programacién

Centro educativo
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Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble gglﬁg formativos de grao Réxime de proba libre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0540 Operacions basicas de carpintaria 2024/2025 0 240 0
MP0540_12 Fabricacién manual de elementos de carpintaria 2024/2025 0 120 0
MP0540_22 Fabricacidn con maquinas convencionais en carpintaria 2024/2025 0 120 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

JOSE ANDRES FIDALGO PEREZ,JUAN CARLOS PASCUAL QUIAN,NOELIA ALVAREZ GALLEGO (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0540_22) RA1 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con maquinas convencionais.

(MP0540_12) RA1 - Identifica os sistemas de ensamblaxe e unién, tendo en conta a sua relacion entre as suas prestaciéns e o resultado estético e funcional que se queira obter.

(MP0540_22) RA2 - Compdn conxuntos de carpintaria mediante maquinas convencionais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RA2 - Selecciona madeira para a fabricacion de elementos de carpintaria, e xustifica a sta eleccién en funcion do mecanizado que se vaia realizar e do resultado que se desexe obter.

(MP0540_12) RA3 - Realiza operacions de marcaxe e trazado, para o que interpreta documentacion grafica e aplica técnicas de medicion.

(MP0540_22) RA3 - Realiza o mantemento operativo de maquinas convencionais aplicando procedementos establecidos.

(MP0540_22) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0540_12) RA4 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con ferramentas manuais.

(MP0540_12) RA5 - Compdn conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RAG6 - Realiza o mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procedementos establecidos.

(MP0540_12) RA7 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA1.1 Identificaronse os principais tipos de ensamblaxe utilizados en carpintaria.

(MP0540_22) CA1.1 Identificaronse as maquinas convencionais empregadas en carpintaria.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA1.2 Relacionaronse as principais solucions construtivas coas suas aplicacions.

(MP0540_22) CA1.2 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado.

(MP0540_12) CA1.3 Comprobouse o nivel de resistencia mecanica en funcién do tipo de ensamblaxe.

(MP0540_22) CA1.3 Caracterizaronse os compoiientes das maquinas e describiuse a sua funcion.

(MP0540_12) CA1.4 Seleccionouse o material para empregar en funcion das caracteristicas mecanicas e estéticas da ensamblaxe.

(MP0540_22) CA1.4 Seleccionouse a maquinaria en funciéon das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

(MP0540_12) CA1.5 Propuxéronse soluciéns de ensamblaxe alternativas que cumpran coa funcionalidade solicitada.

(MP0540_22) CA1.5 Dispuxéronse as protecciéns correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funciéon do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA1.6 Estableceuse o procedemento de elaboracién da ensamblaxe, e relacionaronse as posibles solucions.

(MP0540_22) CA1.6 Colocaronse e suxeitaronse os elementos e os utensilios de seguridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

(MP0540_22) CA1.7 Axustaronse os parametros de maquina en funcion das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA1.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA1.8 Verificouse a posta a punto da maquina.

(MP0540_22) CA1.9 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas.

(MP0540_22) CA1.10 Consideraronse as caracteristicas do material (caras de referencia, vea, entrada de peza, etc.) no proceso de mecanizado.

(MP0540_22) CA1.11 Colocouse correctamente a peza na mesa de mecanizado ou no carro mobil, tendo en conta posibles defectos e alteraciéons da sua forma (empenamento, alombamento, tensiéns internas, etc.).

(MP0540_22) CA1.12 Identificaronse os riscos que leva consigo unha colocacion incorrecta da peza na zona de mecanizado da maquina.

(MP0540_22) CA1.13 Enumeraronse os perigos inherentes a cada maquina do taller, mesmo con todas as gardas e todos os elementos instalados (tamafio minimo das pezas, proxeccién de particulas de gran tamario, rotura
de utensilios, etc.).




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

jB|ICIB

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA1.14 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

(MP0540_22) CA1.15 Mecanizaronse pezas de xeometria diversa (curvadas, helicoidais, etc.).

(MP0540_22) CA1.16 Empregaronse os equipamentos de proteccion individual en funcién do tipo de mecanizado realizado.

(MP0540_22) CA1.17 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion e posta a punto, afiadura, etc.).

(MP0540_22) CA1.18 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

(MP0540_22) CA1.19 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA2.1 Identificouse a madeira segundo as caracteristicas principais establecidas na documentacioén grafica.

(MP0540_22) CA2.1 Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

(MP0540_12) CA2.2 Controlouse o grao de humidade da madeira.

(MP0540_22) CA2.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas da montaxe (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

(MP0540_12) CA2.3 Comprobouse que a madeira careza de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

(MP0540_22) CA2.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

(MP0540_12) CA2.4 Sanearonse os posibles pequenos defectos da madeira en funcién do resultado que se persiga.

(MP0540_22) CA2.4 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a composicion.

(MP0540_12) CA2.5 Comprobouse que as dimensidns das pezas que se procure obter se correspondan coas listaxes de materiais.

(MP0540_22) CA2.5 Evitaronse deformaciéns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

(MP0540_12) CA2.6 Consumiuse o material con criterios de éptimo aproveitamento, en funcion das dimensions comerciais da materia prima.

(MP0540_22) CA2.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacién basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA2.7 Seleccionaronse as pezas polo seu aspecto estético (tonalidade, veas, etc.) e a sua estrutura (nos e repelos, etc.).

(MP0540_22) CA2.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_12) CA2.8 Identificaronse os riscos de manipulacién en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_22) CA2.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

(MP0540_12) CA2.9 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

(MP0540_12) CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA2.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

(MP0540_22) CA2.11 Prestouse especial atencion a seguridade durante as distintas fases do proceso de ensamblaxe.

(MP0540_22) CA2.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA3.1 Identificouse a forma e as dimensiéns das pezas que se vaian obter a partir da documentacion técnica.

(MP0540_22) CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas convencionais.

(MP0540_12) CA3.2 Seleccionaronse os utensilios de medicién, marcaxe e trazado en funcién do traballo que se vaia realizar.

(MP0540_22) CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, cadeas e bandas; purga de circuitos de aire comprimido, etc.).

(MP0540_12) CA3.3 Seleccionouse a cara e o canto das pezas en funcidn das suas caracteristicas (caras visibles e defectos, etc.).

(MP0540_22) CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0540_12) CA3.4 Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicion e emparellamento, etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA3.4 Cambiaronse as ferramentas de corte non operativas: coitelas, serras, etc.

(MP0540_12) CA3.5 Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa documentacion técnica.

(MP0540_22) CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéons de mantemento.

(MP0540_12) CA3.6 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0540_12) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA3.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA3.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA4.1 Identificouse cada unha das ferramentas manuais empregadas en carpintaria

(MP0540_22) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

(MP0540_12) CA4.2 Relacionaronse as ferramentas manuais coas suas aplicacions e o seu manexo.

(MP0540_22) CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

(MP0540_12) CA4.3 Colocouse o material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar (vea, posicion de traballo, acometida da ferramenta, etc.).

(MP0540_22) CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual que cumpra
empregar (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).

(MP0540_12) CA4.4 Fixaronse as pezas para mecanizar mediante utensilios de aperto (gatos e prensas, etc.).

(MP0540_22) CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0540_12) CA4.5 Mecanizouse en condicions de seguridade e saude laboral.

(MP0540_22) CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA4.6 Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas.

(MP0540_22) CA4.6 Valorouse a orden e a limpeza das instalaciéns e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0540_12) CA4.7 Comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_22) CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0540_12) CA4.8 Empregaronse os EPI en funcién do tipo de mecanizado realizado.

(MP0540_22) CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0540_12) CA4.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos companieiros e as comparieiras.

(MP0540_22) CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0540_12) CA4.10 Utilizaronse as ferramentas manuais de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

(MP0540_22) CA4.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA4.11 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA4.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA5.1 Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

(MP0540_12) CA5.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

(MP0540_12) CA5.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

(MP0540_12) CA5.4 Seleccionaronse as ferramentas necesarias para a composicion

(MP0540_12) CA5.5 Evitaronse deformaciéns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

(MP0540_12) CA5.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacién basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA5.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_12) CA5.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

(MP0540_12) CA5.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

(MP0540_12) CA5.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

(MP0540_12) CA5.11 Prestouse especial atencion a seguridade en cada fase do proceso de ensamblaxe.

(MP0540_12) CA5.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA5.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA6.1 Realizaronse as operacions de mantemento das ferramentas manuais (afiadura de forméns, gubias, coitelas de puir, etc.).

(MP0540_12) CA6.2 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en ferramentas manuais.

(MP0540_12) CA6.3 Elixiuse o equipamento de proteccion individual axeitado para cada operacion de mantemento.

(MP0540_12) CA6.4 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0540_12) CA6.5 Xerouse un histérico de incidencias de ferramentas manuais e operaciéns de mantemento.

(MP0540_12) CA6.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0540_12) CA6.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA6.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA7.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas e utensilios.

(MP0540_12) CA7.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulaciéon de materiais, ferramentas e utensilios.

(MP0540_12) CA7.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos e os equipamentos de proteccion individual que cumpra empregar (calzado, proteccién ocular e respiratoria, indumentaria, etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA7.4 Relacionouse a manipulacion de materiais e ferramentas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0540_12) CA7.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado manual.

(MP0540_12) CA7.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0540_12) CA7.7 Operouse coas ferramentas manuais respectando as normas de seguridade.

(MP0540_12) CA7.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0540_12) CA7.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0540_12) CA7.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA7.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0540_22) RA1 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con maquinas convencionais.

(MP0540_12) RA1 - Identifica os sistemas de ensamblaxe e unién, tendo en conta a sua relacion entre as suas prestaciéns e o resultado estético e funcional que se queira obter.

(MP0540_22) RA2 - Compdn conxuntos de carpintaria mediante maquinas convencionais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RA2 - Selecciona madeira para a fabricacion de elementos de carpintaria, e xustifica a sta eleccién en funcion do mecanizado que se vaia realizar e do resultado que se desexe obter.

(MP0540_12) RA3 - Realiza operacions de marcaxe e trazado, para o que interpreta documentacion grafica e aplica técnicas de medicion.

(MP0540_22) RA3 - Realiza o mantemento operativo de maquinas convencionais aplicando procedementos establecidos.

(MP0540_22) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0540_12) RA4 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con ferramentas manuais.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0540_12) RA5 - Compdn conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RA6 - Realiza o mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procedementos establecidos.

(MP0540_12) RA7 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA1.1 Identificaronse os principais tipos de ensamblaxe utilizados en carpintaria.

(MP0540_22) CA1.1 Identificaronse as maquinas convencionais empregadas en carpintaria.

(MP0540_12) CA1.2 Relacionaronse as principais soluciéns construtivas coas suas aplicacions.

(MP0540_22) CA1.2 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado.

(MP0540_12) CA1.3 Comprobouse o nivel de resistencia mecanica en funcion do tipo de ensamblaxe.

(MP0540_22) CA1.3 Caracterizaronse os comporientes das maquinas e describiuse a sua funcion.

(MP0540_12) CA1.4 Seleccionouse o material para empregar en funcion das caracteristicas mecanicas e estéticas da ensamblaxe.

(MP0540_22) CA1.4 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

(MP0540_12) CA1.5 Propuxéronse solucidons de ensamblaxe alternativas que cumpran coa funcionalidade solicitada.

(MP0540_22) CA1.5 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA1.6 Estableceuse o procedemento de elaboracién da ensamblaxe, e relacionaronse as posibles solucions.

(MP0540_22) CA1.6 Colocaronse e suxeitaronse os elementos e os utensilios de seguridade (alimentador, protecciéns, topes, etc.).
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(MP0540_12) CA1.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA1.7 Axustaronse os parametros de maquina en funcion das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA1.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA1.8 Verificouse a posta a punto da maquina.

(MP0540_22) CA1.9 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas.

(MP0540_22) CA1.10 Consideraronse as caracteristicas do material (caras de referencia, vea, entrada de peza, etc.) no proceso de mecanizado.

(MP0540_22) CA1.11 Colocouse correctamente a peza na mesa de mecanizado ou no carro mobil, tendo en conta posibles defectos e alteraciéons da sua forma (empenamento, alombamento, tensiéns internas, etc.).

(MP0540_22) CA1.12 Identificaronse os riscos que leva consigo unha colocacion incorrecta da peza na zona de mecanizado da maquina.

(MP0540_22) CA1.13 Enumeraronse os perigos inherentes a cada maquina do taller, mesmo con todas as gardas e todos os elementos instalados (tamafio minimo das pezas, proxeccién de particulas de gran tamario, rotura
de utensilios, etc.).

(MP0540_22) CA1.14 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

(MP0540_22) CA1.15 Mecanizaronse pezas de xeometria diversa (curvadas, helicoidais, etc.).

(MP0540_22) CA1.16 Empregaronse os equipamentos de proteccion individual en funcién do tipo de mecanizado realizado.

(MP0540_22) CA1.17 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion e posta a punto, afiadura, etc.).

(MP0540_22) CA1.18 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

(MP0540_22) CA1.19 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA2.1 Identificouse a madeira segundo as caracteristicas principais establecidas na documentacion grafica.

(MP0540_22) CA2.1 Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

(MP0540_12) CA2.2 Controlouse o grao de humidade da madeira.

-11-




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA2.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas da montaxe (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

(MP0540_12) CA2.3 Comprobouse que a madeira careza de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

(MP0540_22) CA2.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

(MP0540_12) CA2.4 Sanearonse os posibles pequenos defectos da madeira en funcién do resultado que se persiga.

(MP0540_22) CA2.4 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a composicion.

(MP0540_12) CA2.5 Comprobouse que as dimensidns das pezas que se procure obter se correspondan coas listaxes de materiais.

(MP0540_22) CA2.5 Evitaronse deformaciéns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

(MP0540_12) CA2.6 Consumiuse o material con criterios de éptimo aproveitamento, en funcion das dimensions comerciais da materia prima.

(MP0540_22) CA2.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacién basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).

(MP0540_12) CA2.7 Seleccionaronse as pezas polo seu aspecto estético (tonalidade, veas, etc.) e a sua estrutura (nos e repelos, etc.).

(MP0540_22) CA2.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_12) CA2.8 Identificaronse os riscos de manipulacién en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_22) CA2.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

(MP0540_12) CA2.9 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

(MP0540_12) CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA2.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

(MP0540_22) CA2.11 Prestouse especial atencion a seguridade durante as distintas fases do proceso de ensamblaxe.

-12-




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA2.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA3.1 Identificouse a forma e as dimensiéns das pezas que se vaian obter a partir da documentacion técnica.

(MP0540_22) CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas convencionais.

(MP0540_12) CA3.2 Seleccionaronse os utensilios de medicién, marcaxe e trazado en funcién do traballo que se vaia realizar.

(MP0540_22) CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, cadeas e bandas; purga de circuitos de aire comprimido, etc.).

(MP0540_12) CA3.3 Seleccionouse a cara e o canto das pezas en funcién das suas caracteristicas (caras visibles e defectos, etc.).

(MP0540_22) CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0540_12) CA3.4 Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicion e emparellamento, etc.).

(MP0540_22) CA3.4 Cambiaronse as ferramentas de corte non operativas: coitelas, serras, etc.

(MP0540_12) CA3.5 Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa documentacion técnica.

(MP0540_22) CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operacions de mantemento.

(MP0540_12) CA3.6 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0540_12) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA3.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA3.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA4.1 Identificouse cada unha das ferramentas manuais empregadas en carpintaria
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(MP0540_22) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

(MP0540_12) CA4.2 Relacionaronse as ferramentas manuais coas suas aplicacions e o seu manexo.

(MP0540_22) CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

(MP0540_12) CA4.3 Colocouse o material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar (vea, posicion de traballo, acometida da ferramenta, etc.).

(MP0540_22) CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual que cumpra

empregar (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).

(MP0540_12) CA4.4 Fixaronse as pezas para mecanizar mediante utensilios de aperto (gatos e prensas, etc.).

(MP0540_22) CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0540_12) CA4.5 Mecanizouse en condicions de seguridade e saude laboral.

(MP0540_22) CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0540_12) CA4.6 Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas.

(MP0540_22) CA4.6 Valorouse a orden e a limpeza das instalaciéns e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0540_12) CA4.7 Comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_22) CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0540_12) CA4.8 Empregaronse os EPI en funcién do tipo de mecanizado realizado.

(MP0540_22) CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0540_12) CA4.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos companieiros e as comparieiras.

(MP0540_22) CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0540_12) CA4.10 Utilizaronse as ferramentas manuais de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).
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(MP0540_22) CA4.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA4.11 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA4.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA5.1 Estableceuse a secuencia das operaciéns de axuste e montaxe.

(MP0540_12) CA5.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

(MP0540_12) CA5.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

(MP0540_12) CA5.4 Seleccionaronse as ferramentas necesarias para a composicion

(MP0540_12) CA5.5 Evitaronse deformaciéns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

(MP0540_12) CA5.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacién basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).

(MP0540_12) CA5.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_12) CA5.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

(MP0540_12) CA5.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

(MP0540_12) CA5.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

(MP0540_12) CA5.11 Prestouse especial atencion a seguridade en cada fase do proceso de ensamblaxe.

(MP0540_12) CA5.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA5.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA6.1 Realizaronse as operacions de mantemento das ferramentas manuais (afiadura de forméns, gubias, coitelas de puir, etc.).

(MP0540_12) CA6.2 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en ferramentas manuais.
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(MP0540_12) CA6.3 Elixiuse o equipamento de proteccion individual axeitado para cada operacion de mantemento.

(MP0540_12) CA6.4 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0540_12) CA6.5 Xerouse un histérico de incidencias de ferramentas manuais e operaciéns de mantemento.

(MP0540_12) CA6.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0540_12) CA6.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA6.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA7.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas e utensilios.

(MP0540_12) CA7.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulaciéon de materiais, ferramentas e utensilios.

(MP0540_12) CA7.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos e os equipamentos de proteccion individual que cumpra empregar (calzado, proteccién ocular e respiratoria, indumentaria, etc.).

(MP0540_12) CA7.4 Relacionouse a manipulacion de materiais e ferramentas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0540_12) CA7.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado manual.

(MP0540_12) CA7.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0540_12) CA7.7 Operouse coas ferramentas manuais respectando as normas de seguridade.

(MP0540_12) CA7.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0540_12) CA7.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA7.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Este mddulo profesional contén a formacidn necesaria para desempefiar a funcion basica de operar en carpintaria, aplicando os procesos de mecanizado conferramentas manuais e maquinas convencionais e
operaciéns de montaxe. Afuncion de operacions basicas de mecanizado € montaxe en carpintaria abrangue aspectos como os seguintes: Identificacion de sistemas de ensamblaxe e union. Identificacion e seleccion
de materias primas. Identificacion de ferramentas e utensilios de taller. Asignacion de recursos materiais. Parametros de operacion.

Os minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva son:

Identificou os diversos tipos de ensamblaxe, e aplicou a solucién construtiva, tendo en conta o, nivel de resistencia mecanica, segin do material a empregar e as suas caracteristicas mecanicas.

Aplicouse unha solucién de ensamblaxe alternativa, procedeuse a elaboracion da ensamblaxe, e relacionandoa coa posible solucion construtiva e a sta aplicacion.

Identificouse a madeira segundo as caracteristicas principais establecidas na documentacion grafica. Comprobouse o grao de humidade da madeira e Identificouse a calidade do material pera executar o traballo
saneando os posibles pequenos defectos en funcién do resultado que se persiga.

Comprobouse que as dimensidns das pezas que se procure obter, se correspondan coas listaxes de materiais. Consumiuse o material con criterios de dptimo aproveitamento, en funcién das dimensions comerciais
da materia prima. Seleccionouse 0 piecerio segun aspecto estético (tonalidade, veas, etc.) e a sUa estrutura (nds e repelos, etc.). Identificouse o riscos de manipulacion en funcién do mecanizado que se vai a
realizar.

Identificouse a forma e as dimensidns das pezas que se vaian obter a partir da documentacién técnica. Seleccionaronse os utensilios de medicién, marcaxe e trazado en funcion do traballo que se vaia realizar.
Seleccionouse a cara e 0 canto das pezas en funcidn das sUas caracteristicas (caras visibles e defectos, etc.). Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicion e emparellamento, etc.).
Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa documentacion técnica.

Identificouse cada unha das ferramentas manuais empregadas en carpintaria. Relacionaronse as ferramentas manuais coas suas aplicacions e o seu manexo. Colocouse o material segundo as caracteristicas da
peza que se vaia mecanizar (vea, posicién de traballo, acometida da ferramenta, etc.). Fixouse a peza, para mecanizar, mediante utensilios de aperto (gatos e prensas, etc.). Mecanizouse en condiciéns de
seguridade e salde laboral. Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas. Empregaronse os EPI en funcién do tipo de mecanizado realizado. Utilizaronse as ferramentas manuais de acordo coas boas
practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, efc.).

Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe. Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas (instruciéns, planos de conxunto, follas de ruta, etc.). Comprobaronse as dimensions
e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes). Seleccionaronse as ferramentas necesarias para a composicion. Evitouse a deformacion durante a montaxe e accions de aperte (curvaxe,
escuadramento, etc.). Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.). Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as
marxes de tolerancia admisibles. Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc. Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas
(manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).
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Segun a ORDEN de 5 de abril de 2013 pola que se regulan as probas para a obtencion dos titulos de técnico e de técnico superior de ciclos formativos de formacidn profesional dos establecidos ao amparo da Ley
organica 2/2006, de 3 de mayo, de educacion, no Articulo 13. Organizacion, estrutura e desenrolo das probas:

3. A valoracion da adquisicion dos resultados de aprendizaxe de cada modulo profesional levarase a cabo a través da realizacidn das duas partes da proba, pola persoa aspirante, ante o profesor ou a profesora do
correspondente modulo:

a) Primeira parte. Tendra caracter eliminatorio e consistirda nunha proba escrita que versara sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.

O profesor ou a profesora do médulo profesional calificara esta primeira parte da proba de cero a dez puntos. Para a sta superacién as persoas candidatas deberan obtener unha puntuacién igual ou superior a cinco
puntos. Finalizada esta primeira parte da proba, as comisidns de avaliacién expofieran a puntuacion obtida polas persoas aspirantes no tablén de anuncios do centro onde se realizase.

b) Segunda parte. As persoas aspirantes que superasen a primeira parte da proba realizaran a segunda, que tamén tendra caracter eliminatorio e consistira no desenvolvemento dun ou varios supostos practicos que
versaran sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.

O profesor ou a profesora do médulo profesional calificara esta segunda parte da proba de cero a dez puntos. Para a slia superacion as persoas candidatas deberan obtener unha puntuacion igual ou superior a
cinco puntos. As personas que non superasen a primeira parte da proba seran calificadas cun cero en esta segunda parte. Finalizada esta segunda parte da proba, as comisiéns de avaliacién exponeran as
puntuaciéns obtidas no tablén de anuncios do centro onde se realizase.

No CAPITULO V: Avaliacién, calificacién e reclamacions

Articulo 14. Avaliacion e calificacion final das probas libres

1. A avaliacion da proba libre realizarase nos términos previstos no artigo 37 da Orden de 12 de xullo de 2011 e a expresion da califica-cion final obtida por cada aspirante en cada un dos mddulos profesionais sera
numérica, entre un e dez, sen decimais.

2. A calificacion final correspondente da proba de cada mddulo profesional seré a media aritmética das calificacions obtidas en cada unha das partes, expresada con nimeros enteiros, redondeada & unidad mais
préxima. No caso das personas aspirantes que suspendan a segunda parte da proba, a puntuacién maxima que se lle poderé asinar sera de catro puntos.

As probas libres, tedrica e practica realizaranse en base os resultados de aprendizaxe e os criterios de avaliacion dos contidos.
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A ponderacién da cualificacién das probas, tanto tedricas como practicas seré a seguinte:

Realizacién correcta dos exercicios: 80%

Presentacion dos exercicios (normas de presentacion de traballos, marxes, organizacidn,claridade e limpeza): 20%

Valorase:

- A orde de traballo, metodoloxia, limpeza e normas de seguridade e saude.

- Aportar soluciéns coherentes e validas.

- Manter orde e limpeza no lugar de traballo.

- Seleccionar, organizar e manexar ben o material axeitado para o desenvolvemento das probas.

- Emprego axeitado dos Utiles e instrumentos convencionais .

- Emprego axeitado dos programas informaticos para a elaboracion de memorias, pregos de condicidns, medicions, valoracions e orzamentos.
- Aplicacién correcta do sistema métrico decimal na solucion dos casos precisos.

- Indicacion e aplicacién correcta das unidades especificas de cada solucion.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

EXAME TEORICO DOS CONTIDOS DO MODULO:
A programacion da primeira parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacion da correspondente programacion presentada para 0 médulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de
avaliacién unha proba escrita ou similar e que se consideren minimos exixibles.

Proba escrita con duas partes:
a) Preguntas tipo test e/ou preguntas curtas e/ou preguntas tema.
b) Resolucion de supostos e/ou problemas.

Os instrumentos necesarios seran:
- O necesario para efectuar probas escritas o similares (Boligrafo de tinta color azul o negra., Calculadora cientifica non programable;,.).
-Instrumentos de medida e trazado:, regla, flexometro, compas, lapis, escuadra, ....

4.b) Segunda parte da proba

Realizacion de exercicios practicos no taller.
O alumno aportara:

A programacion da segunda parte da proba incorporara, como minimo, os criterios de avaliacion da correspondente programacion presentada para o mddulo profesional, a os que se lles asinara como instrumento de
avaliacién unha lista de cotexo ou taboa de observacion ou similar e que se consideren minimos exixibles.
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Proba préactica: Desenvolvemento varios de supostos practicos.

Os instrumentos necesarios seran:

- O necesario para efectuar probas escritas o similares (Boligrafo, Calculadora cientifica non programable;,.).

- Utiles e material de debuxo.

- Utiles de medida.

- un xogo de trenchas,Serra fina, cepillo de pufio,escuadro,falsa escuadra,gramil,martelo ou mazo,flexometro e lapiz.
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