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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEQ2 Soldadura e caldeiraria ﬁ'glﬁg formativos de grao Réxime de proba libre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0093 Soldadura en atmosfera natural 2024/2025 0 347 0
MP0093_13 Soldaxe por arco con eléctrodos revestidos 2024/2025 0 227 0
MP0093_23 Soldaxe oxigas 2024/2025 0 90 0
MP0093_33 Soldaxes especiais en atmosfera natural 2024/2025 0 30 0
(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion
Profesorado responsable
Profesorado asignado ao médulo FRANCISCO RAMA RAMA,JOSE LUIS SUAREZ RAMOS,MARTIN OUTEIRAL SECO (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0093_23) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura oxiacetilénica branda e forte, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacion necesaria.

(MP0093_33) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura por resistencia eléctrica e na proxeccion por oxigas, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a
documentacion necesaria.

(MP0093_13) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura e na recarga, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacién necesaria.

(MP0093_33) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccién por oxigas, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relacién coas caracteristicas
do produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o que identifica os parametros que cumpra regular en relaciéon coas caracteristicas do produto que se queira obter.

(MP0093_23) RA2 - Prepara os equipamentos e os materiais de soldadura oxiacetilénica branda e forte, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relacién coas caracteristicas do
produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_33) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccién por oxigas de forma manual, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA3 - Opera con equipamentos de soldadura oxiacetilénica branda e forte tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéons do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe e os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0093_33) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccién, asi como os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e os seus accesorios, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_33) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_23) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.
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2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

(MP0093_33) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

(MP0093_23) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

(MP0093_13) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0093_33) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0093_23) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0093_13) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

(MP0093_33) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

(MP0093_23) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

(MP0093_13) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0093_33) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0093_23) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0093_13) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0093_33) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0093_23) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0093_13) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_33) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_23) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_13) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_33) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_23) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_13) CA2.2 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

(MP0093_33) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia proxectar.

(MP0093_23) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

(MP0093_13) CA2.3 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_33) CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e proxectar.

(MP0093_23) CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

(MP0093_13) CA2.4 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e a recarga.

(MP0093_33) CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_23) CA2.4 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_13) CA2.5 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_33) CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte a soldaxe e a proxeccion.

(MP0093_23) CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

(MP0093_23) CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_33) CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_13) CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.

(MP0093_33) CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e proxeccion.

(MP0093_23) CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe.

(MP0093_13) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_33) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_23) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_13) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura .

(MP0093_33) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxeccion.

(MP0093_23) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

(MP0093_13) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_33) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_23) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_13) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0093_33) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0093_23) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supoén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, equipos e medios de transporte.

(MP0093_13) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

(MP0093_33) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura e proxeccion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_23) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos de soldadura.

(MP0093_13) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operaciéns de soldadura .

(MP0093_33) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operaciéns de soldadura e proxecc

(MP0093_23) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operaciéns de soldadura.

(MP0093_13) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_23) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_33) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0093_23) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura oxiacetilénica branda e forte, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacion necesaria.

(MP0093_33) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura por resistencia eléctrica e na proxeccion por oxigas, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a
documentacion necesaria.

(MP0093_13) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura e na recarga, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a documentacién necesaria.

(MP0093_33) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccién por oxigas, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relacién coas caracteristicas
do produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o que identifica os parametros que cumpra regular en relaciéon coas caracteristicas do produto que se queira obter.

(MP0093_23) RA2 - Prepara os equipamentos e os materiais de soldadura oxiacetilénica branda e forte, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban regular en relaciéon coas caracteristicas do
produto que se queira obter.

(MP0093_13) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_33) RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccién por oxigas de forma manual, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA3 - Opera con equipamentos de soldadura oxiacetilénica branda e forte tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéons do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0093_23) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe e os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0093_33) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccién, asi como os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, e os seus accesorios, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0093_13) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_33) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0093_23) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

(MP0093_33) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

(MP0093_23) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

(MP0093_13) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_33) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_23) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0093_13) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_33) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

(MP0093_23) CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e os accesorios en funcidon das caracteristicas da operacion.

(MP0093_13) CA2.2 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

(MP0093_33) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia proxectar.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_23) CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

(MP0093_13) CA2.3 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_33) CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e proxectar.

(MP0093_23) CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

(MP0093_23) CA2.4 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_33) CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

(MP0093_13) CA2.5 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_13) CA2.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

(MP0093_33) CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_23) CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

(MP0093_13) CA2.7 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

(MP0093_33) CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

(MP0093_23) CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

(MP0093_13) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0093_33) CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

(MP0093_23) CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

(MP0093_13) CA2.9 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0093_33) CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_23) CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0093_23) CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0093_33) CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0093_13) CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

(MP0093_33) CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe ou proxeccion nos equipamentos.

(MP0093_23) CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

(MP0093_13) CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

(MP0093_33) CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

(MP0093_23) CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

(MP0093_13) CA3.4 Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

(MP0093_33) CA3.4 Comprobouse que as soldaduras, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

(MP0093_23) CA3.4 Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

(MP0093_13) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_33) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_23) CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

(MP0093_13) CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

(MP0093_33) CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

(MP0093_23) CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe e ao material base.

(MP0093_33) CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe ou de proxeccion, e ao material base.

(MP0093_23) CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe, e ao material de achega como base.

(MP0093_13) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

(MP0093_33) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

(MP0093_23) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

(MP0093_13) CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0093_33) CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0093_23) CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0093_13) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_33) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_23) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0093_13) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

(MP0093_33) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

(MP0093_23) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

(MP0093_13) CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0093_33) CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0093_23) CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0093_33) CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0093_23) CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0093_13) CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0093_33) CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0093_23) CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0093_13) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0093_33) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0093_23) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supoén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, equipos e medios de transporte.

(MP0093_13) CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

(MP0093_33) CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

(MP0093_23) CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

(MP0093_13) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

(MP0093_33) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura e proxeccion.

(MP0093_23) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos de soldadura.

(MP0093_13) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0093_33) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0093_23) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0093_13) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura

(MP0093_33) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

(MP0093_23) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura.

(MP0093_13) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_33) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_23) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0093_13) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

(MP0093_23) CA5.8 Valorouse a orde € a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

(MP0093_33) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificaciéon

12 Parte. Parte tedrica.

Para superar a primeira parte da proba o candidato debera de superar os exercicios, probas e exames practicos de maximo nivel relacionados coa materia impartida no modulo.
O candidato debera de ter unha nota igual ou superior a 5 nunha escala de 0 a 10 en cada unha das probas ou exames que realice.

E imprescindible superar a parte teorica con unha nota de 5 ou superior para acceder a taller a realizar a segunda parte das probas.

22 Parte. Parte practica

Para superar a segunda parte da proba o candidato debera de superar os exercicios, probas e exames tedrico-practicos de maximo nivel relacionados coa materia impartida no modulo e cumprir rigurosamente a
normativa de Seguridade e Hixiene.

O candidato debera de ter unha nota igual ou superior a 5 nunha escala de 0 a 10 en cada unha das probas, exercicios ou exames que realice.
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Cualificacion final.

Optarase a cualificacion final a través dunha proba global, que se atera a relacién de minimos e criterios de avaliacion programados e consistira nunha proba tedrica escrita, e probas practicas consistente en mais
dun exercicio que inclda varios procesos e posicions de soldaxe.

A nota media final sera de un 60% a parte practica e un 40% a parte tedrica, cando nas duas se obtefia avaliacion positiva (5 puntos ou mais sobre 10)

Minimos esixibles:

UD1. Seguridade e hixiene na soldadura e proteccion ambiental.

CA1.4 - Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.6 - Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA2.9 - Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA3.9 - Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura .

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura
CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

UD2. Organizacion do traballo. Posicién 1G-1F chapa.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

CA2.3 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.4 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.

CAZ2.6 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.7 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.
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CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CAZ3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe e ao material base.

CA3.8 - Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre 0s equipamentos, 0s parametros e a técnica operatoria.

CA4.2 - Localizaronse 0s elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura .

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura

CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

UD3. Principios de soldadura. Posicidn 2G-2F chapa.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

CA2.3 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.4 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.

CA2.6 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.7 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.
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CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.

CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe e ao material base.

CA3.8 - Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre 0s equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.2 - Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura .

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura
CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

UD4. Proceso SMAW / 111. Posicién 3G-3F chapa.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

CA2.3 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.4 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.

CA2.6 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.7 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.
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CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.

CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicidns, aos parametros de soldaxe e ao material base.

CA3.8 - Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, 0s parametros e a técnica operatoria.

CA4.2 - Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura .

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura
CAA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

UD5. Defectoloxia de unions soldadas. Posicién 4G-4F chapa.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

CA2.3 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.4 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.

CA2.6 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.7 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.
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CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas a preparacion, ao equipamento, as condicidns, aos parametros de soldaxe e ao material base.

CA3.8 - Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.2 - Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura .

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura
CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

UD6. Automatizacion de procesos en atmosfera natural. Soldaxe tubaria.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

CA2.3 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.4 - Identificouse 0 comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.

CA2.5 - Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.
CA2.6 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.7 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.8 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CAZ3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.

CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.
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CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe e ao material base.

CA3.8 - Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e a técnica operatoria.

CA4.2 - Localizaronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura .

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura
CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

UD7. Soldadura por oxigas. Soldadura de chapas e tubaria por oxigas.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 - Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

CA2.3 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.4 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.6 - Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.
CA2.7 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.8 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.
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CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, s condicions, aos parametros de soldaxe, e ao material de achega como base.

CA3.8 - Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.2 - Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, equipos e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura.

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura.

UD8. Soldadura forte y branda.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 - Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

CA2.3 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.4 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.5 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.6 - Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.
CA2.7 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

plicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

CA2.8 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.9 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.
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CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.8 - Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e a técnica operatoria.

CA3.9 - Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

CA4.2 - Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.5 - Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, equipos e medios de transporte.
CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.
CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura.
CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencidn de riscos.

UD9. Soldadura por resistencia.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 - Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

CA2.3 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.4 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.5 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.6 - Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.
CA2.7 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.8 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.9 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a

soldaxe.
CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.
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CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.

CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.8 - Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.2 - Localizéronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.5 - Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, equipos e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura.

UD10. Proxecidn térmica por oxigas.

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 - Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre 0s que se vaia proxectar.

CA2.3 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e proxectar.

CA2.4 - Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

CA2.5 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a proxeccion.

CA2.6 - Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.
CA2.7 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.8 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.9 - Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 - Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e proxeccion.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe ou proxeccién nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a

soldaxe.
CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.
CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.
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CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicidns, aos parametros de soldaxe ou de proxeccion, e ao material base.

CA3.8 - Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.5 - Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

A proba tedrica estar relacionada cunha proba tedrica das de mais alto nivel relacionadas co curriculo do curso, a desenrolar en taller e/ou aula, e englobara os contidos minimos e permitira cofiecer sen lugar a
dubidas a superacion de ditos contidos.

-Proba tedrica consistente:

-Exames tedricos.

-Preguntas cortas e/ou preguntas a desenvolver.

-Preguntas ou test tanto en taller como en aula en relacion cos contidos minimos esixibles que se valoraran para a nota da proba.
-Realizacion ou resolucién de exercicios realizados en aula para sta posterior realizacion en taller.

- As probas escritas realizaranse a boligrafo negro ou azul.

O aspirante debera de estar provisto de:

Boligrafo negro ou azul, lapis,calculadora, escuadra, cartabdn e regra graduada.

-Quedara excluido de calquera parte da proba as persoas aspirantes que leven a cabo calquera actuacion de tipo fraudulento.

- Non esta permitido o uso de teléfonos mébiles ou dispositivos electronicos.

E imprescindible superar esta parte da proba para acceder a segunda parte.
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4.b) Segunda parte da proba

As probas practicas consistira nunhas probas tedrico-practica das de mais alto nivel relacionadas co curriculo do curso, a desenrolar en taller e/ou aula.

As probas consistiran na interpretacion dun procedemento de soldadura, mantemento basico de equipos, seleccion de consumibles, seleccidn de gases e presions de traballo, seleccion de material base, posta en
marcha ou acendido dos equipos, regulacién de parametros dos equipos, tomas de referencias, corte de material, preparacién de bordes, alifiamento e punteado de pezas de soldeo, operacion de soldeo cumprindo
as normas de seguridade e hixiene e cubrir a folla de proceso do exercicio.

A primeira proba consistira en soldar unha peza de chapa ou tubaria no proceso SMAW en aceiro o carbono con electrodo basico ou rutilo na posicion indicada, aplicando a técnica correspondente e as normas de
seguridade.

A segunda proba consistira en soldar unha peza de chapa ou tubaria no proceso OAW en aceiro o carbono con soprete na posicién indicada, aplicando a técnica correspondente e as normas de seguridade.

O aspirante debera de estar provisto de:
-Equipos de proteccion individual, EPIS, para labores de traballo en taller de soldadura, (buzo, pantalla de soldar, luvas, zapatos de seguridade, gafas de seguridade, mascarifia, tapdns de oidos, etc.). No caso de
non dispofier do equipo de proteccion individual non se permitira a realizacién dos exercicios e a proba calificarase cunha nota de cero puntos

-Flexémetro, calibre, marcador, punta de trazar e calculadora.
-Quedara excluido de calquera parte da proba as persoas aspirantes que leven a cabo calquera actuacién de tipo fraudulento ou incumpran as normas de prevencion, proteccion e seguridade, sempre que poidan
implicar algun tipo de risco para si mesmos, para o profesorado, para o resto do grupo ou para as instalacions, durante a realizacién das probas.
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