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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
IMA Instalacién e mantemento CSIMA03 Mecatronica industrial (;Jgg;oﬂr)rmativos de grao Réxime de adultos
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0939 Procesos de fabricacion 2024/2025 7 213 213
MP0939_22 Mecanizado, soldadura e metroloxia 2024/2025 7 161 161
MP0939_12 Materiais e maquinas nos procesos de fabricacion 2024/2025 7 52 52

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo GIOVANNA CHOUSA CABADO (Subst.),JUAN GONZALEZ GARCIA (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

1.5 Modulo profesional: procesos de fabricacion

Equivalencia en créditos ECTS: 10.

Cadigo: MP0939.

Duracion: 213 horas. (143 h no Centro, 70 h na Empresa)

Proxecto de FP dual coa empresa FINSA, no que se combinaran os procesos de ensino e aprendizaxe na empresa e no centro formativo.

Este mddulo profesional contén a formacién necesaria para desempefiar as funcions de mantemento e reparacion de maquinaria, equipamento industrial e lifias automatizadas, e aplicase nos procesos das
instalacions electromecanicas.

A funcién de reparacién e mantemento das instalacions electromecanicas abrangue aspectos como:

- ldentificacién dos tipos de maquinaria e equipamento industrial empregados para a fabricacién de pezas metalicas.

- Asociacién dos procedementos de fabricacién coas caracteristicas dimensionais e xeométricas, e o acabamento do produto.
- Fabricacién de pezas a través de mecanizado manual ou por medio de maquinas ferramenta.

- Execucién de uniéns metalicas permanentes por medio de soldaduras.

As actividades profesionais asociadas a estas funciéns aplicanse en:

- Instalacion de maquinaria, equipamentos e instalaciéns industriais.

- Montaxe de elementos electromecénicos presentes en maquinaria € equipamento industrial.

- Mantemento electromecanico de maquinaria, equipamentos e instalacions industriais.

- Execucién de modificacions en planta de maquinaria, equipamentos e instalacions.

- Fabricacién e/ou reparacion de elementos que se vaian empregar nos traballos de montaxe e mantemento.

A formacion do mddulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), ), i), j) e t) do ciclo formativo, e as competencias a), d), i), 0) e r).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do médulo han versar sobre;
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- [dentificacién dos procedementos de mecanizado e conformacién por medio de maquinas ferramenta xunto coas ferramentas e os utensilios utilizados.

- [dentificacién dos procesos de soldadura metalica xunto cos seus equipamentos, utensilios e caracteristicas.

- Seleccion dos procesos de fabricacién mais adecuados as caracteristicas dimensionais, xeométricas e superficiais do produto que se vaia fabricar.

- Realizacién de operacidns basicas de mecanizado, tanto manuais como con maquinas.

- Realizacién de uniéns metalicas permanentes por medio de soldaduras eléctricas, de resistencia, de proxeccion e oxiacetilénicas.

- Definicion dos elementos de proteccién de maquinas e equipamentos de proteccién individual que se vaian empregar en cada un dos traballos previstos.
- Definicién dos protocolos de actuacion en materia ambiental para seguir durante a execucidn dos traballos previstos.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o

desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
1 Formacién en empresa. Formacién curricular que se adquirira na empresa. 10 5
2 Seguridade. Perigos e medidas de proteccion nos traballos a realizar. 4 2
3 Materidis. Cofiecemento de materidis. 9 4
4 Maquinas, Procesos de fabricacion Elexir e operar con maquinas en funcién do produto que se vai obter 29 14
5 Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 60 28
6 Metroloxia e verificacion. Controla dimensions, xeometrias e superficies de productos. 10 3
7 Mecanizado manual e con maquinas. | Seleccién e emprego do procedemento e maquina axeitado. 41 20
8 Soldadura. Executar sodaduras cos principais procedementos. 50 24
4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 Formacion en empresa. 10
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4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
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Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA3 - Selecciona o material que se vaia mecanizar, relacionando as stas caracteristicas técnico-comerciais coas especificacions do produto que se vaia obter.

Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CAZ3.1 Determinaronse as dimensions do material en bruto, tendo en conta as caracteristicas dos procesos de mecanizado.

CA3.2 Relacionaronse as caracteristicas de maquinabilidade cos valores que as determinan.

CA3.3 Valoraronse as condiciéns mais favorables de mecanizado dos materiais.

CA3.4 Obtivose a referencia comercial do material seleccionado.

CAZ3.5 Relacionouse cada material coas suas aplicacions tecnoléxicas.

CAZ3.6 Determinaronse os riscos inherentes & manipulacion de materiais e evacuacion de residuos.

CA3.7 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

4.1.e) Contidos

Contidos

Identificacion de materiais en bruto para mecanizar.

Materiais: metalicos, poliméricos e ceramicos.

Tratamentos térmicos e termoquimicos: fundamento. Proceso de execucion.
Propiedades mecanicas dos materiais.

Formas comerciais dos materiais.

Caracteristicas dos materiais.
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Materiais e as stas condicidns de mecanizado.
Riscos no mecanizado e na manipulacion de certos materiais (explosion, toxicidade, contaminacién ambiental, etc.).
Influencia ambiental do tipo de material seleccionado.
4.2.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
2 Seguridade. 4
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Determina procesos de fabricacion, analizando e xustificando a secuencia e as variables do proceso. NO
RA3 - Selecciona o material que se vaia mecanizar, relacionando as stias caracteristicas técnico-comerciais coas especificacions do produto que se vaia obter. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.11 Identificaronse os riscos € as normas de proteccion ambiental aplicables ao proceso.

CA3.6 Determinaronse os riscos inherentes a@ manipulacion de materiais e evacuacién de residuos.

4.2.e) Contidos

Contidos

Identificacion de riscos laborais.
Cumprimento da normativa de proteccidn ambiental.

Riscos no mecanizado e na manipulacion de certos materiais (explosion, toxicidade, contaminacion ambiental, etc.).




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XIII

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

jB|ICIB

Contidos
Influencia ambiental do tipo de material seleccionado.
4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
3 Materidis. 9
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Determina procesos de fabricacion, analizando e xustificando a secuencia e as variables do proceso. NO
RA3 - Selecciona o material que se vaia mecanizar, relacionando as slas caracteristicas técnico-comerciais coas especificacions do produto que se vaia obter. NO

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Obtivéronse datos dos materiais e produtos mecanicos dispofiibles no mercado, as stas propiedades e as suas aplicacions, segundo as especificacions solicitadas.

CA3.2 Relacionaronse as caracteristicas de maquinabilidade cos valores que as determinan.

CA3.3 Valoraronse as condiciéns mais favorables de mecanizado dos materiais.

CA3.4 Obtivose a referencia comercial do material seleccionado.

CA3.5 Relacionouse cada material coas stas aplicacions tecnoldxicas.

4.3.e) Contidos

Contidos

Identificacion de materiais en bruto para mecanizar.
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Contidos
Materiais: metalicos, poliméricos e ceramicos.
Tratamentos térmicos e termoquimicos: fundamento. Proceso de execucion.
Propiedades mecanicas dos materiais.
Formas comerciais dos materiais.
Caracteristicas dos materiais.
Materiais e as suas condicions de mecanizado.
4.4.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
4 Maquinas, Procesos de fabricacion 29
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Recofiece as prestacions de maquinas, instalaciéns e equipamentos empregados para a fabricacion mecanica, analizando o seu funcionamento e en relacion co produto que se vaia fabricar. Sl
RA2 - Determina procesos de fabricacion, analizando e xustificando a secuencia e as variables do proceso. NO
RA3 - Selecciona o0 material que se vaia mecanizar, relacionando as stas caracteristicas técnico-comerciais coas especificacions do produto que se vaia obter. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as principais maquinas ferramenta (tornos, centros de mecanizado, rectificadoras, trades, etc.) que intervefien na fabricacion por arranque de labra.

CA1.2 Identificaronse as maquinas e os equipamentos (prensas, pregadoras, cisallas, etc.) que intervefien na fabricacién por conformacion.

CA1.3 Identificaronse as maquinas e os equipamentos (electroerosion, ultraséns, etc.) que intervefien na fabricacidn por procedementos especiais.
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Criterios de avaliacion

CA1.4 Relacionouse o tipo de maquina coas formas xeométricas e os acabamentos do produto que se vaia obter.

CA1.5 Relacionaronse entre si os elementos ou bloques funcionais que compofien as maquinas e os equipamentos empregados na fabricacién mecanica.

CA1.6 Analizaronse as ferramentas e os utensilios, en funcion das caracteristicas da operacion de fabricacién.

CA1.7 Identificaronse os dispositivos auxiliares de carga, descarga e manipulacion de pezas.

CA1.8 Valorouse a evolucion histérica das maquinas e dos equipamentos para a fabricacién mecanica.

CA2.2 |dentificaronse os procedementos de fabricacion que intervefien na fabricacion mecanica.

CA2.3 Relacionaronse as caracteristicas dimensionais, de forma e de cantidade de unidades que se vaian fabricar, cos procedementos de fabricacién, as maquinas, as ferramentas e os utensilios para os realizar.

CA2.4 Descomptixose o proceso de fabricacion nas fases e nas operacions necesarias, con determinacién das dimensions en bruto do material en cada unha.

CA2.5 Especificaronse para cada fase e operacion de fabricacién, os medios de traballo, os utensilios, as ferramentas e os utensilios de medida e comprobacion.

CAZ2.6 Especificaronse os parametros de traballo (velocidade, avance, temperatura, forza, etc.) que cumpra utilizar en cada operacion.

CA2.7 Identificouse o estado (laminacién, forxa, recocedura, fundido, etc.) do material que cumpra fabricar.

CA2.8 Calcularonse os tempos de cada operacion e o tempo unitario, como factor para a estimacién dos custos de producién.

CA2.9 Propuxéronse modificacions no desefio do produto que, sen mingua da sua funcionalidade, melloren a sta fabricacion, a sta calidade e o seu custo.

CA2.10 Elaborouse e xestionouse a documentacion técnica referente ao proceso de fabricacion.

CA3.1 Determinaronse as dimensions do material en bruto, tendo en conta as caracteristicas dos procesos de mecanizado.

CA3.2 Relacionaronse as caracteristicas de maquinabilidade cos valores que as determinan.

CA3.3 Valoraronse as condiciéns mais favorables de mecanizado dos materiais.

CA3.7 Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacién das actividades.
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4.4.¢e) Contidos

Contidos

Maquinas ferramenta como xeradoras de superficies: por arranque de labra, por conformacidn e para procedementos especiais.

Tipoloxia das maquinas ferramenta: con movemento de corte rectilineo (serra, cepilladora, brochadora, mortalladora, talladora, etc.) e con movemento de corte rotativo (torno, trade, fresadora, mandrinadora, rectificadora, etc.).

Elementos construtivos das maquinas ferramenta: elementos de accionamento e de transmision.

Automatizacién das maquinas ferramenta: programacion por control numérico; elementos de manipulacion, alimentacion e transporte.

Sistemas de engraxamento.

Sistemas de refrixeracion.

Portaferramentas e utensilios nos procesos de fabricacidn: elementos e compofientes; condicions de utilizacion.

Tipos de procesos de mecanizado: por arranque de labra (torneadura, fresadura, tradeadura, cepillado, limadura e mandrinadura) e por abrasién (rectificacion).

Tipos de procesos de conformacidn: punzonamento, pregadura, cisallaxe, procesamento de chapa, curvaxe, forxa, extrusion, laminacién e trefiladura).

Formacion de labra.

Maquinas, ferramentas e utensilios utilizados nos procesos de fabricacion. Clasificacion das maquinas ferramenta e dos equipamentos para a fabricacion. Ferramentas para mecanizar. Ferramentas de corte. Ferramentas para a conformacion. Tipos, caracteristic
Procedementos de medicién e verificacion nos proceso de fabricacion.

Planificacién metddica dos procesos de fabricacion. Seleccion do proceso e dos equipamentos (maquinas, ferramentas e utensilios). Determinacién de fases e operacions con prevision das dificultades e 0 modo de superalas. Elaboracion de follas de proceso.
Modificaciéns do desefio optimizando a fabricacion, a calidade e o custo.

Identificacion de materiais en bruto para mecanizar.

Materiais: metalicos, poliméricos e ceramicos.

Propiedades mecanicas dos materiais.

Materiais e as suas condiciéns de mecanizado.

4.5.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

5 Formacion en empresa. 60
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4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Controla dimensiéns, xeometrias e superficies de produtos, comparando as medidas coas especificaciéns do produto. Sl
RA2 - Realiza operacions manuais de mecanizado, relacionando os procedementos co produto que se vaia obter e aplicando as técnicas operativas. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, relacionando o seu funcionamento coas condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. Sl
RA4 - Opera con equipamentos de soldaxe por oxigas, eléctrodo e resistencia, asi como cos de proxeccion por oxigas de forma manual e soldadura en atmosfera protexida, relacionando o seu funcionamento coas condicions do proceso e S|
as caracteristicas do produto final.
RA5 - Aplica as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os instrumentos de medida, indicando a magnitude que controlan, o seu campo de aplicacion e a precision.

CA1.2 Seleccionouse o instrumento de medicion ou verificacion, en funcion da comprobacion que se pretenda realizar.

CA1.3 Montaronse as pezas que cumpra verificar, segundo o procedemento establecido.

CA1.4 |dentificaronse os tipos de erros que inflien nunha medida.

CA1.5 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.6 Rexistraronse as medidas obtidas nas fichas de toma de datos ou no grafico de control.

CA1.7 Identificaronse os valores de referencia e as suas tolerancias.

CA2.1 Identificaronse os procedementos para obter pezas por mecanizado.

CA2.2 Elixironse os equipamentos e as ferramentas de acordo coas caracteristicas do material e as esixencias requiridas.

CA2.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso e obtivose a peza definida coa calidade requirida.

-10-




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XlII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion

CA2.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA2.5 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.6 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condiciéns de corte e ao material.

CA2.7 Mantivose unha actitude de atencion, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

CA2.8 Demostrouse autonomia na resolucién de pequenas continxencias.

CA3.1 Seleccionaronse maquinas e equipamentos adecuados ao proceso de mecanizado.

CA3.2 Determinaronse fases e operacions necesarias para a fabricacion do produto.

CAZ3.3 Elixironse ferramentas e parametros de corte apropiados ao mecanizado que se vaia realizar.

CA3.4 Efectuaronse operacions de mecanizado, segundo o procedemento establecido no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CAZ3.7 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, 4 maquinas ou ao material.

CA3.9 Arranxaronse as desviacions do proceso, actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Identificaronse os procedementos caracteristicos de soldaxe, recarga e proxeccion.

CA4.2 Introducironse os parametros de soldaxe, recargue ou proxeccion nos equipamentos.

CA4.3 Aplicouse a técnica operatoria, asi como a secuencia de soldaxe necesaria para executar o proceso, tendo en conta temperatura entre pasadas, velocidade de arrefriamento e tratamentos postsoldaxe.

CA4.4 Comprobouse que as soldaduras, as recargas, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

-11-
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Criterios de avaliacion

CA4.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

CA4.6 Arranxaronse os defectos de soldadura, aplicando as técnicas correspondentes.

CAA4.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condiciéns, aos parametros de soldaxe e proxeccion ou ao material de achega como base.

CA4.8 Arranxaronse as desviacions do proceso, actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.9 Mantivose unha actitude ordenada e metodica.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CAA5.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAA5.3 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CAA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAA5.6 Aplicouse a normativa de seguridade, utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CAA5.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAA5.8 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente & sua propia persoa, a colectividade e ao ambiente.

CA5.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Procesos de medicion, comparacion e verificacion: medicidn directa e indirecta. Procedementos de medicién.
Medicion dimensional xeométrica: instrumentos e equipamentos de medicion directa, técnicas de medicion, medicién de lonxitudes, angulos, conos, roscas e engrenaxes. Fichas de toma de datos e interpretacién dos resultados.
Erros nas medicions.

-12-
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Contidos

Medicion dimensional superficial: concepto de rugosidade, proceso de medicion e interpretacion dos resultados.

Caracteristicas e tipos de ferramentas: ferramentas utilizadas no mecanizado e técnicas operativas. Normas de uso e conservacion das ferramentas de mecanizado manual.

Normas de utilizacidn: cumprimento e aplicacion.

Identificacion dos utensilios e das ferramentas de mais aplicacion no taller: Tipos de utensilios: identificacion, aplicacions e caracteristicas; normas de uso e conservacion. Tipos de ferramentas utilizadas no taller: identificacion, aplicacions e caract
Operaciéns de mecanizado manual: limadura, ciceladura, escariado, punzonadura (caracteristicas e aplicaciéns); tradeadura, roscaxe, remachadura; chafranadura (formas de realizacion e ferramentas empregadas).

Relacion entre as operacions de mecanizado por arranque de labra e as maquinas empregadas.

Funcionamento das maquinas ferramenta por arranque de labra.

Riscos no manexo de maquinas e equipamentos para 0 mecanizado por arranque de labra.

Parametros de mecanizado.

Operacions de mecanizado: Fendmeno de formacion de labra en materiais metalicos. Técnicas operativas de arranque de labra: torneadura, tradeadura, serraxe e fresadura. Emprego de utensilios de verificacién e control. Correccion das desviacions.
Actitude ordenada e metddica na realizacion de tarefas.

Funcionamento das maquinas de soldadura e proxeccion.

Técnicas de soldaxe e proxeccion. Procedementos operativos das técnicas de soldaxe e proxeccion: soldadura por proxeccion, por resistencia, oxiacetilénica, por eléctrodo revestido e en atmosfera protexida; proxeccién por metalizacion (recarga de pezas).
Posicions relativas do util de soldaxe.

Axuste de presions.

Verificacion de pezas: tipos de defectos.

Correccion das desviacions: efectos da calor ao soldar. Técnicas de enderezamento das deformaciéns.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.

Identificacion de riscos.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado por arranque de labra.

Sistemas de seguridade aplicados s maquinas empregadas para o mecanizado por arranque de labra.

Equipamentos de proteccion individual.
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Contidos
Cumprimento da normativa ambiental e de prevencion de riscos laborais.
4.6.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 Metroloxia e verificacion. 10
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Controla dimensiéns, xeometrias e superficies de produtos, comparando as medidas coas especificaciéns do produto. Sl
RA5 - Aplica as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. NO

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os instrumentos de medida, indicando a magnitude que controlan, o seu campo de aplicacién e a precision.

CA1.2 Seleccionouse o instrumento de medicion ou verificacion, en funcién da comprobacién que se pretenda realizar.

CA1.3 Montéronse as pezas que cumpra verificar, segundo o procedemento establecido.

CA1.4 Identificaronse os tipos de erros que inflien nunha medida.

CA1.5 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.6 Rexistraronse as medidas obtidas nas fichas de toma de datos ou no gréfico de control.

CA1.7 Identificaronse os valores de referencia e as suas tolerancias.
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Criterios de avaliacion

CAb5.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAA5.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAA5.8 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente & sua propia persoa, a colectividade e ao ambiente.

CA5.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Procesos de medicion, comparacion e verificacion: medicidn directa e indirecta. Procedementos de medicién.

Medicion dimensional xeométrica: instrumentos e equipamentos de medicion directa, técnicas de medicion, medicién de lonxitudes, angulos, conos, roscas e engrenaxes. Fichas de toma de datos e interpretacién dos resultados.
Erros nas medicions.

Medicion dimensional superficial: concepto de rugosidade, proceso de medicion e interpretacion dos resultados.

Identificacion de riscos.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado por arranque de labra.

4.7.a) Identificaciéon da unidade didactica

RAS5 - Aplica as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr.

N.° Titulo da UD Duracién
7 Mecanizado manual e con maquinas. 41
4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Realiza operaciéns manuais de mecanizado, relacionando os procedementos co produto que se vaia obter e aplicando as técnicas operativas. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, relacionando o seu funcionamento coas condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
Sl
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4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Identificaronse os procedementos para obter pezas por mecanizado.

CA2.2 Elixironse os equipamentos e as ferramentas de acordo coas caracteristicas do material e as esixencias requiridas.

CA2.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso e obtivose a peza definida coa calidade requirida.

CA2.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA2.5 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.6 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CA2.7 Mantivose unha actitude de atencion, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

CA2.8 Demostrouse autonomia na resolucion de pequenas continxencias.

CA3.4 Efectuaronse operaciéns de mecanizado, segundo o procedemento establecido no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.7 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, 4 maquinas ou ao material.

CA3.9 Arranxaronse as desviacions do proceso, actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CAb.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CAA5.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAb5.3 Describironse os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccidn individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CAb5.4 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.
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Criterios de avaliacion

CAA5.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAA5.6 Aplicouse a normativa de seguridade, utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CAA5.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAA5.8 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente & sua propia persoa, a colectividade e ao ambiente.

CA5.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.7.e) Contidos

Contidos

Procesos de medicion, comparacion e verificacion: medicidn directa e indirecta. Procedementos de medicién.

Caracteristicas e tipos de ferramentas: ferramentas utilizadas no mecanizado e técnicas operativas. Normas de uso e conservacion das ferramentas de mecanizado manual.

Normas de utilizacion: cumprimento e aplicacion.

Identificacion dos utensilios e das ferramentas de mais aplicacion no taller: Tipos de utensilios: identificacion, aplicacions e caracteristicas; normas de uso e conservacion. Tipos de ferramentas utilizadas no taller: identificacion, aplicacions e caract
Operacions de mecanizado manual: limadura, ciceladura, escariado, punzonadura (caracteristicas e aplicacions); tradeadura, roscaxe, remachadura; chafranadura (formas de realizacién e ferramentas empregadas).

Funcionamento das maquinas ferramenta por arranque de labra.

Riscos no manexo de maquinas e equipamentos para 0 mecanizado por arranque de labra.

Parametros de mecanizado.

Operaciéns de mecanizado: Fendmeno de formacion de labra en materiais metalicos. Técnicas operativas de arranque de labra: torneadura, tradeadura, serraxe e fresadura. Emprego de utensilios de verificacion e control. Correccion das desviacions.
Actitude ordenada e metodica na realizacion de tarefas.

Identificacion de riscos.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado por arranque de labra.

Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa ambiental e de prevencion de riscos laborais.
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4.8.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

8 Soldadura. 50

4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Opera con equipamentos de soldaxe por oxigas, eléctrodo e resistencia, asi como cos de proxeccién por oxigas de forma manual e soldadura en atmosfera protexida, relacionando o seu funcionamento coas condicions do proceso e S|
as caracteristicas do produto final.
RA5 - Aplica as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Identificaronse os procedementos caracteristicos de soldaxe, recarga e proxeccion.

CA4.2 Introducironse os parametros de soldaxe, recargue ou proxeccion nos equipamentos.

CA4.3 Aplicouse a técnica operatoria, asi como a secuencia de soldaxe necesaria para executar o proceso, tendo en conta temperatura entre pasadas, velocidade de arrefriamento e tratamentos postsoldaxe.

CA4.4 Comprobouse que as soldaduras, as recargas, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA4.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

CA4.6 Arranxaronse os defectos de soldadura, aplicando as técnicas correspondentes.

CAA4.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, &s condicions, aos parametros de soldaxe e proxeccién ou ao material de achega como base.
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Criterios de avaliacion

CA4.8 Arranxaronse as desviacions do proceso, actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA4.9 Mantivose unha actitude ordenada e metodica.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CAA5.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAA5.3 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CAb5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAA5.6 Aplicouse a normativa de seguridade, utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CAA5.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CAA5.8 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente & sua propia persoa, a colectividade e ao ambiente.

CA5.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.8.e) Contidos

Contidos

Procesos de medicion, comparacion e verificacion: medicidn directa e indirecta. Procedementos de medicién.

Funcionamento das maquinas de soldadura e proxeccion.

Técnicas de soldaxe e proxeccion. Procedementos operativos das técnicas de soldaxe e proxeccion: soldadura por proxeccidn, por resistencia, oxiacetilénica, por eléctrodo revestido e en atmosfera protexida; proxeccién por metalizacion (recarga de pezas).
Posicions relativas do util de soldaxe.

Axuste de presions.

Verificacién de pezas: tipos de defectos.
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Contidos

Correccion das desviacions: efectos da calor ao soldar. Técnicas de enderezamento das deformaciéns.
Actitude ordenada e metédica na realizacion das tarefas.

Identificacién de riscos.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas empregadas para o mecanizado por arranque de labra.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa ambiental e de prevencion de riscos laborais.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Os minimos esixibles para alcanzar a avaliacion positiva son os marcados con un si no apartado "AXUSTAR AVALIACION"

- Criterios de cualificacion: Continua exames.

A continua seré:

- Controlando dia a dia a forma de traballar, o interese que pofien, e se van collendo tddolos conceptos que se lles van expofiendo.

- Comprobacion de que se acadan os obxectivos e a evolucion do alumnado.

Con exames:

Isto farémolo mediante exames, tanto tedricos coma practicos. Estes exames deben estar baseados no feito na clase ou no taller durante o curso.
O remate do primeiro trimestre realizarase unha avaliacion.

-Exames tedricos.
Preguntas cortas e/ou preguntas de desenvolver con unha valoracion de 0 a 10.

Preguntas ou test sen previo aviso tanto en taller como en aula en relacion os contidos expostos que se valoraran para a nota dos exames de cada unidade didactica ou para a nota final da avaliacién
correspondente.

-Exames practicos.
Exercicios practicos realizados en taller ou aula con unha valoracion de 0 a 10 e acompafiados da sua correspondente folla de proceso.
Tamén se poderan realizar probas practicas sen previo aviso.

E obrigatorio para superar o modulo a entrega de tédolos traballos escritos ou practicos asi como a asistencia a tddolos exames.
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Para supera-lo modulo sera imprescindible obter unha cualificacién igual ou superior a 5 puntos (nunha escala de 0 a 10) na parte practica, na tedrica, orden e limpeza nas aulas e taller ademais ter entregados

tédolos traballos practicos e escritos.
Tamén tremos en conta o resto do equipo docente do ciclo, coa intencidn de cofiecer a evolucion no resto dos médulos.

PORCENTAXE DAS NOTAS DE AVALIACION

ASPECTOS AVALIADOS % NOTA

PRACTICAS 50 %
TEORIA 30 %
ORDEN E LIMPEZA 20 %

TOTAL NOTA 100%

A parte impartida na empresa sera avaliado por esta en coordinacién co equipo docente.
Valorarase tanto os cofiecementos coma a actitude do alumno/a. asi como a capacidade de adaptacién as circuntancias do traballo.
A nota sera apto ou non apto.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

No caso de suspender algunha avaliacion do médulo ( nota inferior a 5) recuperarase unicamente a parte suspensa.
Faremos unha proba obxectiva tedrica ou practica ou &mbalas dias de recuperacién ao final da avaliacion.
As probas a realizar na recuperacion seran similares s da avaliacion.

No caso dos alumnos que por motivos de orden e limpeza tefian suspensa a avaliacién, os alumnos deberan de corrixir a sua conducta durante o tempo de asistencia as clases e permanencia no centro.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

Cando un alumno acumule un nimero de faltas de asistencia xustificadas ou sen xustificar superior o permitido e perdeu o dereito a avaliacion continua, esto levara consigo o sometemento do alumno a un sistema

de avaliacion extraordinario.

A perda da avaliacion contintia sera comunicada o titor e este sera o encargado de notificarlla por escrito 6 alumno e 6s seus pais ou titores legais. Asi mesmo, cando o alumno acumule 3 faltas de puntualidade
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nunha mesma materia, considerarase como falta de asistencia que non podera ser xustificada.

En calquera caso, a perda da avaliacion continua supora que o alumno debera someterse a un sistema de avaliacion extraordinario, consistente nunha proba teérico-préctica que se cinguira és contidos dados
durante o curso e que estara baseada nos contidos minimos esixibles.

A proba tedrica abrangerd todos os contidos minimos e permitira cofiecer sen lugar a dubidas a superacién dos contidos minimos.

A proba practica consistira nunha proba das de mais alto nivel acadadas polos alumnos do curso, co fin de avaliar subxectivamente ¢ alumno.

En ningun caso as probas poderan superar a duracién dunha xornada lectiva.

A hora e data da proba extraordinaria sera publicada coa suficiente antelacion no taboleiro de anuncios do departamento

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia practica docente

Para levar a cabo o seguimento da programacion, o equipo docente, formado por todos os profesores que imparten clase no grupo celebraremos unha vez o mes, unha xuntanza para analizar o grao de cumprimento
das programacions. Para facer este seguimento utilizarase o modelo establecido polo sistema de xestion da calidade implantado no centro, no que se concretaran, tanto o grao de cumprimento da programacion,
como as modificacions levadas a cabo na mesma, coa xustificacién do por qué destas modificacidns, asi como as propostas de mellora da mesma. Posteriormente, na etapa na empresa, tamén se fara seguemento
da formacién do alumnado en coordinacion co equipo da empresa destinado a tal Ifin.

Este documento servira de base para a elaboracién da programacién do vindeiro curso.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

Ao principio de curso, unha vez pechado o prazo de matricula, o equipo docente celebraremos unha xuntanza de avaliacion inicial para cofiecer as caracteristicas e a formacion previa de cada alumno/a. Nesta

avaliacion o titor/a dara toda a informacién dispofiible sobre as caracteristicas xerais do grupo.
En base a toda esta informacion tomaranse os acordos pertinentes, especialmente aqueles que tefian que ver con aspectos de flexibilizacion modular na duracion das ensinanzas.
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8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacién, estableceranse medidas de reforzo para que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.

Estas medidas consistiran en traballos que poidan ser efectuados de forma autdnoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracién do profesor, e na repeticién daqueles traballos de taller nos que non acadou
0 minimo esixible

Tamén en aqueles casos que sexa pertinente podera levarse a cabo unha flexibilizacion modular na duracion das ensinanzas.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

A ensinanza dos valores nunha sociedade democratica, libre, tolerante, plural, etc., continia sendo unha das finalidades prioritarias da educacion, tal e como se pon de manifesto nos obxectivos de tédalas etapas
educativas e nos especificos de cada unha das areas descofiecemento.

De feito, os valores civicos e éticos ( educacion para a paz, a saude, a igualdade entre sexos, a sexualidade, a educacion do consumidor, a educacién vial, a educacidon ambiental e a educacién intercultural )
intégranse transversalmente en todos os aspectos do curriculo.

Educacién para a convivencia.

Fomentaremos o respecto pola autonomia dos demais e o didlogo como maneira de resolver os conflitos, traballando o debate ou o coloquio.

Educacion para a saude.

Neste sentido resaltaremos a importancia do benestar fisico, psiquico, individual, social € ambiental.

Educacién para a paz.

Fomentaremos a relacién con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e tolerantes, superando inhibiciéns e prexuizos, recofiecendo e valorando criticamente as diferenzas de
tipo social e rexeitando calquera discriminacion baseada en distincidns de raza, sexo, clase social, crenzas e outras caracteristicas individuais e sociais.

Educacién do consumidor.

Trataremos este tema mediante a analise de anuncios publicitarios televisivos, intentando fomentar unha actitude critica e responsable fronte 6 consumo e os mecanismos do mercado.

Educacién non sexista.

Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, intentando resolver a discriminacién mediante formas adecuadas.

Educacién ambiental.

A través da visualizacién de documentais televisivos reflexionarase sobre problemas medioambientais, contemplando posibles soluciéns

Educacién vial.

Fomentaranse condutas e habitos de seguridade vial encamifiadas a facer un uso correcto da via publica, analizando criticamente as mensaxes verbais relacionadas cos automabiles.
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9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Poderase facer algunha visita a empresas relacionadas co sector da zona.

10.0utros apartados

10.1) empresa

O impartido na empresa tera unha clasicacion de APTO ou non APTO.
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