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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2024/2025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CSFME02 Construcidns metélicas (SZJ(;,)Ig;Of(r)rmatlvos de grao Réxime de adultos
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0248 Procesos de mecanizado, corte e conformacion en construciéns metalicas 2024/2025 5 213 213
MP0248_14 Definicion e organizacién de proceso sen construcidns metélicas 2024/2025 5 30 30
MP0248_24 Desenvolvementos xeométricos 2024/2025 5 38 38
Preparacion, execucion e normas de seguridade en procesos de mecanizacion,
MP0248_34 corte e conformacion 2024/2025 5 115 115
MP0248_44 Mantemento 2024/2025 5 30 30

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao mddulo JOSE BALSEIRO GRANA

Outro profesorado
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Estado: Pendente de supervision inspector

2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

thCIB

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de producidn, que abrangue aspectos como:

- Preparacién e posta a punto de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.

- Programcion basica de CNC de corte.

- Execucién de procesos de mecanizado, corte e conformacion de elementos.

- Realizacién do trazado de elementos complexos de caldeiraria.

- Mantemento de usuario ou de primeiro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:

- Mecanizado por arranque de material con maquinas-ferramenta de corte.

- Conformacion térmica e mecanica.

- Corte térmico e mecanico.

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais do ciclo formativo, e as competencias.

As lifias de actuacion no proceso ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do méduloactuaran sobre:

- Preparacion e posta a punto das maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas que intervefien no proceso.
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- Execucién de operaciéns de mecanizado, corte e conformacion de construcidns metalicas, aplicando criterios de calidade e normas.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

U.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)

1 Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 70 25
Seguridade e hixiene en construccions ’ . ) o . o

2 me%élicas Normativa e equipos de seguridade e hixiene en construccions metalicas. 3 3
Operaciéns de corte en construccions " - - . -

3 mZtéli cas Operacions de corte mecanico e térmico en construccions metalicas. 5 5
Operacions manuais de mecanizado en ” ) . - . .

4 ) " Operaciéns manuais de mecanizado basico en construccions metalicas. 10 5
construccions metalicas. P
Operacions de mecanizado

5 empregando maquinas- ferramentas en | Operaciéns de mecanizado empregando maquinas- ferramentas en construccions metalicas. 12 10
construccions metdlicas.

6 Programacién con tecnoloxia C.N.C. Programacién e execucién de corte termico ou mecanicocon tecnoloxia C.N.C. 15 12

7 Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 10 2
Introducién aos procesos de . 9 .

8 . Procesos de mecanizado e conformado de constucions metalicas. 20 3
mecanizado, corte e conformado.

9 Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 0 0

10 Desenvolvementos xeométricos. Desenvolvementos xeométricos ralizados con programa ou manualmente en papel ou chapa. 20 15
Desenvolvementos xeométricos por - . . 9

1 triangulacién P Desenvolvementos xeométricos ralizados por triangulaciéncon programa ou manualmente en papel ou chapa. 18 15

12 Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 0 0
Mantemento de equipos de mecanizado . . . .

13 quip Mantemento de equipos de mecanizado, corte e conformado en construcciéns metalicas. 30 5

en construccions metalicas.
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 Formacion en empresa. 70

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final. Sl
RA2 - Opera coas magquinas, os equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as 3|
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funcidns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e reguldronse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operacions partindo do proceso e do plano.

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, aplicando a normativa de seguridade.
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Criterios de avaliacion

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o0 programa de control numeérico.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condiciéns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CAZ3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

-5-
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAZ3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, a colectividade e ao medio.

4.1.e) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.

Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucién de operacions con CNC.
Sistemas auxiliares e accesorios.

Funcionamento da maquinaria.

Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.

Utiles de verificacion e medicién.

Metroloxia e verificacion de pezas.

Identificacion e correccion das desviacions do proceso.
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Contidos
Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformaciéns e técnicas de endereitamento.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Identificacion de riscos.
Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
2 Seguridade e hixiene en construccions metalicas. 3
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
RA2 - Ope_ra coas maquinas, os equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
Sl

RA3 - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais € de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.
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Criterios de avaliacion

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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N. Titulo da UD Duracion

3 Operacions de corte en construccions metalicas. 5
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
RA2 - Opera coas maquinas, os equipamentos e o0s sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. NO

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e (tiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificaciéns do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, Utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supon a manipulacion de materiais, ferramentas, Gtiles, maquinas e medios de transporte.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CAZ3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.3.e) Contidos

Contidos

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.
Regulacién de parametros do proceso.
Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacidns en construcions metalicas. Execucion de operacions con CNC.

-10-
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Contidos
Sistemas auxiliares e accesorios.
Funcionamento da maquinaria.
Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.
Utiles de verificacion e medicion.
Metroloxia e verificacion de pezas.
Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Identificacion de riscos.
Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.4.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
4 Operacions manuais de mecanizado en construccions metalicas. 10
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
RA2 - Ope}'a coas méquina§, o0s equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. NO

-11-
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4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e (tiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisidn esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificaciéns do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, Utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

-12 -
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Criterios de avaliacion

CA3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAZ3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, a colectividade e ao medio.

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacidns en construcions metalicas. Execucion de operacions con CNC.
Sistemas auxiliares e accesorios.

Funcionamento da maquinaria.

Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.

Utiles de verificacion e medicion.

Metroloxia e verificacion de pezas.

Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.

Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformaciéns e técnicas de endereitamento.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
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Contidos
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.5.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
5 Operacions de mecanizado empregando maquinas- ferramentas en construccions metalicas. 12
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
RA2 - Opera coas magquinas, os equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. NO

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funcidns de maquinas e sistemas de fabricacidn, asi como os utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.
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Criterios de avaliacion

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacién das maquinas, equipamentos, utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.
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caracteristicas do produto final.

Contidos
Toma de referencias.
Tipos de maquinas e instalacions en construciéns metalicas. Execucién de operacions con CNC.
Sistemas auxiliares e accesorios.
Funcionamento da maquinaria.
Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.
Utiles de verificacion e medicién.
Metroloxia e verificacion de pezas.
Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.
Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformacions e técnicas de endereitamento.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Identificacion de riscos.
Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.6.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 Programacién con tecnoloxia C.N.C. 15
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
RA2 - Opera coas magquinas, os equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as NO
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Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

NO

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operacions partindo do proceso e do plano.

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o programa de control numeérico.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.
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Criterios de avaliacion

CA2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condiciéns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.6.e) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.

Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucién de operacions con CNC.

Sistemas auxiliares e accesorios.

Funcionamento da maquinaria.

Metroloxia e verificacion de pezas.
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Contidos

Identificacion de riscos.

Identificacion e correccion das desviacions do proceso.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

4.7.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracion

Formacion en empresa.

10

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacién, interpretando as especificacions do produto e as follas de proceso.

Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretaronse as caracteristicas que afectan o procesamento dos materiais € dos compofientes mecanicos que se van empregar na fabricacion de construcions metalicas.

CA1.2 Identificaronse os procesos de mecanizado, corte e conformacion, e relacionaronse cos traballos para realizar nas construcions metélicas.

CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.4 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.
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Criterios de avaliacion

CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CAA1.7 Estipularonse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.8 Identificaronse e concretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

4.7.e) Contidos

Contidos
Relacion dos procesos de mecanizado, corte e conformacion cos traballos de construciéns metalicas.
Organizacion das maquinas e os medios baseados nos procesos de mecanizado, corte e conformacion en construcions metalicas.
Organizacion das medidas de prevencion e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos.
4.8.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
8 Introducidn aos procesos de mecanizado, corte e conformado. 20
4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
Sl

RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacion, interpretando as especificacions do produto e as follas de proceso.

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretaronse as caracteristicas que afectan o procesamento dos materiais e dos compofientes mecanicos que se van empregar na fabricacion de construcions metalicas.

CA1.2 Identificaronse os procesos de mecanizado, corte e conformacion, e relacionaronse cos traballos para realizar nas construcions metalicas.
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Criterios de avaliacion

CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.4 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CAA1.7 Estipularonse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.8 Identificaronse e concretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

4.8.e) Contidos

Contidos

Relacion dos procesos de mecanizado, corte e conformacion cos traballos de construciéns metalicas.
Organizacion das maquinas e os medios baseados nos procesos de mecanizado, corte e conformacion en construcions metalicas.

Organizacion das medidas de prevencion e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos.

4.9.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

9 Formacion en empresa. 0
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N.° Titulo da UD Duracion
10 Desenvolvementos xeométricos. 20
4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions sobre chapas, perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as técnicas de trazado. Sl

4.10.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcidn das formas e as dimensiéns dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA1.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas en chapas, perfis comerciais, tubos e patréns.

CA1.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA1.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.
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Criterios de avaliacion

CA1.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo, a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA1.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA1.7 Utilizaronse programas informéaticos para o trazado e o aproveitamento de material.

4.10.e) Contidos

Contidos

Debuxo de desenvolvementos e interseccidns de caldeiraria en chapa, tubaxes, patrons, Utiles e perfis por distintos procedementos e por medios informaticos.
Marcaxe para a identificacion de chapas, perfis, tubaxes e elementos.

Variables do proceso de fabricacion para ter en conta no trazado.

Deformacions producidas no proceso construtivo e a sta consideracion no trazado.

Software de trazado.

4.11.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
11 Desenvolvementos xeométricos por triangulacion. 18
4.11.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions sobre chapas, perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as técnicas de trazado. NO

4.11.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.
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Criterios de avaliacion

CA1.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas en chapas, perfis comerciais, tubos e patréns.

CA1.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA1.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo, a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA1.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA1.7 Utilizaronse programas informéaticos para o trazado e o aproveitamento de material.

4.11.e) Contidos

Contidos

Debuxo de desenvolvementos e interseccidns de caldeiraria en chapa, tubaxes, patrons, Utiles e perfis por distintos procedementos e por medios informaticos.
Marcaxe para a identificacion de chapas, perfis, tubaxes e elementos.

Variables do proceso de fabricacion para ter en conta no trazado.

Deformacions producidas no proceso construtivo e a sta consideracion no trazado.

Software de trazado.

4.12.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracién

12 Formacién en empresa.
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N.° Titulo da UD Duracion
13 Mantemento de equipos de mecanizado en construccions metalicas. 30
4.13.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel de maquinas, ferramentas e Utiles, e xustifica as stas implicacidns no proceso. Sl

4.13.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Recofieceuse o plan de mantemento da cada maquina, de cada ferramenta e de cada Util.

CA1.2 Describironse as operaciéns de mantemento de usuario de ferramentas, maquinas e equipamentos de fabricacion.

CA1.3 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA1.4 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples de acordo co procedemento.
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Criterios de avaliacion

CA1.5 Realizouse a listaxe de operaciéns de mantemento para que a maquina, a ferramenta ou o Util acttien consonte os parametros esixidos.

CA1.6 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA1.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

4.13.e) Contidos

Contidos

Engraxamentos, niveis de liquidos e liberacidn de residuos. Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos.
Substitucién de elementos.

Fichas de mantemento de maquinas, ferramentas e Utiles.

Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Participacién solidaria nos traballos de equipo.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

MINIMOS ESIXIBLES:

1.0rganizacion dos procesos de mecanizado:

-Relacion dos procesos de mecanizado, corte e conformacion cos traballos de construcions metalicas.

-Organizacién das maquinas e os medios baseados nos procesos de mecanizado, corte e conformacion en construcions metalicas.
-Organizacién das medidas de prevencion e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos.

2.Trazado de desenrolos de caldeireria:
-Debuxo de desenvolvementos e interseccidns de caldeiraria en chapa, tubaxes, patrdns, utiles e perfis por distintos procedementos e por medios informaticos.
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-Marcaxe para a identificacién de chapas, perfis, tubaxes e elementos.

-Variables do proceso de fabricacién para ter en conta no trazado.

-Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a slia consideracion no trazado.
-Software de trazado.

3.Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.

-Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
-Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

-Regulacién de pardmetros do proceso.

-Toma de referencias.

4 Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucién de operacions con CNC.
-Sistemas auxiliares e accesorios.

-Funcionamento da maquinaria.

-Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.

5.Utiles de verificacion e medicion.

-Metroloxia e verificacion de pezas.

-ldentificacion e correccion das desviacions do proceso.

-Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformacions e técnicas de endereitamento.

6. Identificacion de riscos.

-Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais.

-Prevencidn de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

-Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccién individual.

7.Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

Todos os criterios de avaliacion seran avaliados, sendo necesario superar 0s minimos esixibles para acadar un 5.
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5.1) ENTREGA DE TRABALLOS E EXERCICIOS.

E obrigatorio para superar o modulo a entrega de tédolos traballos escritos ou practicos coas follas de proceso e calculos e desenrolos necesarios para a sua realizacionasi como a asistencia e realizacién de tédolos
exames.

Os instrumentos de baremacién seran:

-Caderno de clase.

-Exercicios de calculo ou desenrolos para a realizacion das practicas de taller.
-Realizacion de traballos de taller.

-Probas escritas, orais e obxectivas.

-Rexistros de observacion.

- Listas de cotexo.

-Enquisas.

5.2) SUPERACION DO MODULO.

Para supera-lo mddulo sera imprescindible obter unha cualificacién igual ou superior a 5 puntos (nunha escala de 0 a 10) na parte practica, na teorica e actitudinal.
O alumno ademais debera de entregar en forma e prazo tddolos traballos practicos e escritos ou calquera proba baremable para a avaliacion.

Tamén se tera en conta o resto do equipo docente do ciclo, coa intencion de cofiecer a evolucion no resto dos médulos.

Cualificacién da teoria:

Estara determinada por unha nota comprendida entre 0 0 e o0 10, considerandose aprobados aqueles que alcancen o 5 ou superior. No caso de
que se fagan mais dun exame por trimestre a nota sera a media das obtidas en todos os exames realizados. Se a nota ¢ inferior a 3 non se fara
media para a avaliacion e a nota final da avaliacién nunca sera superior a 4. Non se faran exames de recuperacion ata o periodo establecido de
final de curso (Xufio).

-Probas de teoria..

Preguntas cortas e/ou preguntas de desenvolver con unha valoracién de 0 a 10.

Preguntas ou test sen previo aviso tanto en taller como en aula en relacion os contidos expostos que se valoraran para a nota dos exames de cada unidade didactica ou para a nota final da avaliacién
correspondente.

-Traballos manuscritos sobre os contidos expostos na aula e taller.

Cada traballo entregado tera unha valoracion maxima de +0.5 / -0.5 puntos que sera engadida ou restada no exame que corresponda coa materia podendo corresponder mais de un traballo con cada exame.

Os traballos sempre se entregaran antes de realizar o exame. A non entrega do traballo supora unha cualificacidn de cero que fara nota media co exame da materia. Tamén se penalizara a entrega con retraso ou se
o traballo non se axusta o formato esixido.
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Cualificacién das practicas:

Calcularase pola media aritmética das notas obtidas en todos os exercicios practicos propostos. Os exercicios cualificaranse de 0 a 10,

considerandose aprobados aqueles que alcancen o 5 ou superior. Os exercicios practicos que non acaden un 3 soamente poderan repetirse unha vez. Se algun exercicio practico non alcanza o 3 implicara a
suspension da avaliacion.

Todolos exercicios practicos deberan de ir acompafiados dos exercicios, calculos ou desenrolos necesarios para a sua realizacion en taller e da folla de proceso debidamente cumprimentada no momento da sua
entrega o profesor.

Tamén se poderan realizar probas practicas sen previo aviso.

Cualificacién da actitude:

Cualificarase en cada exercicio que se realice xa que o alumnado que pode ir cambiando de actitude, tanto no tempo como na realizacion do exercicio. Cualificarase tamén de 0 a 10 e calcularase a media para obter
a cualificacion final.

Para o calculo da nota de actitude terase en conta: o comportamento en clase ou nas instalacidns do centro cos demais alumnos e o cadro de profesores, puntualidade, aproveitamento do tempo, participacién nas
actividades de taller, aula ou centro educativo, faltas de asistencia, ( tanto xustificadas como sen xustificar), traballo responsable, mantemento e conservacién do seu propio material como das instalaciéns do centro,
e 0 rigoroso cumprimento da normativa de Seguridade e Hixiene laboral.

5.3) Na nota media final terase en conta a aplicacion da normativa de seguridade e hixiene asi como o seguimento das clases de aula e taller e uso inapropiado de dispositivos electrénicos en aula e taller por parte
do alumnado. O incumprimento da normativa de seguridade e hixiene e 0 uso de dispositivos electronicos sera penalizado na nota media final da avaliacién segundo a gravidade dos incumprimentos.

A nota media final farase tendo en conta a porcentaxe detallada no apartado 5.4, agas , nos casos en que o alumnado non supere un ou varios dos apartados, practico,teorico ou actitudinal no que a nota da
avaliacion corresponderase coa nota mais baixa dos apartados correspondentes.

5.4) O profesor podera non permitir 0 acceso a aula ou taller se o alumno non se encontra nas debidas condicidns para realizar a actividade correspondente.
0 acceso a talleres realizarase cos EPI; s correspondentes. Non se permitira 0 acceso a talleres se o alumno non vai provisto do material de proteccion necesario para a realizacion do exercicio ou se o profesor
considera que pode por en risco a saude ou integridade fisica das persoas ou instalacions.

5.5) PORCENTAXE DAS NOTAS DE AVALIACION.
ASPECTOS AVALIADOS: % NOTA

-PRACTICOS: 50 %

-TEORICOS: 50 %

- TOTAL: 100%
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

No caso de non superar positivamente algunha avaliacion do médulo ( nota inferior a 5) recuperarase unicamente as variables, como a avaliacion é continua recuperaranse automaticamente aqueles contidos
comuns que sexan superados en traballos posteriores.

Faremos unha proba obxectiva tedrica ou practica ou ambalas duas de recuperacién durante a Ultima avaliacion.

0 alumnado tera que seguir executando os traballos, que non rematou ou rematou de forma incorrecta, 6 longo do seguinte trimestre dentro do horario marcado para 0 mddulo e cando asi se lle indique.
As probas a realizar na recuperacion seran similares s da avaliacion.

O recofiecemento das diversidades existentes (capacidades, motivacion, interese, estilos de aprendizaxe, ritmos, valores culturais ...) constitien o punto do que partimos para evitar que as diferenzas se convertan en
desigualdades e desvantaxes entre 0 alumnado.
Este obxectivo so é alcanzable se a aula ordinaria se converte nun referente basico e o profesor no eixe principal da resposta educativa & diversidade e, singularmente, aos alumnos con necesidades especiais. O

profesorado debe de colaborar de acordo coa proposta curricular, nun auténtico traballo interdisciplinario e de equipo. Para acadar este obxectivo tomaremos as seguintes medidas de reforzo:
-Agrupamento de alumnado.

-Traballos de ampliacion de cofiecementos adicionais para os mais avanzados.

-Apoio por parte do profesor para os alumnos con dificultades.

-0 alumnado mais avanzados axudaran os compafieiros con dificultades de aprendizaxe.
-Consulta e apoio no orientador do centro educativo.

-0 alumnado unicamente poderan recuperar de forma auténoma aquelas actividades ou traballos tedrico-practicos que pola sia composicion poidan ser realizados por calquera alumno fora de horas de clase, como
resumes, traballos de documentacion,etc.

No caso de traballos practicos no que o profesor tefia que avaliar a destreza do alumnado, como poidan ser desenrolos de calderaria ou traballos de taller, estes traballos deberan de realizarse coa supervision do
profesor do mddulo nas instalaciéns do centro educativo polos riscos de seguridade e hixiene que poden implicar a realizacién dos mesmos.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

Cando o alumnado acumule un nimero de faltas de asistencia xustificadas ou sen xustificar superior 0 10% das horas totais do modulo considerase que perdeu o dereito a avaliacidn continta, o cal levara consigo a
realizacion polo alumnado de unhas probas para a superacion do mddulo.
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A perda da avaliacion continda sera comunicada o titor e este sera o encargado de notificarlla por escrito 6 alumno e ds seus pais ou titores legais.

Asi mesmo, cando o alumnado acumule 3 faltas de puntualidade nunha mesma materia, considerarase como falta de asistencia que non podera ser xustificada.

En calquera caso, a perda da avaliacion continua supora que o alumnado debera someterse a un sistema de avaliacién extraordinario, consistente nunhas probas tedrico-practicas que se cinguira s contidos dados
durante o curso e que estara baseada nos contidos minimos esixibles.

As probas tedricas abrangera todos os contidos minimos e permitira cofiecer sen lugar a dubidas a superacién dos contidos minimos.

As probas practicas consistiran nunhas probas das de mais alto nivel acadadas polos alumnos do curso, co fin de avaliar subxectivamente 6 alumnado.

En ningun caso as probas poderan superar a duracién dunha xornada lectiva.

As horas e datsa das probas extraordinarias seran publicadas coa suficiente antelacion no taboleiro de anuncios do departamento.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia practica docente

Segundo modelo do departamento. MD.75.PR0.03 (v3) Seguimento-Programacion.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

A avaliacién inicial ten coma obxectivo principal cofiecer o nivel e as carencias ou dificultades do alumnado antes de comezar o proceso de ensino/aprendizaxe co fin de poder adecuar na medida do posible as
actividades do curso para a consecucion dos obxectivos minimos.

A informacién obtémola mediante a realizacién dunha ou varias probas que nos permitan cofiecer individualmente e da forma mais fiable posible todo o expresado anteriormente.

O programa de traballo de cada estudante pode ser diferente, tanto na stia temporizacion ou nas actividades formativas que o compofien en funcién das capacidades e habilidades iniciais,a partir das primeiras
unidades modulares de formacion. Tamén debe ser asumida polo alumno. Con todo, o estudante debe ser consciente de que debe chegar a todos resultados de aprendizaxe que titulo especifica.

A avaliacién do alumnado sera continua, personalizada e inclusiva, tomando referencia dos obxectivos establecidos nestes programas.

Durante todo o proceso de formacion, habera tres momentos de avaliacién a considerar:

- Avaliacion inicial.

- Avaliacion procesual ou formativa.

- Avaliacién final ou sumativa.

A avaliacién inicial ofrece unha informacién basica do alumnado coa finalidade de orientar a intervencion educativa adecuadamente, de forma que o proceso de ensino / aprendizaxe poida adquirir o caracter de
individualizacion necesaria en cada caso. Na avaliacion inicial, usaremos ferramentas como entrevistas, cuestionarios directos, observacion ... para cofiecer o alumnado (competencias e habilidades, técnicas de
traballo, motivacion e interese).

A avaliacién procesual ou formativa realizarase ao longo do propio proceso de ensino e aprendizaxe. Aqui avaliaremos aspectos como:
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- Asistencia.

- Participacion.

- O progreso de cada alumno.

- O tipo eo grao de aprendizaxe adquirido.

- As capacidades acadadas.

- As dificultades en aprender os distintos tipos de contidos.

A avaliacién final € o resultado do seguimento e a avaliacion de todo o proceso formativo, no que valoraremos:

- Presenza e participacion activa.

- Evolucién positiva no desenvolvemento persoal.

- O grao de consecucion dos resultados de aprendizaxe.

Deste xeito, seran avaliados tanto o grao de consecucién dos resultados de aprendizaxe como a actitude do alumnado no proceso de ensinoaprendizaxe.
A avaliacién inicial constara de unha serie de preguntas para ver os cofiecementos previos do alumnado sobre a materia do médulo.
AS PREGUNTAS REFERIRANSE A:

- Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

- Trazado corte e conformado: conceptos basicos.

- Equipamentos, ferramentas e Utiles de trazado, corte térmico e conformacion.

- Programacion basica de CNC.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

O profesorado debe de colaborar de acordo coa proposta curricular, nun auténtico traballo interdisciplinario e de equipo.

Para acadar este obxectivo tomaremos as seguintes medidas de reforzo:

- Agrupamento de alumnos.

- Traballos de ampliacién de cofiecementos adicionais para os mais avanzados.

- Apoio por parte do profesorado para o alumnado con dificultades.

- O alumnado mais avanzados axudaran os comparieiros con dificultades de aprendizaxe.

- Consulta e apoio no departramento de orientacién do centro educativo.

O alumnado unicamente poderan recuperar de forma auténoma aquelas actividades ou traballos tedrico-practicos que pola stia composicién poidan ser realizados por calquera alumno fora de horas de clase, como
resumes, traballos de documentacion,etc.
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No caso de traballos practicos no que o profesor tefia que avaliar a destreza de cada alumno, como poidan ser os desenrolos, programacion CNC ou traballos de taller, estes traballos non poderan realizarse fora do
centro educativo e sen a supervision do profesorado do mddulo polos riscos de seguridade e hixiene que poden implicar a realizaciéon dos mesmos.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

A educacién en valores preséntase como un conxunto de contidos que interacttian en todas as areas do Curriculo escolar, e 0 seu ensino afecta & globalidade do mesmo; non se trata dun conxunto de ensinos
auténomos, sendn mais ben, dunha serie de elementos de aprendizaxe sumamente globalizados.

Partimos do convencemento de que a educacion en valores debe impregnar a actividade docente e estar presentes na aula de forma permanente,

xa que se refiren a problemas e preocupacions fundamentais da sociedade.

Ademais de coidar o uso da linguaxe e de revisar coidadosamente 0s textos e ilustraciéns para que non contefian ningun elemento que poida atentar contra a igualdade, a tolerancia ou calquera dos dereitos
humanos, a programacion suscita directamente aqueles temas transversais aos que os contidos desenvolvidos se prestan especialmente.

-Educacion para a saude. Farase fincapé sobre a importancia do uso correcto da hormativa para cumprir os requisitos de seguridade estrutural.

Tamén é importante concienciar ao alumnado para que desenvolvan habitos saudables cando traballan con ordenadores e promover unha participacion activa na consecucién dun lugar ordenado e un ambiente san
e agradable.

-Educacién moral e civica. Potenciarase o interese e respecto cara as solucidns construtivas adoptadas por outras persoas, culturas ou épocas para resolver un problema estrutural facendo unha critica construtiva e
tendo en conta o desenvolvemento tecnoloxico.

-Educacion para a paz. Propdfiense os seguintes obxectivos:

Adoptar unha actitude aberta e flexible ao explorar e desenvolver as propias ideas.

Aceptar as ideas, os traballos e as solucidns dos demais con espirito tolerante e de cooperacion.

Adoptar unha actitude paciente e perseverante ante as dificultades e os obstaculos imprevistos. Mostrar disposicién e iniciativa persoal para organizar e participar solidariamente en tarefas de equipo.

-Educacién ambiental e do consumidor. Valorarase criticamente o impacto social e medioambiental producido pola explotacion, a transformacidn, o desbote de materiais € o consumo de recursos, buscando a
solucion de menor impacto, facendo un uso racional e adecuado de recursos e da enerxia, e fomentando a reciclaxe de materiais e obxectos.

Fomentaranse actitudes de coidado, proteccion e respecto polos ecosistemas a través das actividades no medio natural. Ademais, discutirase sobre o uso de materiais naturais ou transformados. Explicaraselles
como o impacto da industria sobre o medio ambiente se pode reducir facendo un uso axeitado dos recursos e traballarase a reciclaxe dos residuos xerados no taller de soldadura, separando os metais en distintos
contenedores, aceiro 6 carbono, inoxidable, aluminio... asi como a reducidn do gasto enerxético.

-Educacion para a igualdade de oportunidades entre ambos os sexos. O sector laboral no que poderiamos englobar este ciclo formativo estivo ocupado principalmente por homes. Debemos fomentar a igualdade
entre alumnos e alumnas e promover un cambio na actitude social que sitia &s mulleres nunha posicion marxinal neste sector.

- Educacion non sexista: A educacion para igualdade entre as distintas opciéns sexuais manifestase de forma xeral durante o desenvolvemento do médulo a través dun reparto non discriminatorio dos diferentes tipos
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de tarefas asi como proporcionando contextos de aprendizaxe nos que 0s aspectos tecnoldxicos non tefian marcado caracter sexista.
- Educacion para a convivencia: A educacion moral e civica encontra espazos de tratamento nos contidos relacionados co traballo e 0 mercado de traballo, e de forma explicita no desenvolvemento de actitudes de

responsabilidade cara 6 traballo ben feito e a cooperacion no grupo.
- Educacién no uso das novas tecnoloxias. A educacién para o uso racional e apropiado dos dispositivos electronicos tanto no entorno educativo como no entorno social do alumnado.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

-Visita a empresas do sector de Construcions Metalicas.

-Charlas ou conferencias de expertos na materia.

- Demostracions practicas e presentacions de produtos por expertos do sector.
Realizaranse visitas a empresas ou feiras de mostras que permitan cofiecer mellor o entorno laboral e reforzar aqueles apartados nos que se conte con menos recursos didacticos, sempre e cando as fechas

sinaladas polas empresas coincidan con dias lectivos e dentro do horario escolar.
- Participacién nas actividades extraescolares do centro durante todo o curso como no clube de lectura, Dia das Letras Galegas, Entroido, magosto, etc.
- Fomento da lectura. Fomentarase o habito de lectura no alumnado durante o curso coa asistencia a o clube de lectura, lectura de textos nas aulas, ase como a realizacion de traballos e a sta lectura e exposicion

na aula.
- Fomento da escritura. Fomentarase o habito de escritura coa realizacion de traballos e resumes manuscritos realizados durante o curso académico e realizarase a sta exposicién na aula.

10.0utros apartados

10.1) Taller
A programacion terase que aplicar nun grupo de alumnos que usaran maquinas e equipos do taller FTO1 para corte e preparacion dos exercicios que non se encontran no taller asignado FT02.

Aplicarase a normativa e protocolos COVID en vidor durante o curso escolar.
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