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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 202412025
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble & cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble Ciclos formativos de 9120 | pexime de adultos
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0541 Operacions basicas de moblaxe 2024/2025 7 240 240
MP0541_13 Seleccion de materiais € elaboracion de patrons 2024/2025 7 40 40
MP0541_23 Mecanizado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles 2024/2025 7 100 100
MPO541_33 Mecanizgado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maquinas 2024/2025 7 100 100
convencionais

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo JOSE ANDRES FIDALGO PEREZ,NOELIA ALVAREZ GALLEGO (Subst.)

Outro profesorado NOELIA ALVAREZ GALLEGO

Estado: Pendente de supervisién inspector



CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XlII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Proxecto de FP dual coas empresas SANTOS COCINA Y BANO S.L., Betula artifex, Grupo Malasa, Abraite, no que se combinaran os procesos de ensino e aprendizaxe na empresa e no centro formativo.
DECRETO 182/2011, do 8 de setembro, polo que se establece o curriculo do
ciclo formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en carpintaria
e moble.

O curriculo que se establece neste decreto desenvélvese tendo en conta o perfil profesional
do titulo a través dos obxectivos xerais que o0 alumnado debe alcanzar ao finalizar
o ciclo formativo e os obxectivos propios de cada modulo profesional, expresados a través
dunha serie de resultados de aprendizaxe, entendidos como as competencias que deben
adquirir os alumnos e as alumnas nun contexto de aprendizaxe, que lles han permitir conseguir
os logros profesionais necesarios para desenvolver as stas funcions con éxito no
mundo laboral.

Asociado a cada resultado de aprendizaxe establécese unha serie de contidos de tipo
conceptual, procedemental e actitudinal redactados de xeito integrado, que han proporcionar
o soporte de informacion e destreza precisos para lograr as competencias profesionais,
persoais e sociais propias do perfil do titulo.

Neste sentido, a inclusion do mddulo de formacién en centros de traballo posibilita que o
alumnado complete a formacion adquirida no centro educativo mediante a realizacion dun
conxunto de actividades de producién e/ou de servizos en situacions reais de traballo no
ambito produtivo do centro, de acordo coas exixencias derivadas do Sistema Nacional de
Cualificaciéns e Formacion Profesional.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion basica
de operar en fabricacion de moblaxe, aplicando os procesos de mecanizado con maquinas
portatiles e convencionais e operacions de montaxe.

Esta funcion abrangue aspectos como os seguintes:

¢, Eleccidn dos materiais e a sta xustificacion.

¢, Asignacion de recursos materiais.

¢, Elaboracién de patrons e interpretacion de documentacion grafica.

¢, Mecanizado de pezas mediante maquinas portatiles e convencionais.
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¢, Montaxe de moblaxe interpretando documentacion técnica.

¢, Mantemento operativo das maquinas portatiles e convencionais.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

¢, Eleccién dos materiais.

¢, Planificacién e realizacion do mecanizado de pezas de moblaxe.

¢, Montaxe de moblaxe mediante ferramentas, utensilios e equipamentos.

A formacion do mddulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), e), g), i), j), I), m)

e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais a), b), e), ), i),

i), 1) em).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos
do médulo versaran sobre:

¢, Cofiecemento dos materiais e as stas técnicas de mecanizado asociadas, tanto mediante
maquinas portatiles como con maquinas convencionais.

¢, Montaxe de subconxuntos e conxuntos de moblaxe, e colocacién de ferraxes, complementos
€ accesorios, desagregando a secuencia de montaxe de cada parte e as

suas especificacions.

Esta formacion practica esta baseada nos cofiecementos e destrezas que se precisan para exercer o oficio en calquera das
PIMES do noso entorno laboral cercan. E facilitar a transicién dos alumnos do centro educativo o mundo laboral.

Os alumnos aprenderan, de forma practica, os fundamentos basicos de esta especialidade. O se la primeira vez teran que:

- Eleccion de materiais: madeiras, derivados etc.

- Facelo trazado, de forma axeitada € precisa, nas pezas de madeira ou derivados.

- Afiado e mantemento de ferramentas manuais.

- Utilizalas ferramentas manuais de maneira axeitada.

- Fabricar elementos basicos de carpinteria.

- Facelos mecanizados basicos da madeira.

-Mantemento basico das maquinas.

- Limpar e ordear o taller, que como lugar de traballo, tera que ter unhas condiciéns 6ptimas de hixiene e seguridade.

- Facer uso dos EPI's, de maneira axeitada, e empregar en todo momento, aqueles que asi o requira o traballo a desenrolar.




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

thCIB

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

o)
= Resultados de . .
_g — | aprendizaxe Resultados de aprendizaxe | Resultados de aprendizaxe
8|2
u.D. Titulo Descricion = g
:g Q MP0541_13 MP0541_23 MP0541_33
[
S RA|RA|RA[RA|[RA|RA|RA|[RA|[RA|RA
= 1 2 1 2 3 4 1 2 3 4
1 | Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirird na empresa. 13 6 X X
2 | O moble e os seus materiais. Caracteristicas dos mobles.Materiais de que estan feitos e sistemas constructivos. 16 6 X
3 |Patréns. Duplicacion e copiado de pezas. Explicacion e construccion de patrons para fabricar pezas en serie. 1 5 X
4 | Formacién en empresa. Formacion curricular que se adquirird na empresa. 36 | 15 X X X X
. - " Cofiecemento das maquinas portatiles, aplicacions, caracteristicas.Realizar mecanizados
5 |Mecanizado de pezas con maquinas portatiles. con méquinas portatiles. 32 | 13 X
Corfiecemento dos sistemas, ferramentas, elementos e técnicas de montaxe en moblaxe.
6 | Encolado e montaxe de pezas ¢ elementos de moblaxe. Preparacién da actividade de montaxe, espazos, disposicion das pezas, etc. 22 9 X X
7 |Mantemento de maquinas portatiles. Conecemento das operacions de mantemento e sustitucion de elementos de corte e 4 2 X X
accesorios.
8 Seguridade e xestion de residuos no mecanizado e Cofiecemento e aplicacion das normas de seguridade e prevencion de riscos laborais na 6 3 X X
montaxe con maquinas portatiles. montaxe de mobles.
9 | Formacion en empresa. Formacién curricular que se adquirira na empresa. 3% | 15 X X X X
Mecanizado con magquinas e ferramentas convencionais - —
10 elou de taller Medicién e trazado de pezas.Principios 19 8 X
1 lo i6ns d taxe d bl interi did Debuxo técnico aplicado & construcién de mobles e carpinteria. Construcion de 19 X
peracions de montaxe de mobles e carpinteria a medida | oneamplaxes e uniéns en madeira efou taboleiro. Méaquinas e ferramentas. Encolado.
Aplicacion de adhesivos.Composicion. Prensado. Canteado. Representacién de pezas e 8
conxuntos de carpinteria € moble. .Elementos de union. Colocacion de ferraxes e
accesorios na montaxe final.Mecanizados.Fixacion. Axuste
12 Organizacion dos traballos no taller de moble e carpinteria | Tipos de organizacion de talleres.Areas produtivas dun taller.Programacion e lanzamento 7 3 X
a medida do traballo. Traballo en equipo
- . Instrucidons de mantenemento. Interpretacion.Operacions basicas de mantenemento.
13 [Mantenemento de maguinas e files. Cambio de Utiles de corte. Histdrico de incidencias 13 4 X
Seguridade no mecanizado na montaxe e medidas de . . " . " - . .
14 proteccion ambiental Riscos. Medidas de proteccion. Equipos de Proteccién Individual. Normativa de seguridade | 6 3 X
Total: 240
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N.° Titulo da UD Duracion
1 Formacion en empresa. 13
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona materiais para a fabricacion de mobles, e xustifica a sta eleccion en funcién das caracteristicas do produto. Sl
RA2 - Elabora patrons aplicando técnicas de marcaxe, corte e acabamento. Sl
4.1.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades ([:)t;rsz:gi:sr;
1.1 Cofiecer de xeito practico os métodos de traballo nas operacions basicas de moblaxe.
1.2 Realizar as actividades asociadas as operacion basicas de moblaxe. 1 Actividades na empresa. 13,0
1.3 Cofiecer de xeito practico a xestion no proceso de fabricacion do moblaxe.
TOTAL 13
4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion ginxiirglzz cualifizgz?én (%)
CA1.1 Identificouse o material atendendo &s caracteristicas técnicas establecidas na documentacion grafica. 0
CA1.1.1 Identificouse o defecto constructivo ? + T0-1-Produto S 7
CA1.1.2 Escolleuse o tipo de madeira mais axeitado a cada aplicacion en particular? + T0:2-Produto N 3
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
T0.3 - Produto
CA1.1.3 Comprobouse a calidade e idoneidade da ferraxe para ise moble ou producto? ‘ N 3
TO.4 - Produto
CA1.2 Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso. ¢ S 7
CAA1.3 Corrixironse os posibles defectos do material en funcién do resultado que se persiga. 0
T0.5 - Produto
CA1.3.1 Eliminaronse manchas de cola das pezas ensambladas? ‘ S 7
T0O.6 - Produto
CA1.3.2 Eliminaronse pezas con nds? ‘ N 3
TO.7 - Produto
CA1.4 Comprobouse que as dimensions das pezas que se desexe obter se correspondan coas listaxes de materiais ¢ S 8
CA1.5 Consumiuse o material con criterios de dptimo aproveitamento, en funcién das dimensins comerciais dos | » TO.8 - Produto S 6
materiais que se vaian mecanizar.
CA1.6 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do material que se vaia mecanizar e do mecanizado que| o TO.9 - Produto S 8
se realice.
T0.10 - Produto
CA1.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. ¢ N 3
CA2.1 Identificouse a forma e as dimensions dos patréns que cumpra elaborar, mediante a interpretacion da e T0O.11 - Produto s 8
documentacion grafica.
T0.12 - Produto
CA2.2 Seleccionouse o material de base de acordo coas caracteristicas dos patrons que se vaian realizar. ¢ N 3
CA2.3 Seleccionouse o procedemento grafico en funcién das formas e as dimensiéns da peza que haxa que e T0.13 - Produto N 3
elaborar.
TO.14 - Produto
CA2.4 Desenvolvéronse as formas xeométricas aplicando os procedementos graficos establecidos. ¢ N 3
T0.15 - Produto
CA2.5 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso. ¢ N 3
CA2.6 Deducironse as correccions necesarias no trazado, en funcion das deformaciéns que poidan sufrir os e T0.16 - Produto N 3
elementos no seu proceso construtivo.
CA2.7 Trazouse considerando as variables do proceso construtivo (preparacion de bordos, tipo de corte, sangria do | » TO.17 - Produto N 3
corte, criterios de aproveitamento de material, etc.).
T0.18 - Produto
CA2.8 Verificouse que as marcaxes e 0s trazados realizados cumpran as especificacions definidas. ¢ S 6
T0.19 - Produto
CA2.9 Estableceuse a secuencia de mecanizacion na elaboracion dos patrons. ¢ N 3
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion wﬂz cualifif::z?én %)
CA2.10 Realizouse o mecanizado respectando os trazos marcados, coa calidade requirida. + T0:20-Produto N 3
CA2.11 Realizouse o0 acabamento dos patrons en funcién da documentacion técnica. + T0:21-Produto N 3
CA2.12 Relacionouse cada patron co mecanizado para o que fose construido. + T0:22-Produto N 1
CA2.13 Distribuironse os patrons nos postos en que se vaian empregar. + T0:23-Produto N 1
CA2.14 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. + T0:24-Produto N 2
TOTAL 100

4.1.e) Contidos

Contidos

Madeira: identificacion, clases e propiedades.

Chapas e laminados: clases e manipulacion.

Adhesivos: clases, caracteristicas, manipulacion e aplicacions.
Encolamento de chapas: técnicas e procedementos.

Pezas e conxuntos: clases e manipulacion.

Taboleiros: caracteristicas e tipos.

Ferraxes: colocacion e aplicacions.

Materiais: caracteristicas e aplicacions.

Secuencia de mecanizado.

Relacion entre patrén e mecanizado.

Distribucion patrén-posto.
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Contidos

Medicion: trazado e marcaxe.

Trazado e marcaxe.

4.1.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificacién de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

ue e para que Como Con que
Q paraq q se valora

Duracion
Actividade (sesions)
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de

(titulo e descricion) tarefas) (tarefas) avaliacion

e TO.1-Produto

e TO.2 - Produto

o T0O.3 - Produto

o TO.4 - Produto

o TO.5 - Produto

o TO.6 - Produto

Actividades na empresa. - Actividades que se

desenvolveran na empresa. o TO.7 - Produto 13,0

o T0O.8 - Produto

o T0O.9 - Produto

o T0O.10 - Produto

e TO.11 - Produto

o T0.12 - Produto
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Como e con que

r m n
Que e para que Como Con que se valora

Duracién

ivi sesions

Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

e T0.13 - Produto

o T0.14 - Produto

e T0.15 - Produto

e T0.16 - Produto

e T0.17 - Produto

e T0.18 - Produto

e T0.19 - Produto

e T0.20 - Produto

e T0.21 - Produto

e T0.22 - Produto

e T0.23 - Produto

o T0.24 - Produto

TOTAL 13,0

4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

2 O moble e os seus materiais. 16
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4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona materiais para a fabricacion de mobles, e xustifica a sta eleccion en funcién das caracteristicas do produto. Sl
4.2.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_(':lon
(sesions)
1.1 Cofiecer as madeiras mais comuns no mercado e as stas caracteristicas.
:églé;;ender a elixir a madeira mais axeitada en funcion das suas medidas, caracteristicas e do traballo a 1 Examinar mostras de madeira. 30
1.3 Cofiecer os defectos das madeiras e as técnicas para corrixilos.
2.1 Cofiecer as caracteristicas dos distintos tipos de chapas e laminados.
2.2 Manipular e encolar chapas e laminados aplicados a moblaxe. 2 Cofiecer as caracteristicas dos tipos de chapas e laminados. 4,0
2.3 Recofiecer e reparar defectos de chapas e laminados.
3.1 Clasificar os mobles atendendo as stas caracteristicas constructivas.
3 Cofiecer as caracteristicas dos distintos tipos de mobles. 3,0
3.2 Cofiecer os sistemas constructivos dos distintos tipos de mobles, caracteristicas e defectos.
4.1 Aplicar criterios de optimizacién no mecanizado e uso de taboleiros en moblaxe.
4.2 Recofiecer e reparar defectos en taboleiros. 4 Cofiecer os tipos de taboleiros empregados en moblaxe. 2,0
4.3 Aprender a elixir os taboleiros mais axeitados en funcién das stas medidas, caracteristicas e do
traballo a realizar.
5.1 Cofiecer e diferenciar a calidade das ferraxes e complementos en moblaxe.
5 Cofiecer os distintos tipos de ferraxes. 2,0
5.2 Identificar os riscos e aplicar as medidas de seguridade, preventivas e Epis no mecanizado de
madeiras e taboleiros para a ubicacion de ferraxes.
6.1 Consumir os recursos materiais con criterios de dptimo aproveitamento. 6 Dimensions de madeiras e taboleiros. 1,0
7 Explicar as técnicas de traballo para optimizar tempos de execucién mediante o reparto de 10
tarefas e traballo en equipo. !

-10-
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
7.1 Optimizar tempos de execucion mediante o reparto de tarefas e traballo en equipo.
TOTAL 16
4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado
o s Ny Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién . Y T
exixibles cualificacion (%)
CAA1.1 Identificouse o material atendendo as caracteristicas técnicas establecidas na documentacion gréafica. 0
1-P tos fabri .
CA1.1.1 Identificouse o defecto constructivo ? ou ezas & conxuntos fabricados S 10
ou2-pP leccionad los al .
CA1.1.2 Escolleuse o tipo de madeira mais axeitado a cada aplicacién en particular? 6285 selecclonadas polos alumnos S 10
OU.3-F leccionad los al .
CA1.1.3 Comprobouse a calidade e idoneidade da ferraxe para ise moble ou producto? erraxes selecclonacas palos alumnos S 10
. . LC.1 - Pezas e materiais seleccionados polos alumnos.
CA1.2 Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso. S 15
CAA1.3 Corrixironse os posibles defectos do material en funcién do resultado que se persiga. 0
LC.2-C t blados.
CA1.3.1 Eliminaronse manchas de cola das pezas ensambladas? ONXuntos ensamblados N 5
CA1.3.2 Eliminaronse pezas con nos? OU 4 - Pezas e materiais seleccionados polos alumnos. N 5
LC.3 - Planos de taller e listas de materiais.
CA1.4 Comprobouse que as dimensions das pezas que se desexe obter se correspondan coas listaxes de materiais S 10
CA1.5 Consumiuse o material con criterios de 6ptimo aproveitamento, en funcién das dimensiéns comerciais dos OU.5 - Pezas mecanizadas. S 5
materiais que se vaian mecanizar.
CA1.6 Identificaronse os riscos de manipulacién en funcién do material que se vaia mecanizar e do mecanizado que|  OU.6 - Tarefas de mecanizado e utilizacion de colas. S 10
se realice.
0OU.7 - Tarefas d izad taxe.
CA1.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. aretas de mecanizado € montaxe S 20
TOTAL 100

-11-
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Contidos

Madeira: identificacion, clases e propiedades.

Chapas e laminados: clases e manipulacion.

Adhesivos: clases, caracteristicas, manipulacion e aplicacions.

Encolamento de chapas: técnicas e procedementos.

Pezas e conxuntos: clases e manipulacion.
Taboleiros: caracteristicas e tipos.

Ferraxes: colocacion e aplicacions.

4.2.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

ue e para que Como Con que
Q paraq q se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
; e tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Presentacién fisica dos tipos | e Recollida de informaciéne | o Cofiecidas as caracteristicas| e Mostras fisicas de madeira. o LC.1-Pezas e materiais
de madeira, caracteristicas e datos aportados polo basicas das madeiras e as seleccionados polos alumnos.
aplicaciéns mais comudns en profesor na presentacion suas aplicacions mais . i .
moblaxe. fisica de tipos de madeira. comUins en moblaxe. « Material fotocopiado coas o LC.3 - Planos de taller e listas de
Examinar mostras de madeira. - Explicacion o I C . - caracteristicas das madeiras. materiais.
dos tinos d . . « Entrega de documentacion | e Identificacién das aplicacions| e Recofiecidos os distintos
pos de madeiras e as suas . ) ! ° . X . 3,0
caracteristicas e aplicacié escrita sobre tipos de das madeiras sinaladas polo tipos de madeira « 0U.2 - Pezas seleccionadas polos
plicaciéns.. X >
madeira, caracteristicas e profesor. empregados en moblaxe alumnos.
aplicacions mais comins.
o OU.4 - Pezas e materiais
seleccionados polos alumnos.
o Ensino de mostras dos o Recoller por escrito a o Recoriecidos os diferentes | o Chapas e [aminas. o LC.2 - Conxuntos ensamblados.
. o ) diferentes tipos de chapas e informacion e datos sobre tipos de recubrementos,
Cofiecer as caracteristicas dos tipos de laminados e as stas chapas e laminados. aplicadas técnicas de
chapas e laminados. - As chapas de madeira aplicacions. manipulado e encolado de |  Colas. 40

aplicacions e caracteristicas.

o Demostracion do
manipulado e métodos de

Manipulado e encolado de
chapas e laminados.

chapas e laminados.
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Que e para que

Como

Con que

Como e con que

se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
encolado de chapas e « Ferramentas e Utiles de encolado.
laminados.
o Mostraxe de mobles reaise | « Toma de anotacions dos « |dentificados e recofiecidos | « Mobiliario de mostra. 0U.1 - Pezas e conxuntos fabricados.
explicacion os seus sistemas tipos de mobles mostrados, 0s tipos de moble segun os
Cofiecer as caracteristicas dos distintos tipos constructivos. sistemas constructivos e seus sistemas constructivos . o )
h ; ! i « Material audiovisual. OU.5 - Pezas mecanizadas.
de mobles. - Tipos de mobles segun a sua « Mostraxe de proxeccions sistemas de ensamblado. & de ensamblado. 3,0
estrutura e funcion ou finalidade. dos despeces e sistemas de
ensamblado. 0U.6 - Tarefas de mecanizado e
utilizacién de colas.
« Mostraxe dos tipos de o Recollida de datos e « |dentificados os tipos de « Material audiovisual. OU.7 - Tarefas de mecanizado e
. . ) taboleiros aplicados a informacion dos taboleiros e taboleiros, as suas montaxe.
Conecglr 0s t'p‘_’l_s geltabolellros empregados moblaxe. proxeccion audiovisual caracteristicas e as slias Mostras de taboe 20
en moblaxe. - Taboleiros clases e . o icacis o Mostras de taboleiros . ,
aplicacions. « Proxeccions de aplicacions mostrada. aplicacions.
reais dos distintos tipos de
taboleiros.
« Mostraxe dos tipos de « Recaolliida de informacion o Mecanizado de taboas e o Ferraxes. OU.3 - Ferraxes seleccionadas polos
ferraxes mais empregados dos tipos de ferraxe vistos. taboleiros para albergar alumnos.
en moblaxe. o distintos tipos de ferraxes. »
Coriecer os distintos tipos de ferraxes. - Tipos . ) o Mecanizar taboas e e ) « Ferramenta manual e portatil.
de ferraxes e aplicacions. . Demos_tramon dos tl_pos de taboleiros para albergar « Recofiecidos os tipos de 2,0
mecanizados a yeallzar para distintos tipos de ferraxes. ferraxesl, segun: , .
cada ferraxe e tipo de caracteristicas aplicacions e | o Taboas e taboleiros.
material en particular. montaxe.
« Explicacion das dimensiéns | ¢ Recollida de apuntes e o Seleccion de materiais « Documentacion audiovisual e escrita. LC.3 - Planos de taller e listas de
Dimensiéns de madeiras e taboleiros. - comerciais dos materiais e atencion 4 explicacién que aplicando criterios de materiais.
Dimensiéns comerciais dos materiais.e aproveitamento dos se fai no taller. maximo ) 10
aproveitamento dos mesmos mesmos. aproveitamento/rendemento 0OU.5 - Pezas mecanizadas. '
P ' e idoneidade dos mesmos, &
finalidade perseguida.
Exolicar as técnicas de traballo para optimizar | © Explicacién/demostracién « Recollida de apuntes da o Optimizado dos tempos de | « Material escrito. OU.7 - Tarefas de mecanizado e
tengpos de execucion mediante g repa?to de das técnicas de traballo para explicacion. execucién mediante o montaxe.
tarefas e traballo en equipo. - Optimizar optimizar tempos de reparto de tarefas e traballo 10
tempos de execucion mediante o reparto de ?:Sacrliglgg ?;?gf':gf t(r)aballo €n equipo.
tarefas e traballo en equipo. en equipo.
TOTAL 16,0
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N. Titulo da UD Duracion
3 Patréns. Duplicacion e copiado de pezas. 1"
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Elabora patrons aplicando técnicas de marcaxe, corte e acabamento. Sl
4.3.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
. - . o Duracion
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Cofiecer e desefiar os distintos tipos de patrons empregados na fabricacion de moblaxe.
1 Mostrar os diferentes tipos de patréns e as técnicas de marcado e trazado. 3,0
1.2 Cofiecer e elixir os materiais mais axeitados atendendo as caracteristicas e finalidade do patrén.
2.1 Coriecer os principios basicos do debuxo xeométrico e trazar os contornos dos patréns a fabricar con
criterios de exactitude e precision.
2 Fabricacion de patréns. 8,0
2.2 Fabricar patrons atendendo a criterios de funcionalidade e seguridade.
TOTAL 11
4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion e e
exixibles cualificacion (%)
CA2.1 Identificouse a forma e as dimensidns dos patréns que cumpra elaborar, mediante a interpretacion da OU.1 - Documentacion grafica S 10
documentacion grafica.
0U.2 - Materiais utilizados
CA2.2 Seleccionouse o material de base de acordo coas caracteristicas dos patrons que se vaian realizar. S 15
CA2.3 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions da peza que haxa que OU.3 - Planos de taller e listas de materiais. N 5
elaborar.
OU.4 - Planos de taller e listas de materiais.
CA2.4 Desenvolvéronse as formas xeométricas aplicando os procedementos graficos establecidos. S 5
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g)l(irxiim: cualifizngén %)
CA2.5 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso. + OUS - Insirumentos de debuxo S 5
CA2.6 Deducironse as correcciéns necesarias no trazado, en funcion das deformacions que poidan sufrir os e OU.6 - Planos de taller s 5
elementos no seu proceso construtivo.
CA2.7 Trazouse considerando as variables do proceso construtivo (preparacion de bordos, tipo de corte, sangria do | OU.7 - Debuxo de pezas e plantillas N 5
corte, criterios de aproveitamento de material, etc.).
CA2.8 Verificouse que as marcaxes e 0s trazados realizados cumpran as especificacions definidas. + OU8-Planos de taller S 10
CA2.9 Estableceuse a secuencia de mecanizacion na elaboracion dos patrons. + OU.9-Plan de mecanizacion. N 5
CA2.10 Realizouse o mecanizado respectando os trazos marcados, coa calidade requirida. * 0U.10- Pezas oblidas S 10
CA2.11 Realizouse o0 acabamento dos patrons en funcién da documentacion técnica. * LC.1-Pezas obiidas S 10
CA2.12 Relacionouse cada patron co mecanizado para o que fose construido. * QU1 - Patrons. S 5
CA2.13 Distribuironse os patrons nos postos en que se vaian empregar. * OU12-Patrons. N 5
CA2.14 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. + OU.13 - Método de trabalo. N 5
TOTAL 100

4.3.e) Contidos

Contidos

Materiais: caracteristicas e aplicacions.
Secuencia de mecanizado.

Relacién entre patrén e mecanizado.
Distribucion patrén-posto.

Medicion: trazado e marcaxe.

Trazado e marcaxe.
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4.3.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Activi sesions
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
; " tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
Mostraxe dos tipos de « Toma de datos da « Diferenciado dos tipos de o Mostras de patréns. 0U.1 - Documentacion grafica
patréns empregados en informacion facilitada polo patréns empregados en
moblaxe, sitemas de profesor. moblaxe, sitemas de L .
marcado e trazado e os marcado e trazado e o Documentacion grafica. OU.3 - Planos de taller e listas de
requisitos que deben requisitos que deben materiais.
cumPnr.” ) eumpni. OU.4 - Planos de taller e listas de
Mostrar os diferentes tipos de patrons e as E:g&':ﬁg:gg ggsmrggg‘ﬁ;: di materiais.
e e 00
caracteristicas e os principios fundamentais patrons.
de trazado. 0U.6 - Planos de taller
0U.7 - Debuxo de pezas e plantillas
0U.8 - Planos de taller
Coriecidos os tipos de « Uso da documentacion « Realizada a fabricacion dos | e Planos de taller. LC.1 - Pezas obtidas
patréns e fabricacion dos técnica entregada, para a diferentes tipos de patréns,
mesmos . fabricacion de patréns empregando os materiais o , L
axeitados, e seguindo as « Documentacion técnica/grafica. 0U.2 - Materiais utilizados
indicacions técnicas.
o Madeiras e taboleiros. 0U.9 - Plan de mecanizacion.
Egﬁgﬁziﬁﬂciengst;?{;\%i;;iggimﬂﬁgtﬁis g « Maquinaria convencional e portétil. 0U.10 - Pezas obtidas 50
funcionalidade e seguridade. ’
0U.11 - Patrons.
0U.12 - Patrons.
0U.13 - Método de traballo.
TOTAL 11,0
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N. Titulo da UD Duracion
4 Formacion en empresa. 36
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. Sl
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stas pezas de acordo coa documentacion técnica. Sl
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos. Sl
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl
4.4.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
. - . o Duracién
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Cofiecer de xeito practico os métodos de traballo nas operaciéns basicas de moblaxe.
1.2 Realizar as actividades asociadas as operacion basicas de moblaxe. 1 Actividades na empresa. 36,0
1.3 Cofiecer de xeito practico a xestion no proceso de fabricacién do moblaxe.
TOTAL 36
4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mi." i_mos . _Pesg'
exixibles cualificacion (%)
CA1.1 Identificouse a maquinaria porttil empregada na fabricacion de moblaxe, e describironse os seus elementos | ¢ TO.1 - Produto S 9
constitutivos.
CA1.2 Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcién da maquinaria portatil dispofiible e as e TO.2 - Produto S 9

caracteristicas do mecanizado.
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)

o TO.3 - Produto

CA1.3 Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios. S 3
o TO.4 - Produto

CA1.4 Comprobouse o estado e a colocacion dos utensilios (discos de corte, fresas, brocas, etc.). S 3

CA1.5 Verificaronse os parametros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou | » TO.5 - Produto S 3

entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).
o TO.6 - Produto

CA1.6 Seleccionouse o abrasivo en funcion das caracteristicas superficiais que se desexe obter. S 2
o TO.7 - Produto

CA1.7 Dispuxose e suxeitouse o material cos utensilios adecuados. S 3
o TO.8 - Produto

CA1.8 Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar. S 3

CA1.9 Mantivose libre de obstaculos a area de mecanizado e verificaronse os posibles riscos no uso e na e TO.9 - Produto s 3

manipulacion de equipamentos de proteccion individual.
o T0.10 - Produto

CA1.10 Realizouse o mecanizado respectando trazos e medicions. S 2
o TO.11 - Produto
CA1.11 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. N 3

CA2.1 Identificaronse os sistemas de unién (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a stia adecuacionea |  TO.12 - Produto S 9

stia aplicacion en cada caso.
o T0.13 - Produto

CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe. N 3
o T0.14 - Produto

CA2.3 Situaronse as pezas na orde € na posicion establecidas para realizar a montaxe. S 2
o T0.15 - Produto

CA2.4 Seleccionouse 0 espazo axeitado para a realizacion da montaxe. S 2

CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a armadura, e comprobouse o seu correcto | » TO.16 - Produto S 9

funcionamento.
o T0O.17 - Produto

CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsions nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions. S 2
o T0.18 - Produto

CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior. S 2
o T0.19 - Produto

CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias. S 2
o T0.20 - Produto

CA2.9 Realizéronse as uniéns e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos. S 2
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
o T0.21 - Produto
CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto. S 3
o T0.22 - Produto
CA2.11 Realizéronse as correcciéns que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas. N 3
o T0.23 - Produto
CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. N 3
o T0.24 - Produto
CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles. S 2
CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento das maquinas portétiles (limpeza, engraxamento, cambios de |  TO.25 - Produto S 9
ferramenta, etc.).
o T0.26 - Produto
CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada. S 2
o T0.27 - Produto
CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.). S 2
o T0.28 - Produto
CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéns de mantemento. N 4
o T0.29 - produto
CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados. P S 2
o T0.30 - Produto
CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. N 4
CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utensilios, | o T0O.31 - produto s 9
magquinas e medios de transporte.
CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, e T0.32 - Produto N 4
maquinas e utensilios.
CA4.3 Relacionéronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de| o T0.33 - Produto
emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular e S 2
indumentaria, etc.) gue cumpra empregar.
CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e o T0.34 - Produto S 2
proteccion persoal requiridas.
CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacién e na | « T0.35 - Produto S 2
execucion das operacions de mecanizado.
CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de | » TO.36 - Produto S 2
riscos.
TO.37 - Produto
CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade. ° u S 2
TO.38 - Produto
CAA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. ° u S 2
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion grxmz: cualifif::z?én %)
CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados. + 1039 Produto N 3
CA4.10 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. + T040-Produto N 4
TOTAL 100

4.4.¢) Contidos

Contidos

Maquinas portatiles: tipos, caracteristicas, aplicaciéns e manipulacion.
Preparacion das maquinas portatiles: regulacion de pardmetros.
Operacions de mecanizado: secuencias.

Postura adecuada no mecanizado.

Despexado do espazo de mecanizado.

Seguridade no mecanizado con maquinas portatiles: riscos e medidas de proteccion.

Utensilios de montaxe: tipos, aplicacions e manexo.

Adhesivos: encolamento.

Eleccién de espazos.

Ensamblaxe: comprobacion de pezas e axustes.

Prensaxe: disposicion ou situacion dos elementos de aperto.
Fixacion de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.
Manuais de mantemento.

Operacions de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.
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Contidos

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.

4.4.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

r m 0
Que e para que Como Con que se valora

Duracion
Activi sesions
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos -y
tarefas) (tarefas) avaliacion

(titulo e descricion)

e TO.1 - Produto
e TO.2 - Produto
e T0.3 - Produto
e TO.4 - Produto
e TO.5- Produto

Actividades na empresa. - Actividades que se
desenvolveran na empresa. o TO.6 - Produto

36,0
e TO.7 - Produto
o T0.8 - Produto

e T0.9 - Produto

e T0.10 - Produto
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
getiidacs Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

e TO.11 - Produto

e T0.12 - Produto

e T0.13 - Produto

o T0.14 - Produto

e T0.15 - Produto

e T0.16 - Produto

e T0.17 - Produto

e T0.18 - Produto

o T0.19 - Produto

e T0.20 - Produto

e T0.21 - Produto

o T0.22 - Produto

e T0.23 - Produto

o T0.24 - Produto

o T0.25 - Produto

e T0.26 - Produto

o T0.27 - Produto
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Que e para que

Como e con que

m n
el L se valora

Actividade Profesorado (en termos de

fi
(titulo e descricion) tarefas)

Duracién

(sesions)
Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de
(tarefas) P avaliacion

o T0.28 - Produto

e T0.29 - produto

e T0.30 - Produto

e T0.31 - produto

e T0.32 - Produto

e T0.33 - Produto

o T0.34 - Produto

e T0.35 - Produto

o T0.36 - Produto

e T0.37 - Produto

o T0.38 - Produto

o T0.39 - Produto

o T0.40 - Produto

TOTAL 36,0

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD Duracion

5 Mecanizado de pezas con maquinas portatiles.

32
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. NO
4.5.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_(':lon
(sesions)
1.1 Cofiecer os tipos de maquinas portatiles, caracteristicas e regulaciéns. 1 Cofiecemento da magquinaria portatil. 2,0
2.1 Realizar mecanizados con ferramenta portatil atendose as medidas e caracteristicas do proxecto.
2 Mecanizado de pezas con maquinaria portatil. 24,0
2.2 Regular e axustar as maquinas portatiles en funcién dos parametros e caracteristicas do mecanizado a
realizar.
3.1 Cofiecer e aplicar os principios basicos de hixiene postural, na utilizacion de maquinas portatiles e na 3 Cofiecemento dos princinios basicos de erqonomia & posturas de traballo 10
manipulacion e levantamento de cargas ou materiais voluminosos. princip 9 P ‘ ’
4.1 Aplicar as técnicas de optimizacién de tempos e recursos para obter o0 maximo rendemento do traballo. 4 Optimizacion de tempos e recursos. 2,0
5.1 Cofiecer e aplicar as normas que debe cumprir a zona ou entrono de traballo en canto a organizacién, 5 0 entormo de traballo. Caracteristicas 10
seguridade (epis e adopcion de medidad e seguridade especificas), limpeza e comodidade. ' ’ ’
6.1 Cofiecer e aplicar os distintos métodos de marcado de pezas . 6 Marcado de pezas. 2,0
TOTAL 32
4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado
o s L Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion A Ty
exixibles cualificacion (%)
CA1.1 Identificouse a maquinaria porttil empregada na fabricacion de moblaxe, e describironse os seus elementos | e OU.1 - Maquinaria portatil empregada. s 20
constitutivos.
CA1.2 Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcién da maquinaria portatil dispofible e as o OU.2 - Ferramenta s 10
caracteristicas do mecanizado.
OU.3 - Axuste de utiles e maquinas.
CA1.3 Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios. ° 4 S 20
CA1.5 Verificaronse os parametros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade efou | » OU.4 - Axuste de maquinas. s 30
entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g)l(irxiim: cualifizgz:)én (%)
CA1.6 Seleccionouse o abrasivo en funcion das caracteristicas superficiais que se desexe obter. * OUS - Abrasivo empregado. S 10
CA1.10 Realizouse o mecanizado respectando trazos e medicions. » LC.1-Pezas mecanizadas S 10
TOTAL 100

4.5.e) Contidos

Contidos

Maquinas portatiles: tipos, caracteristicas, aplicaciéns e manipulacion.

Preparacion das maquinas portatiles: regulacion de pardmetros.

Operacions de mecanizado: secuencias.
Postura adecuada no mecanizado.

Despexado do espazo de mecanizado.

Seguridade no mecanizado con maquinas portatiles: riscos e medidas de proteccion.

4.5.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificacién de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion das « Atencion as explicacions. « Cofiecidas as caracteristicas|  Verbais. o OU.1 - Maquinaria portatil empregada.
Cofiecemento da maquinaria portatil. - caracteristicas, aplicacions e , aplicacions e utiles da
Caracteristicas, aplicacions e Utiles da (tiles da magquinaria portatil. maquinaria portatil,
maquinaria portatil.regulacion de parametros. Regulacion de parametros. regulacion de parametros, « OU.2-Ferramenta 2,0
Dispositivos de seguridade e medidas Dispositivos de seguridade e dispositivos de seguridade e
preventivas no seu uso. medidas preventivas no seu medidas preventivas no seu
Uso. Uso.
Mecanizado de pezas con maquinaria portatil. 240
- Técnicas de mecanizado con magquinaria '
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
{titulo & descrii6n) tarefas) (tarefas) P avaliacion
o Explicacion dos tipos de « Atencion as explicacions. « Cofiecidos os mecanizados, | « Magquinas portatiles, planos de OU.3 - Axuste de utiles e maquinas.
mecanizados a realizar con reglado axuste das fabricacion e madeiras e taboleiros.
ferramenta portatil atendose maquinas portatiles, o
portatil en moblaxe as medidas e caracteristicas parametros e caracteristicas OU.4 - Axuste de maquinas.
' do proxecto. do mecanizado a realizar.
OU.5 - Abrasivo empregado.
- I o Explicacion dos principios o Recopilacion de informacion | « Aplicados os principios o Explicacions verbais e simulacions en 0OU.1 - Maquinaria portatil empregada.
gro r;?]%er:]?:r;to ggﬁjg'sngflt?:bﬁ?c?s de basicos de hixiene postural sobre 0s principios basicos basicos de hixiene postural, taller.
E)? licacin dgs rincinios bésicoé de hixiene nas operacions de de hixiene postural nas na utilizacion de maquinas 10
ogtural nas o eﬁacioﬁs de mecanizado con mecanizado con maquinas operacions de mecanizado portatiles e na manipulacion ’
%é Uinas bo rtgtil es portatiles. con magquinas portatiles. e levantamento de cargas ou
4 P ' materiais voluminosos.
o ) o Explicacion dos principios o Atencion as explicacions o Aplicados os principios o Pizarra e explicacion verbal. 0OU.2 - Ferramenta
(E)f tllrizggglr? nge tﬁmoi%: LZCSTE(S)ZS& o basicos de aproveitamento dos principios basicos de basicos de aproveitamento
apgjveitamento ge mapteriais Optimizacién de de materiais. Optimizacion aproveitamento de materiais de materiais e optimizacion 20
. de tempos de traballo en e optimizacién de tempos de de tempos de traballo en '
;eggﬁiadre traballo en funcién das operacidns funcién das operacions a traballo en funcion das funcién das operacions a
' realizar. operacions a realizar. realizar.
« Explicacion das « Atencion as explicacions. « Cofiecidas as normas que | e Explicacions verbais e simulacions en 0U.5 - Abrasivo empregado.
O entorno de traballo. Caracteristicas. - caracteristicas que debe debe cumprir a zona ou taller.
Explicacion das caracteristicas que debe cumprir a zona ou entrono entorno de traballo en canto
cumprir a zona ou entrono de traballo en de traballo en canto a a organizacion, seguridade 1,0
canto a comodidade, organizacion e comodidade, organizacion e (epis e adopcion de medidad
seguridade. seguridade. e seguridade especificas),
limpeza e comodidade.
i L o Explicacion dos métodos de | e Atencion etoma de notas das| e Aplicados os métodos de o Materiais de marcado e trazado. LC.1 - Pezas mecanizadas
mg{gggg g: fnzzr?:ZH oEd):aphCeiglsn dos marcado de pezas. explicacions. marcado de pezas nos Madeiras e taboleiros. 2,0
pezas. exercicios indicados.
TOTAL 32,0
4.6.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 Encolado e montaxe de pezas e elementos de moblaxe. 22
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. NO
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stas pezas de acordo coa documentacion técnica. Sl
4.6.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durz?tl:lon
(sesions)
1.1 Cofiecer as aplicacion e forma de uso dos distintos tipos de Utiles e ferramentas de montaxe. 1 Cofiecer os utiles e ferramentas de montaxe. 2,0
2.1 Aprender a identificar os sistemas de union e elementos de unién/ensamblado mais axeitados en o . ” "
funcion das caracteristicas do mable. 2 Aplicacions dos sistemas de unién e elementos de unién/ensamblado. 2,0
3.1 Organizar e planificar as fases ou pasos a realizar na montaxe de pezas ou conxuntos.
3.2 Preparar e prever o espazo mais idoneo para a montaxe e tédolos elementos, ferramentas e Utiles
necesarios para a montaxe/ensamblado.
3 Preparacion do entorno de traballo de montaxe, espazos, Utiles e ferramentas auxiliares. 2,0
3.3 Ordear as pezas a montar aplicando criterios de rapidez e eficacia.
3.4 Lixar pezas e conxuntos previo montaxe.
4.1 Cofiecer os tipos de colas e (Utiles e as suas aplicacions.
4.2 Realizar o encolado, montaxe e prensado de pezas/mobles, comprobando medidas, escuadros, L .
curvaturas, planitude, alabeos etc. e efectuar as correccion de erros ou defectos na montaxe. 4 Unién de pezas e conxuntos mediante ensambles ou ferraxes. 120
4.3 Realizar a montaxe de mobles empregando elementos de unién.
5.1 Cofiecer os riscos existentes nas operacions de montaxe e aplicar as medidas de seguridade, 5 Identificar os riscos das tarefas de montaxe e aplicar as medidas de seguridade, preventivas e 20
preventivas e Epis para eliminalos ou minimizalos. Epis no mecanizado de madeiras e taboleiros para a ubicacion de ferraxes. '
6.1 Cofiecer as actividades que se deben realizar en equipo.
6 Recoriecer e planificar as tarefas e traballos a realizar en equipo. 2,0
6.2 Realizar actividades en equipo cando sexa necesario.
TOTAL 22
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mip i.mos . .Pesg
exixibles cualificacion (%)
CA1.7 Dispuxose e suxeitouse o material cos utensilios adecuados. OU.1 - Pezas a ensamblar S 5
CA1.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. OU.2 - Operacins de montaxe N 5
CA2.1 Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a stia adecuacion e a 0OU.3 - Sistemas de union empregados s 10
stia aplicacion en cada caso.
CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe. OU 4 - organizacion do traballo N 5
CA2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe. OU.S - Pezas a ensamblar S 5
CA2.4 Seleccionouse o espazo axeitado para a realizacion da montaxe. 0U.6 - zona de traballo S 5
CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a armadura, e comprobouse o seu correcto | o OU.7 - Ferramentas e a maquinaria necesarias para a armadura s 10
funcionamento.
CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsions nin curvaxes no conxunto, e efectudronse comprobacions. OU8 - axuste de pezas S 10
CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior. OU.9 - pezas encoladas N 5
CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias. 0U.10 - operacins de prensado S 10
CA2.9 Realizéronse as uniéns e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos. OU.11 - unidns e as fixacions das pezas S 5
CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensiéns do conxunto. LC.1 - esirutura e as dimensiéns do conxunto. S 10
CA2.11 Realizéronse as correcciéns que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas. tgr.rzni-ﬁggrsr‘ecciéns que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias S 10
CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. 0U.12 - tarefas traballando en equipo. N 5
TOTAL 100
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4.6.e) Contidos

Contidos

Utensilios de montaxe: tipos, aplicaciéns e manexo.
Adhesivos: encolamento.

Eleccion de espazos.

Ensamblaxe: comprobacion de pezas e axustes.

Prensaxe: disposicion ou situacion dos elementos de aperto.

Fixacién de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.

4.6.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para

a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Que e para que Como Con que EEIDCEE
paraq q se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos -y
. L tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
« Explicacion dos tipos de « Atencion as explicaciéns e | « Recofiecidos os tipos de « Utiles e ferramentas de montaxe. 0U.1 - Pezas a ensamblar
Cofiecer os Utiles e ferramentas de montaxe. Utiles e ferramentas tomar apuntes. Utiles e ferramentas
- Explicar os tipos de Utiles e ferramentas de empregados no encolado e empregados no encolado e 2,0
montaxe. montaxe, caracteristicas e montaxe, caracteristicas e
aplicacions. aplicacions.
o Mostraxe dos distintos tipos | e Asimilacién dos distintos « Aplicacion dos distintos tipos| « Material audiovisual e mostras fisicas LC.1 - estrutura e as dimensions do
de sistemas de sistemas de de sistemas de dos distintos sistemas. conxunto.
unién/ensamblado e as stias unién/ensamblado e as stas unidn/ensamblado e
aplicacions. aplicacions. aplicacions. OU.5 - Pezas a ensamblar
Aplicacions dos sistemas de union e
elementos de unién/ensamblado. - OU.6 - zona de traballo 20
Aplicacions dos sistemas de unién e ’
elementos de unién/ensamblado.
0U.9 - pezas encoladas
0U.12 - tarefas traballando en equipo.
Preparacion do entorno de traballo de o Explicacion das tarefas « Atencion as explicacions. « Recofiecidas as tarefas de | o Verbais e visuais. LC.2 - correccions que permitan que o
montaxe, espazos, (tiles e ferramentas previas & montaxe, eleccion montaxe, eleccion de conxunto estea dentro das tolerancias 2,0
auxiliares. - Definicidn das secuencias de dos espazos, e ferramentas espacios e ferramentas, e permitidas.

-99.-




KA XUNTA

RH DE GALICIA

CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

jB|ICIB

Como e con que

r m n
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
auxiliares, mais axeitados a disposicién de estas, segun OU.3 - Sistemas de unién empregados
cada caso. a secuencia de montaxe que
se tefia que facer. o
OU.4 - organizacion do traballo
o OU.7 - Ferramentas e a maquinaria
montaxe e disposicién das pezas na zona. necesarias para a armadura
0U.8 - axuste de pezas
OU.11 - uniéns e as fixacions das
pezas
i dopeasc conungs e |+ SPkacinospensione |« Vsocomectodes |« Resfzadoca oriarede. |« Vst s, frases lancs |+ OUT Fraenas o2 rauna
ensambles ou ferraxes. - Realizacion das ' i peza P ) P
operacins de montaxe mediante sobre o correcto uso dos unién/ensamblado medio de ensambles ou B
- C métodos/sistemas de ferraxes. 0U.10 - operacions de prensado 12,0
mecanizados con maquinaria portatil para unién/ensamblado
ensambles encolados ou empregando empreqados na union de
ferraxes ou elementos de unién. preg
pezas e conxuntos
Identificar os riscos das tarefas de montaxe e | , Explicacion dos riscos das | « Cofiecemento dos riscos das|  Cofiecidas as medidasde | o Verbais. 0U.9 - pezas encoladas
aplicar as medidas de seguridade, tarefas de montaxe, medidas|  tarefas de montaxe, medidas| ~ seguridade, preventivas e
preventivas e Epis no mecanizado d_‘? de seguridade, medidas de seguridade, preventivas e|  utilizacion correcta dos B o
madeiras e tabc_)le|rlors paraa ub|ca0|_on de preventivas e EPl;s a Epis a utilizar para eliminalos| ~ EPI¢s para supresion ou OU.11 - uniéns e as fixacions das 2,0
ferraxes. - Explicacion dos riscos existentes utilizar para eliminalos ou ou minimizalos. minimizado de riscos. pezas
nas operacions de montaxe e aplicacion das minimizalos.
; . . Eni
o Explicacion das técnicas de | o Atencion as explicacions e | « Optimizados os tempos de | o Material escrito. 0U.2 - Operacions de montaxe
Recoriecer e planificar as tarefas e traballos a traballo para optimizar coller apuntes. execucion mediante o
realizar en equipo. - Explicacién das tempos de execucion reparto de tarefas e traballo . 2,0
actividades que se deben realizar en equipo. mediante o reparto de en equipo. 0OU.12 - tarefas traballando en equipo.
tarefas e traballo en equipo.
TOTAL 22,0
4.7.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
7 Mantemento de maquinas portatiles. 4
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4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. NO
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos. Sl
4.7.c) Obxectivos especificos da unidade didactica

Obxectivos especificos Act Titulo das actividades ([:)t;rsz:gi:sr;
1.1 Cofiecer as operacions de mantemento e sustitucion de elementos de corte e accesorios.
1.2 Reparar cables e repofier clavixas en maquinaria electroportatil. 1 Mantemento de maquinas e ferramentas portatiles 4,0
1.3 Sustitucion de coitelas e discos nas maquinas portatiles.

TOTAL 4

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion M'.n imos . 'Pesa o
exixibles cualificacion (%)
0U.1 - estado e a colocacién dos utensilios
CA1.4 Comprobouse o estado e a colocacidn dos utensilios (discos de corte, fresas, brocas, etc.). ° S 20
0U.2 - operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles.
CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles. ° P P a P S 10
CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento das maquinas portétiles (limpeza, engraxamento, cambios de | » OU.3 - operacions de mantemento das maquinas portatiles S 20
ferramenta, etc.).
OU 4 - zona de traballo
CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada. ° S 20
0U.5 - ferramentas de corte non operativas
CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.). ° P S 10
0U.6 - maquinas e operacions de mantemento.
CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operacions de mantemento. ° a P N 5
OU.7 - traballos de mantemento realizados.
CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados. ° S 10
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o L T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
o TO.1 - tarefas traballando en equipo
CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. aup N 5
TOTAL 100

4.7.e) Contidos

Contidos

Manuais de mantemento.
Operacions de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

4.7.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
getiidacs Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

Duracién
(sesions)

Mantemento de maquinas e ferramentas

portatiles - Cofiecemento das operacions de
mantemento e sustitucién de elementos de

corte e accesorios.

Explicacion das operaciéns
de mantemento e sustitucion
de elementos de corte e
accesorios.

o Atencion as explicacions e
toma de notas.

Cofiecidas as operacions de
mantemento e sustitucién de
elementos de corte e
accesorios. Reparado de
cables e reposicion clavixas
en maquinaria electroportatil.
Sustituidos os Utiles de corte
nas maquinas portatiles.

mantemento.

« Maquinas portatiles e manuais de

OU.1 - estado e a colocacion dos
utensilios

OU.2 - operacions de mantemento
operativo en maquinas portatiles.

OU.3 - operacions de mantemento das
maquinas portatiles

0OU.4 - zona de traballo

OU.5 - ferramentas de corte non
operativas

0U.6 - maquinas e operaciéns de
mantemento.

4,0
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Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
o OU.7 - traballos de mantemento
realizados.
o TO.1 - tarefas traballando en equipo
TOTAL 4,0
4.8.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
8 Seguridade e xestién de residuos no mecanizado e montaxe con maquinas portatiles. 6
4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl
4.8.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durqt}lon
(sesions)
1.1 Cofiecer os riscos e o nivel de perigo existente en cada unha das operacions de mecanizado e
montaxe de mobles.
1.2 Cofiecer os dispositivos de seguridade das maquinas portatiles e os Epis obligatorios nas operacions
de mecanizado/montaxe.
1.3 Aplicar as medidas preventivas, normas de seguridade, empregar os dispositivos de proteccion e Epis 6.0

portatiles.

1.4 Manter ordeada e limpa a zona de montaxe e mecanizado con maquinas portatiles.

para eliminar ou minimizar os riscos detectados nas operacions de mecanizado e montaxe con maquinas

Explicacion dos riscos no mecanizado e montaxe en moblaxe.

-33-




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

ANEXO Xl

jB|ICIB

Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
1.5 Clasificar os residuos xerados aplicando os programas de xestion de cada tipo.
TOTAL 6
4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion M'.n imos . _Pespl 0
exixibles cualificacion (%)
OU.1 - postura de traballo
CA1.8 Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar. ¢ P S 10
CA1.9 Mantivose libre de obstaculos a 4rea de mecanizado e verificaronse os posibles riscos no uso e na « OU.2- drea de mecanizado e uso e manipulacion de equipamentos de proteccion s 10
manipulacion de equipamentos de proteccion individual. individual.
CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utensilios, | » OU.3 - manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de s 10
maquinas e medios de transporte. transporte.
CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, o OU.4 - manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios. S 10
maquinas e utensilios.
CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de| O|U'5 ' operaclogs de mecanllzadto N glemeptog de segurldade (prot?ccz)ns,
emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular e alarmas, paros de emerxencia, & ) as maquinas € os equipamentos de S 10
indumentaria, etc.) que cumpra empregar proteccion individual (calzado, proteccién ocular e indumentaria, etc.) que cumpra
©1e G P pregar. empregar.
CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e o OU.6 - .manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas ¢ s 10
proteccion persoal requiridas.
CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacién e na | « OU.7 - medidas de seguridade e de proteccion persoal adoptadas s 10
execucion das operacidns de mecanizado.
CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de o OU.8 - orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos S )
riscos.
0U.9 - normas de seguridade empregadas.
CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade. ‘ 9 preg S 10
0U.10 - fontes de contaminacién ambiental existentes
CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. ‘ S 14
0OU.11 - xestion de residuos
CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados. ‘ S 2
0U.12 - traballo en euipo
CA4.10 Realizronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. ¢ P S 2
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TOTAL

100

4.8.¢) Contidos

Contidos

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccion individual.

4.8.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Activi
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de
Resultados ou produtos Recursos L
tarefas) (tarefas) avaliacion

(titulo e descricion)

Duracion
(sesions)

Explicacion dos riscos no mecanizado e
montaxe en moblaxe. - Cofiecemento dos
riscos existentes no mecanizado e montaxe
de mobles.

Explicacion dos riscos no
mecanizado e montaxe con
maquinas portatiles.

Mostraxe dos dispositivos de
seguridade das maquinas
portatiles e os Epis
obligatorios nas operacions
de mecanizado/montaxe.

Explicacion das medidas
preventivas, normas de

« Atencion as explicacions e
toma de apuntes sobre o
explicado.

Aplicadas as medidas
preventivas, normas de
seguridade, dispositivos de
proteccion e Epi;s para
eliminar ou minimizar os
riscos detectados nas
operaciéns de mecanizado e
montaxe con maquinas
portatiles.

o Documentacién escrita.

o OU.1 - postura de traballo

o OU.2 - area de mecanizado e uso e
manipulacion de equipamentos de

proteccion individual.

o 0U.3 - manipulacion de materiais,
ferramentas, utensilios, maquinas e

medios de transporte.

6,0
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividad sesions
clividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
5 . tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
seguridade e os dispositivos « Xestionado o traballo o OU.4 - manipulacién de materiais,
de proteccion e Epis para aplicando criterios de orden ferramentas, maquinas e utensilios.
eliminar ou minimizar os e limpeza. 0U5 s d e
riscos detectados nas X . o OU.5 - operaciéns de mecanizado e
operacions de mecanizado e + Xestionados os distintos elementos de seguridade (proteccions,
montaxe con maquinas tipos de residuos xerados. alarmas, paros de emerxencia, ec.)
portatiles. « Recofiecidoss os riscos das das maquinas e os equipamentos de
« Explicacion das vantaxes e distintas operacions de proteccion individual (calzado,
h : . p proteccion ocular e indumentaria, etc.)
inconvintes ou perigos do mecanizado e montaxe de Le cumDra empreqar
orden e limpeza das moblaxe. a P ) P .g : »
diferentes zonas ou o OU.6 - .manipulacién de materiais,
operacions en moblaxe. ferramentas e maquinas ¢
. Explicacién Ide cales son 0s o OU.7 - medidas de seguridade e de
tipos de residuos xerados e proteccion persoal adoptadas
como se debe xestionar
cada residuo. o OU.8 - orde e a limpeza das
instalacions e dos equipamentos
o OU.9 - normas de seguridade
empregadas.
o 0U.10 - fontes de contaminacion
ambiental existentes
o OU.11 - xestion de residuos
o 0U.12 - traballo en euipo
TOTAL 6,0
4.9.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
9 Formacion en empresa. 36
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando méaquinas convencionais. Sl
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stas pezas de acordo coa documentacion técnica. Sl
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos. Sl
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl
4.9.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_(':lon
(sesions)
1.1 Cofiecer de xeito practico os métodos de traballo nas operacions basicas de moblaxe.
1.2 Realizar as actividades asociadas as operacion basicas de moblaxe. 1 Actividades na empresa. 36,0
1.3 Cofiecer de xeito practico a xestion no proceso de fabricacion do moblaxe.
TOTAL 36
4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado
o s i Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion A Ty
exixibles cualificacion (%)
TO.1 - Produto
CA1.1 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado de moblaxe. ° S 2
TO.2 - Produto
CA1.2 Caracterizaronse os compofientes das maquinas e describiuse a sta funcion. ° N 2
TO.3 - Produto
CA1.3 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar. ° S 2
CA1.4 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que | ¢ TO.4 - Produto s 4
se vaia realizar.
CA1.5 Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de seguridade (alimentador, o TO.5 - Produto S 4
proteccions, topes, etc.).
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
o TO.6 - Produto
CA1.6 Axustaronse os parametros de maquina en funcion das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar. S 2
o TO.7 - Produto
CA1.7 Verificouse a posta a punto da maquina. S 2
CA1.8 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de | » TO.8 - Produto N 9
pezas estableceuse unha ratio de comprobacion.
o TO.9 - Produto
CA1.9 Empregaronse os equipamentos de proteccion individualizada en funcién do tipo de mecanizado realizado. S 4
CA1.10 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, e T0.10 - Produto S 4
afiadura, etc.).
o T0O.11 - Produto
CA1.11 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso. S 3
o T0.12 - Produto
CA1.12 Mantivose a area de traballo limpa e en orde. S 2
o T0.13 - Produto
CA1.13 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. N 2
CA2.1 Identificaronse os sistemas de unién (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a stia adecuacionea | » TO.14 - Produto N 9
stia aplicacion en cada caso.
o T0.15 - Produto
CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe. N 2
o T0.16 - Produto
CA2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe. S 2
o T0O.17 - Produto
CA2.4 Seleccionouse 0 espazo axeitado para a realizacion da montaxe. N 2
CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesaria para a armadura, e comprobouse o seu correcto | » TO.18 - Produto s 9
funcionamento.
o T0.19 - Produto
CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsions nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions. N 2
o T0.20 - Produto
CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior. S 2
o T0.21 - Produto
CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias. N 2
o T0.22 - Produto
CA2.9 Realizaronse as uniéns e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos. S 2
o T0.23 - Produto
CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensiéns do conxunto. S 2
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)

o T0.24 - Produto

CA2.11 Realizéronse as correcciéns que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas. S 2
o T0.25 - Produto

CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. N 2
o T0.26 - Produto

CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles e convencionais. N 2

CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, |  TO.27 - Produto N 9

cadeas e bandas, e purga de circuitos de aire comprimido, etc.).
o T0.28 - Produt

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada. roduto S 3
o T0.29 - produto

CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.). P S 3
o T0.30 - Produto

CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéns de mantemento. N 2
o T0.31 - produto

CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados. P N 2
o T0.32 - Produto

CA3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. N 2

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utensilios, | » T0.33 - Produto s 4

magquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, e T0.34 - Produto N 9

maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionéronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de| o T0.35 - Produto
emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular e S 2

indumentaria, etc.) gue cumpra empregar.

T0.36 - Produto

CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e

proteccion persoal requiridas. S 4
CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacién e na | « T0.37 - Produto N 2
execucion das operacions de mecanizado.
CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de | » TO.38 - Produto N 2
riscos.
TO.39 - Produto
CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade. ° u S 3
TO.40 - Produto
CAA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. ° u N 2
TO.41 - Produto
CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados. ° “ N 2
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o o T Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
o T0.42 - Produt
CA4.10 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. roduto N 2
TOTAL 100

4.9.¢e) Contidos

Contidos

Magquinas convencionais: tipos.

Ferramentas e utensilios: tipos.

Preparacion das maquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
Utensilios de montaxe: tipos, aplicacions e manexo.

Adhesivos: encolamento.

Eleccion de espazos.

Ensamblaxe: comprobacién de pezas e axustes.

Prensaxe: disposicion ou situacion dos elementos de aperto.

Fixacién de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.

Manuais de mantemento.

Operaciéns de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

Identificacién de riscos.
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Contidos

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.

4.9.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios para
a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Ue e para que Como Con que
Q paraq q se valora

Duracion

Actividad sesions

clividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos

(titulo e descricion) tarefas) (tarefas) avaliacion

TO.1 - Produto

o T0.2 - Produto
o T0.3 - Produto
o TO.4 - Produto

o TO.5 - Produto

Actividades na empresa. - Actividades que se e TO.6 - Produto

. 36,0
desenvolveran na empresa.

e TO.7 - Produto
o TO.8 - Produto
o TO.9 - Produto
o T0.10 - Produto

o TO.11 - Produto
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
getiidacs Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

e T0.12 - Produto

e T0.13 - Produto

o T0.14 - Produto

e T0.15 - Produto

e T0.16 - Produto

e T0.17 - Produto

e T0.18 - Produto

o T0.19 - Produto

e T0.20 - Produto

e T0.21 - Produto

o T0.22 - Produto

e T0.23 - Produto

o T0.24 - Produto

o T0.25 - Produto

e T0.26 - Produto

o T0.27 - Produto

o T0.28 - Produto
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Como e con que

r m n
Que e para que Como Con que se valora

Duracién

ivi sesions

Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
tarefas) (tarefas) P avaliacion

(titulo e descricion)

e T0.29 - produto

e T0.30 - Produto

e T0.31 - produto

e T0.32 - Produto

e T0.33 - Produto

o T0.34 - Produto

e T0.35 - Produto

o T0.36 - Produto

e T0.37 - Produto

o T0.38 - Produto

o T0.39 - Produto

o T0.40 - Produto

o T0.41 - Produto

o T0.42 - Produto

TOTAL 36,0
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N. Titulo da UD Duracion
10 Mecanizado con maquinas e ferramentas convencionais e/ou de taller 19
4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas convencionais. Sl
4.10.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
. - . o Duracién
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Identificar as maquinas convencionais que intervefien no mecanizado de pezas para moblaxe.
1.2 Concienciar ao alumnado para que use as proteccions e os EPIs axeitados en cada caso.
Explicarlle ao grupo/clase cales e para que son as maquinas convencionais, 0s seus
1.3 Iniciar ao grupo/clase nos procesos que intervefien no mecanizado para obtencién de pezas. 1 compofientes, e protecciéns. Maquinaria axeitada segun o proceso de mecanizado que hai 40
que facer.
1.4 Escoller a maquinaria axeitada segun o preceso de mecanizado que hai que facer.
1.5 Mantemento operativo das maquinas.Manuais de uso. Cambio de utiles de corte. Engraxe.
2.1 Saber en que condicions e estado tefien que estar as maquina para o seu uso. 2 Explicarlles a necesidade da posta a punto da maquina 1,0
3.1 Iniciar a os alumnos no manexo da escuadradora de acordo coas boas practicas e medidas de
seguridade.
3.2 Mantemento operativo das maquinas.Manuais de uso. Cambio de utiles de corte. Engraxe.
3.3 Mantemento operativo das maquinas.Manuais de uso. Cambio de utiles de corte. Engraxe.
3 Inicio no manexo das maquinas convencionais. 8,0
3.4 Iniciar ao grupo/clase no manexo da ingletadora de acordo coas boas practicas e medidas de 9
seguridade.
3.5 Mantemento operativo das maquinas.Manuais de uso. Cambio de utiles de corte. Engraxe.
3.6 Iniciar a os alumnos no manexo da serra de cinta de acordo coas boas practicas e medidas de
seguridade.
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
3.7 Mantemento operativo das maquinas.Manuais de uso. Cambio de utiles de corte. Engraxe.
3.8 Iniciar ao grupo/clase no manexo da cepilladora de acordo coas boas practicas e medidas de
seguridade.
3.9 Mantemento operativo das maquinas.Manuais de uso. Cambio de utiles de corte. Engraxe.
3.10 Iniciar a os alumnos no manexo da tupi de acordo coas boas practicas e medidas de seguridade.
4.1 Explicar. como e cando hai que usar os EPIs.
4 Uso de EPIs cando e como. 3,0
4.2 Familirizar e concienciar ao grupo/clase na necesidae, e no uso, dos: Equipos de Proteccion
Individuais.
5.1 Recofiecer unha peza ben mecanizada, de acordo coas especificacions técnicas.
5 Explicacion 1,0
5.2 Manter a calidade do mecanizado segun a esixencia da documentacion técnica.
6.1 Limpar e ordear as zonas de traballo o rematar a tarefa.
6 Nociéns de orden e limpeza 1,0
6.2 Ter a zona de traballo e mecanizado ordenada, por motivos de seguridade.
7.1 Saber cando e como cordinaros cando a tarefa, a facer, necesite mais de un operario 7 Traballo en equipo 1,0
TOTAL 19
4.10.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion M'.n imos . .Pesg 5
exixibles cualificacion (%)
OU.1 - Maquinas convencionais e procesos de mecanizado
CA1.1 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado de moblaxe. ¢ 9 P N 5
OU.2 - Compofientes de maquinas e funcions
CA1.2 Caracterizaronse os compofientes das maquinas e describiuse a sta funcion. ¢ P q N 5
OU.3 - Operaciéns de mecanizado
CA1.3 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar. ¢ P S 5
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
CA1.4 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que | « OU.4 - Proteccions das maquinas S 10
se vaia realizar.
CA1.5 Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de seguridade (alimentador, o OU.5 - Suxeicion de elementos e utensilios S 10
proteccions, topes, etc.).
o OU.6 - Caracteristicas do mecanizado
CA1.6 Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar. S 10
o OU.7 - Posta a punto de méquinaria
CA1.7 Verificouse a posta a punto da maquina. P a S 5
CA1.8 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de |  LC.1 - Primeira peza, e piecerio mecanizado. S 10
pezas estableceuse unha ratio de comprobacion.
o 0U.8 - Equipos de proteccion individual.
CA1.9 Empregaronse os equipamentos de proteccion individualizada en funcién do tipo de mecanizado realizado. adip P S 10
CA1.10 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, e OU.9 - Mecanizados S 10
afiadura, etc.).
o 0U.10 - Calidade no mecanizado
CA1.11 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso. S 10
e OU.11 - Orden e limpaza
CA1.12 Mantivose a area de traballo limpa e en orde. P S 5
o 0U.12 - Tarefas de traballo en equipo.
CA1.13 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. i S 5
TOTAL 100

4.10.e) Contidos

Contidos

Magquinas convencionais: tipos.

Ferramentas e utensilios: tipos.

Preparacion das maquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
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4.10.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios
para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

(titulo e descricion)

Que e para que Como Con que se valora
Activi
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de
Resultados ou produtos Recursos L
tarefas) (tarefas) avaliacion

Duracion
(sesions)

Explicarlle ao grupo/clase cales e para que
son as maquinas convencionais, 0s seus
compofientes, e proteccions. Maquinaria
axeitada seglin o proceso de mecanizado
que hai que facer. - Explicacién/demostracion
dos procesos de mecanizado e funcién das
maquinas neste proceso. Proteccions e
EPI; s axeitados o mecanizado. Mantemento

operativo.

« Explicacion das
caracteristicas, aplicacions e
Utiles da maquinaria
convencional. Regulacién de
parametros.

« Atencion as explicacions

Recofiecidas as
caracteristicas, Utiles e
aplicacions, da maquinaria
convencional e ou de taller,
cofiecido o reglaxe de
parametros.

o Verbais

0U.1 - Maquinas convencionais e
procesos de mecanizado

4,0

Explicarlles a necesidade da posta a punto da
maquina - Comprobado e posta a punto da
maquinaria.

« Explicacion de cales son os
compofientes das maquinas
e as suas caracteristicas,
colocar utiles e utensilios na
maquinaria convencional.

« Atencion as explicacions

Recofiecidos os
compofientes das maquinas.
Aplicados os compofientes
e proteccidns, segun o tipo
de maquinae mecanizado.

o Verbais, apuntes, material audio-visual.

0U.2 - Comporientes de maquinas e
funciéns

OU.4 - Proteccions das maquinas

OU.7 - Posta a punto de maquinaria

Inicio no manexo das maquinas
convencionais. - Iniciarse no manexo de
maquinas convencionais.

Explicacion dos principios
basicos do mecanizado.

« Atencion as explicacions

Cofiecido o axuste e
reglado da/s maquina/s en
funcién dos parametros e
caracteristicas da/s pezals a
mecanizar

o Maquinaria convencional empregada.

OU.3 - Operaciéns de mecanizado
OU.4 - Proteccions das maquinas
OU.5 - Suxeicion de elementos e
utensilios

0OU.6 - Caracteristicas do mecanizado

0U.9 - Mecanizados

8,0

Uso de EPIs cando e como. - Que o alumno
vexa a necesidade do uso dos Equipos de
Proteccion Individuais .

« Explicacién dos dispositivos
de proteccion personal,
identificacion de cales son
0s necesarios dependendo
da tarefa a desenrolar.

« Atencion as explicacions.

Diferenciados e usados 0s
dispositivos de proteccion
individual, medidas a ter en
conta no seu uso.

o Verbais

0U.8 - Equipos de proteccion
individual.

3,0

Explicacién - Comprobacion de dimensiéns,
forma, etc. das pezas a mecanizar

o Explicacion da calidade no
mecanizado. Que factores

« Atencion as explicacions.

Mecanizacion de piecerio de|
acordo as especificacion

o Explicacions verbais e simulacions en
taller.

LC.1 - Primeira peza, e piecerio
mecanizado.
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
intervefien. tecnicas, planos ou notas de o 0U.10 - Calidade no mecanizado
material.
o Explicacion e posta en « Atencion e posta en practica | e Cofiecidas as nociéns de o Faceralimpeza diaria dos postosde | ¢ OU.11 - Orden e limpaza
practica das nocions de das nocions de orden e orden e hixiene no taller, traballo e maquinaria usada e ordenar
Nociéns de orden e limpeza - O grupo debe orden e hixiene no taller de hixiene no taller de madeira. posta en practica das semanalmente as instalacions usadas
ter a zona de mecanizado limpa e ordenada madeira mesmas. 1.0
L]
o Explicacion das técnicas de | « Atencion as explicaciéns e | o Obtimizado de tempos de o O material da aula-taller. o 0U.12 - Tarefas de traballo en equipo.
Traballo en equipo - Cordinarse para traballar E;e::allo garaxobtm}llz:r 0s apgcamrc;n gto s traballo d ?xecrtimgn ;n?dflante t? ball 10
en equipo cando sefia necesario. pos de execucio cofiecementos o traballo de eparto de tarefas e traballo )
mediante o reparto de taller. €en equipo.
tarefas e traballo en equipo.
TOTAL 19,0
4.11.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 Operaciéns de montaxe de mobles e carpinteria a medida 19
4.11.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stias pezas de acordo coa documentacion técnica. NO
4.11.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_t':lon
(sesions)
1.1 Identificar os diferentes sistemas de union.
1.2 Usar e instalar os diferentes sistemas de union. 1 Explicacion dos sistemas de unién mediante: adhesivo, ferraxe, parafusos, etc. 7,0
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
1.3 Identificar e aplicar medidas correctoras segun a perigosidade dos productos a usar.
2.1 Escoller as ferramentas e maquinas para armar mobiliario basico
2 Describir 0 proceso de seleccion das ferramentas e maquinaria para armado de mobiliario e os 8.0
seus compofientes. ’
2.2 Comprobar o correcto funcionamento das maquinas.
3.1 Axustar pezas sin distorsionar a forma destas. Comprobar as escuadrias do conxunto.
3.2 Manexar os utensilios de prensaxe, axuste e montaxe.
3 Explicacién/demostracion dos sistemas de axuste e aprete. 4,0
3.3 Apretar o conxunto ou subconxunto, de moblaxe, de forma axeitada, sin dafialo, comprobar as stias
dimensidns a tenor do disposto nos planos de taller.
3.4 Facer as oportunas correccions no conxunto de moblaxe para que esté dentro das dimensiéns
establecidas no planp, debuxo de taller,etc.
TOTAL 19
4.11.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
o i N Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion AT Y I
exixibles cualificacion (%)
CA2.1 Identificaronse os sistemas de unién (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a stia adecuacion e a OU.1 - Sistemas de union. S 10
sua aplicacion en cada caso.
CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesaria para a armadura, e comprobouse 0 Seu correcto OU.2 - Seleccion de maquinaria para armadura. s 5
funcionamento.
OU.3 - Seleccion de ferrementa para armar.
CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsions nin curvaxes no conxunto, e efectudronse comprobacions. P S 25
OU 4 - Axuste de pezas.
CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior. P S 15
OU.5 - Aplicacion de adhesivos
CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias. P S 10
OU.6 - Utensilios de prensaxe.
CA2.9 Realizéronse as uniéns e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos. P S 10
LC.1 - Estructura e dimensiéns de conxuntos.
CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto. S 15
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacion (%)
LC.2 - Correccions do conxunto
CA2.11 Realizéronse as correcciéns que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas. ¢ S 10
TOTAL 100

4.11.e) Contidos

Contidos

Utensilios de montaxe: tipos, aplicacions e manexo.

Adhesivos: encolamento.

Prensaxe: disposicion ou situacién dos elementos de aperto.

Fixacion de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.

4.11.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacidn, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e 0s recursos necesarios
para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Actividad
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de
Resultados ou produtos Recursos L
tarefas) (tarefas) avaliacion

(titulo e descricion)

Duracién
(sesions)

Explicacion dos sistemas de union mediante:

adhesivo, ferraxe, parafusos, etc. - Cando e
como usar os sistemas de unién

Explicacién dos diferentes
sistemas de unién e
aplicalos nas diferentes
tarefas diarias.

o Atencion as explicaciéns dos

diferentes sistemas de
unién, e aplicalos nas
diferentes tarefas diarias de
construccion de mobiliario.

Cofiecidos os distintos tipos

de sistemas de union
mediante: adhesivos,
ferraxes e parafusos.

dos distintos sistemas.

o Material audiovisual e demostracion

LC.1 - Estructura e dimensiéns de
conxuntos.

QU.1 - Sistemas de union.

OU 4 - Axuste de pezas.

7,0

Describir 0 proceso de seleccion das
ferramentas e maquinaria para armado de
mobiliario e 0s seus compofientes. - Eleccion
de ferramentas e maquinas para armar
conxuntos ou subconxuntos de mobiliario

Aportarlles cofiecementos
dos diferentes elementos de
aprete ou maquinaria para
armar mobiliario

o Atencion as explicaciéns e
aplicalas na montaxe de
mobiliario.

Seleccionado o material
axeitado para a montaxe de
mobiliario. Realizado de
practicas con estes
materiales

o Utiles e ferramentas de montaxe

LC.2 - Correccions do conxunto

0U.2 - Seleccion de maquinaria para
armadura.

8,0
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos de Alumnado Resultados ou produtos Recursos Instrumentos e procedementos de ( )
’ ., tarefas) (tarefas) P avaliacion
(titulo e descricion)
o OU.3 - Seleccion de ferrementa para
armar.
o OU.6 - Utensilios de prensaxe.
Explicacion das tarefas o Atencion as explicacions e | o Cofiecidos os distintos tipos | « Material audio visual e mostras fisicas | e OU.2 - Seleccién de maquinaria para
Explicacién/demostracién dos sistemas de previas e preparatorias a aplicalas. de sistemas de axuste e dos distintos sistemas. armadura.
axuste e aprete. - Como axustar e apretar montaxe de mobiliario e aprete. o ) 4,0
pezas sin alterar a forma destas. aplicalas. « OU.5 - Aplicacion de adhesivos
TOTAL 19,0
4.12.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
12 Organizacion dos traballos no taller de moble e carpinteria a medida 7
4.12.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stas pezas de acordo coa documentacion técnica. NO
4.12.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_t':lon
(sesions)
1.1 Establecer secuencias para armar mobiliario e os seus elementos.
1.2 Colocar as pezas de forma ordenada para a montaxe. 1 Explicacién da secuenciadn para armar mobiliario e 0s seus elementos. 4,0
1.3 Colocar as pezas na posicion axeitada para sta armadura.
2.1 Escoller o espacio axeitado para armar mobles ou elementos de mobiliario 2 Explicacion de que espacio elixiremos segun a dimension do moble ou conxunto. Traballo en 30
equipo, disposicion. )
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)
2.2 Traballar en equipo.
TOTAL 7
4.12.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién M'.n imos . _PesP' 5
exixibles cualificacion (%)
. . B o LC.1- Secuencias nas operacions de montaxe.
CA2.2 Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe. S 25
e LC.2-0rd iciéns d .
CA2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe. rden € posicions das pezas S 25
o LC.3-Espaci taxe.
CA2.4 Seleccionouse o0 espazo axeitado para a realizacion da montaxe. Spacios para a montaxe S 25
o LC.4 - Traball i
CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. raballar en equipo S 25
TOTAL 100

4.12.e) Contidos

Contidos

Eleccion de espazos.

Ensamblaxe: comprobacion de pezas e axustes.
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4.12.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacidon, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios

para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

1.2 Identificar as operaciéns de mantemento en maquinas convencionais.

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
; " tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
Explicacién da secuenciadn para armar Explicacion da secuencia de | o Atencion as explicacions « Conseguida a montaxe de | « Mdstras fisicas dos diferentes sistemas | « LC.1 - Secuencias nas operacions de
mobiliario e os seus elementos. - armado, orden e colocacion para aplicalas na montaxe conxuntos e ou piecerio montaxe.
Estableceranse secuencias para armar de piecerio para procesos de de moble ou elementos aplicando as técnicas L 4,0
mobiliario, e disposicion de pezas ,na montaxe de moblaxe ou axeitadas. o LC.2- Orden e posicions das pezas.
posicién axeitada, para a sta armadura. elementos.
Explicacion de que espacio elixiremos segun Explicacion de cal debe de « Conseguida a montaxe de | « Zona de montaxe, moble ou elemento | e LC.3 - Espacios para a montaxe.
a dimension do moble ou conxunto. Traballo ser a eleccion do espacio conxuntos ou piecerio de mobiliario a armar.
en equipo, disposicion. - Eleccion de segun o tipo de moble ou elexindo o espacio axeitedo. . 30
espacios de armadura segun instalacions ou elemento que axa que o LC.4 - Traballar en equipo '
dimensions do mobiliario. De ser necesario 0 armar, e como organizarse
alumnotraballara en equipo. para traballar en equipo.
TOTAL 7,0
4.13.a) Identificacidon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
13 Mantenemento de maquinas e utiles. 13
4.13.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos. Sl
4.13.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_t':lon
(sesions)
1.1 Cofiecer os manuais das maquinas e telos como referencia no mantemento de maquinas
convencionais .
1 Mantemento de méaquinas convencionais. 7,0
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Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durgt’:lon
(sesions)

1.3 Iniciarse no mantemento operativo de maquinas convencionais.

2.1 Facer 0 mantemento de maquinas convencionais,(tensamento de correas, cadeas e bandas, e purga

de circuitos de aire comprimido, etc.).

2.2 Facer o cambio de Utiles de corte (coitelas, serras, etc.)

2.3 Facer o mantemento de maquinas, tendo en conta as nocidns de orden e limpeza. 2 Mantemento de maquinas convencionais; nocions de orden e limpeza. 6,0

2.4 Facer as tarefas de mantemento en equipo, cando a situacion asi o requira.

2.5 Comprobar a célidade dos mantementos feitos. Xerar un histdrico de incidentes.

TOTAL 13
4.13.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
o i A Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion AT Y I
exixibles cualificacion (%)

OU.1 - Mantemento operativo de maquinas.

CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portatiles e convencionais. P q S 15

CA3.2 Realizéronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, 0OU.2 - Mantementos na maquinaria convencional. s 15

cadeas e bandas, e purga de circuitos de aire comprimido, etc.).
OU.3 - Orden e limpeza

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada. mpez S 15
OU.4 - Cambio de Utiles de corte.

CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.). S 15
OU.5 - Incicencias das maquinaria.

CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéns de mantemento. end quinar S 10
OU.6 - Calidade dos traballos

CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados. I S 15
OU.7 - Traballo en equipo

CA3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. adip S 15

TOTAL 100
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Contidos

Manuais de mantemento.
Operacions de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

4.13.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacién de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e os recursos necesarios

para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Activi
ctividade Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de
Resultados ou produtos Recursos -y
tarefas) (tarefas) avaliacion

(titulo e descricion)

Duracion
(sesions)

Mantemento de méaquinas convencionais. -
Identificaranse as operaciéns de mantemento
en maquinas convencionais.

« Explicacion da importancia
dos manuais das maquinas
para facer 0 mantemento e
identificar as operacion de
mantemento en cada
maquina.

Conseguido 0 mantemento
convencional da maquinaria.
Explicados os manuis de
mantemento. Identificadas
as opercions e frecuencias
de mantemento.

« Maguinaria do taller.

OU.1 - Mantemento operativo de
maquinas.

0OU.2 - Mantementos na maquinaria
convencional.

7,0

Mantemento de maquinas convencionais;
nocidns de orden e limpeza. - Iniciarse no
mantemento de maquinas convencionais

o Explicacion de cando e
como se deben de facer as
tarefas de mantemento.

Atencién as explicacions e
aplicar os cofiecementos
obtidos no mantemento da
maquinaria do taller.

Cofiecidas as operacions de
mantemento e sustitucién de
elementos de corte e
accesorios.

o Magquinaria convencional, manuais de
mantemento e utiles dispofiibles no
taller.

0OU.2 - Mantementos na maquinaria
convencional.

0U.3 - Orden e limpeza

OU.4 - Cambio de Utiles de corte.
OU.5 - Incicencias das maquinaria.

OU.6 - Calidade dos traballos

QU.7 - Traballo en equipo

6,0

TOTAL

13,0
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N. Titulo da UD Duracion
14 Seguridade no mecanizado na montaxe e medidas de proteccién ambiental 6
4.14.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl
4.14.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
. - . o Duracién
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Recofiecer os riscos e o nivel de perigosidade que supon traballar no taller de madeira e moble
(1’ éZCIg:eitgtlﬁcar as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais ferramentas e Utiles y dentificar os riscos no taller de madeira 30
1.3 Relacionar a manipulacién de materiais e as operacidns de mecanizado coas causas de accidentes
2.1 Traballar de forma segura cando faga operacions de mecanizado.
2.2 Facer uso dos EPIs axeitados no taller de madeira.
2 Previr riscos nas operacions de mecanizado. 2,0
2.3 Traballar coas maquinas respetando as normas de seguridade do taller de madeira.
2.4 Traballar en equipo cando a situacién asi o requira.
3.1 Iniciar na identificacion de fontes de contaminacién no taller de madeira.
3.2 Epllca_rlde como orden e limpeza das instalacidns e dos equipamentos interven como o primeiro factor 3 Identificacion de fontes de contaminacion ambiental no taller de madeira. 10
de reduccion de riscos
3.3 Iniciar na xestion de residuos xerados no taller de madeira ( desperdicios de materiais, utillajes
usados, restos de productos, etc.
TOTAL 6

-56 -




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XlII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

4.14.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion M'.n mos - .Pesg 0
exixibles cualificacion (%)
CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, | « OU.1 - Riscos e nivel de perigo na manipulacion de materiais. s 10
magquinas e medios de transporte.
CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, o OU.2 - Causas de accidentes na manipulacion de materiais. s 10
maquinas e utensilios.
CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de| o OU.3 - Operacions de mecanizado,e os elementos de seguridade.
emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular e S 10
indumentaria, etc.) gue cumpra empreqgar.
CA4 4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e o OU.4 - Materiais, maquinas e medidas de seguridade s 10
proteccion persoal requiridas.
CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na | » OU.5 - Medidas de seguridade e EPIs. S 10
execucion das operacions de mecanizado.
CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de | » OU.6 - Orde e limpeza nas instalacions. S 10
riscos.
OU.7 - Normas de seguridade no mecanizado.
CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade. ¢ 9 S 10
PE.1 - Fontes de contaminacion.
CAA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. ¢ S 10
LC.1 - Residuos xerados.
CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados. ° S 10
LC.2 - Traballo en equipo.
CA4.10 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos. ¢ adip S 10
TOTAL 100

4.14.e) Contidos

Contidos

Identificacion de riscos.
Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.
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Contidos

Equipamentos de proteccion individual.

4.14.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran, asi como os materiais e 0os recursos necesarios

para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de avaliacion

Como e con que

ue e para que Como Con que
Q parag q se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos de Alumnado Instrumentos e procedementos de ( )
Resultados ou produtos Recursos L
5 N tarefas) (tarefas) avaliacion
(titulo e descricion)
o Explicacion de cales son os | e Atencion as explicacions e | o Identificados os riscos das | e Documentacion escrita. o OU.1-Riscos e nivel de perigo na
riscos no mecanizado. recollida de anotacions e distintas operaciéns de manipulacién de materiais.
L ) apuntes. mecanizado. Cofiecidas as .
dentificar os riscos no taller de madsira - » Explicacion das: Medidas medidas preventivas, « 0U.2- Causas de accidentes na
Identificar os riscos e o nivel de perigro que prevelr:jtlv;s. |’5\1F(>)|r mas de normas de seguridade e manipulacion de materiais. 30
; 8 P séguridade. EFlis obrigatoriedade de epis " . )
supon a interaccion coas maquinas, os obligatorios nas operacions 9 P o OU.3 - Operacions de mecanizado,e
materiais, Utiles de corte etc 9 P i
) : de mecanizado. os elementos de seguridade.
o OU.4 - Materiais, maquinas e medidas
de seguridade
o Explicacion das medidas o Atencion as explicacions e | o Cofiecidas as medidas o Documentacion escrita. Maquinariado | e LC.2 - Traballo en equipo.
preventivas, dirixidas a, aplicar os cofiecementos preventivas e dispositivos de|  taller. EPIS.
eliminar ou minimizar os obtidos nas tarefas de proteccién individual L .
Provir i ns d ad riscos no mecanizado. mecanizado. orientadas a eliminacion ou . dOUA - Mgteélms, maquinas e medidas
revir riscos nas operacions de mecanizado. minimizacion dos riscos. e seguridade
- Riscos no mecanizado. Medidas de « Promover o uso de EPls , , 2,0
seguridade e proteccion persoal. para ellmlnar_ou minimizar o OU.5 - Medidas de seguridade e EPls.
0s riscos derivados dos
diferentes tipos de
mecanizado. o OU.7 - Normas de seguridade no
mecanizado.
o Explicacion das ventaxas, o Atencion as explicacions, « Diferenciados os criterios de | o Os diferentes tipos de residuos o LC.1-Residuos xerados.
o o inconvintes e perigros de recollida de anotacions, e orden e limpeza no traballo derivados das operacions de
Identificacion de fontes de contaminacion cara a aplicar as nocions de uso das normas de orden e diario. mecanizado 0U6 - Orde e l
ambiental no taller de madeira. - As fontes orden e limpeza nas limpeza no taller . ) . . . .6 - Orde e limpeza nas
de contaminacion. Xestion de residuos no operacions de mecanizado * (le_o?stegu;lda a ()j(esnonddos » Documentacion escrita instalacions. 0
taller de medeira. istintos tipos de residuos o
xerados. « PE.1-Fontes de contaminacion.
TOTAL 6,0
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Os minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva son:

Aprender a elixir a madeira mais axeitada en funcion das stas medidas, caracteristicas e do traballo a realizar.

Manipular e encolar chapas e laminados aplicados a moblaxe.

Aprender a elixir os taboleiros mais axeitados en funcion das stas medidas, caracteristicas e do traballo a realizar.

Coriecer e diferenciar a calidade das ferraxes e complementos en moblaxe.

Fabricar patrons atendendo a criterios de funcionalidade e seguridade.

Cofiecer os tipos de maquinas portatiles, caracteristicas e regulacions.

Realizar mecanizados con ferramenta portatil e convencional atendose as medidas e caracteristicas do proxecto.

Regular e axustar as maquinas portatiles e convencionais, en funcién dos parametros e caracteristicas do mecanizado a realizar.

Realizar 0 encolado, montaxe e prensado de pezas/mobles, comprobando medidas, escuadros, curvaturas, planitude, alabeos etc. e efectuar as correccién de erros ou defectos na montaxe.
Cofiecer os riscos existentes nas operacions de mecanizado, manipulacion e montaxe e aplicar as medidas de seguridade, preventivas e Epis para eliminalos ou minimizalos.
Identificar as posibles fontes de contaminacidn ambiental e iniciarse na xestion dos residuos xerados.

CRITERIOS DE CUALIFICACION DOS EXERCICIOS
CRITERIOS PRACTICOS-TALLER - Cada exercicio se baremara seguiendo os criterios de cualificacion.

Cada exercicio practico ten unha puntuacion inicial de 10 puntos, aos que se lle ira restando os puntos dos seguintes apartados si non os cumplen:

1.- ; Cumpre as medidas do plano:Largo, ANCho € GrUESO (= 1 MM) ....cuiuiiiuririiiriireeseees et sss st nsens 1,0 puntos

2. - Estd a peza u conxunto de PEZAS @ ESCUAANO? ......cveuieeiriuiieeeirsieset sttt ettt bbbttt b et snns 2,0 puntos

4.- ; Ten Marcadas @S CAraS MAESITAST ..o ccurieieirieeei ettt s bt ese bbbt b b s bbb e 28 eb e e s b e R £ bbb s bbb e bbb s bt re s 1,0 puntos
5.- ¢ Utilizou a maquinaria portatil ou convencional deCUAAAY............co it 2,0 PUNTOS

6. ..Regulou a maquinaria portatil ou convencional para a realizacion do traballo coas debidas medidas de seguridade....... 1,0 puntos

7= LIXAA0 @XEITAUO. ... ..cecvcvcvciicieiciee ettt ettt b e e s s bbb bbb bR AR A A bbb b e e AR Rt b e b bbb e s bttt e b s s s 1,0 puntos

-59-



CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL ANEXO XIII

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

thCIB

8. Plano do exercicio a realizar coas vistas e cotas necesarias para sta realizacidn, xunto cos pasos a seguir para levar a
(0= oTo T LT T=Y =1 oo = Lot o SOOI 2,0 puntos

Cada exercicio se considerara superado si ten unha nota minima de 5 puntos.
Os exercicios NON SUPERADOS se repetiran na seguinte avaliacion.
Os alumnos tefien que facer todolos exercicios e que sean SUPERADOS para aprobar o médulo.

CRITERIOS DE AVALIACION.- A NOTA da avaliacion saldra de:

CONCEPTOS:sera un 30 %, e abarcara:
- Debuxo técnico aplicado as practicas do taller. Os debuxos tanto croquizado como planos de taller cando axa que
facelos e empregalos:proporcions, vista ou perspectiva mais axeitada,trazado limpo,acotado, limpeza, etc.

- Afiado da ferramenta. Abarca os forméns, ferro do cepillo,raspilla,etc. de maneira corracta.

- Teoria dentro do taller:
. Utiles de trazado:uso,preparacion,axuste,mantemento
. Ferramenta manual:uso,preparacidn,axuste,mantemento,afiado,etc.
. Posto de traballo:posicionamento das pezas, caras mestras, distribucion do espazo.
. Mantemento, orden e limpeza do posto de traballo

PROCEDEMENTOS: sera un 70% e saldra de:
- Dividir a suma das notas dos exercicios feitos polo alumno por 10 exercicios ( ou os indicados a principios de curso polo profesor).
Por ex: Si un alumno fai 10 exercicios, a nota sera a suma das notas dos 10 ex. dividido por 10.
Os exercicios non entregados en tempo teran unha nota de 0 puntos.
Os exercicios que non se fixeron ou son NON SUPERADOS podranse facer na 22 avaliacion.
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Non se realizara media si non son superados todolos exercicios entregados con unha nota igual ou superior a 5 puntos.
En caso contrario a nota da avaliacién non superara os 4 puntos, ainda que a nota media dos exercicios sea igual ou superior a 5 puntos.

1° AVALUACION.-Faranse os exercicios indicados a principios de curso polo profesor.(exercicios de: serrado,cepillado, uso de formén, plantillas)
Cada exercicio baremarase seguindo os criterios de cualificacion.
Non se realizara media si non son superados todolos exercicios entregados con unha nota igual ou superior a 5 puntos.

En caso contrario a nota da avaliacién non superara os 4 puntos, ainda que a nota media dos exercicios sea igual ou superior a 5 puntos.

22 AVALIACION.-Se fan os exercicios marcados, mais os que non se fixeron da 12 avaliacion.
CASO 1.- So tefien que facer os exercicios da 22 avaliacion.(canteado de taboleiros, distintos tipos de uniéns de pezas, embisagrado de pezas)

CASO 2.- Tefien que facer os exercicios da 12 aval. mais os da 22 avaluiacion.
A NOTA DA AVALIACION seguira os mesmos criterios que na 12 avaliacion.

3° AVALIACION.- FP DUAL Formacién a cargo da empresa. Pofierase nota das actividades realizadas na empresa.
Si non se supera algunha avaliacion (12, 2%) recuperarase no periodo de recuperacion en setembro.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Por tratarse de modulos de avaliacion continuada, as actividades de recuperacién das destrezas ou cofiecementos non acadados realizaranse tamén de forma continuada ata que o0 alumno acade o minimo esixible.
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As avaliacions non superadas poderan selo na avaliacion posterior.

Alas probalas que se realizaran para comprobar se 0 alumno conseguiu adquirir os minimos esixibles poderan constar de:

-Unha proba tedrica dos contidos impartidos durante o curso. (Nota minima de aprobado seré de 5 puntos).Pregunta no contestada o incompleta valera 0 puntos, ben contestada valera o cociente de dividir 10
puntos por el n° de preguntas do exame.

-Unha proba préctica que englobe as técnicas basicas de mecanizado e montaxe de carpinteria. S6 podera preparar e empregar un s6 xogo de pezas.( A nota minima de aprobado sera de 5 puntos). Empregarase
o0 baremo usado durante todo o curso para puntuar os exercicios.

-Unha proba de debuxo de planos de taller.(Nota minima de aprobado sera de 5 puntos).

O alumno fara a proba de debuxo, a practica ou a tedrica non superada, pero en todo caso debera superar as tres probas para poder aprobar 0 modulo.

O alumno que se presente mais tarde da hora fixada para o inicio da/as proba/as, que non aporte o material (de debuxo) o que non tefia as ferramentas (proba préactica) no podera facer a/as proba/as.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

O alumno realizar unha proba de debuxo, unha préctica e unha teérica que englobaran os minimos esixibles recollidos no apartado correspondente debendo aprobar as tres para dar por aprobado o médulo.

No podera facela proba extraordinaria si chega mais tarde da hora sinalada para facela ou non aporta a ferramenta ou material necesario para facela.

As probas de aptitude que se faran para comprobar se 0 alumno conseguiu adquirir os minimos esixibles poderan constar de:

-Unha proba tedrica dos contidos impartidos durante o curso. A nota maxima é de 10 puntos. A nota minima para aprobar sera de 5 puntos. O valor de cada pregunta sera o cociente de dividir 10 puntos polo n® de
preguntas.

-Unha proba practica que englobe o feito o longo do curso. O alumno sacara a madeira necesaria para facelo exercicio da proba. Si sé engana nalgin momento non podera sacar mais pezas e quedara a
suspendido.Tera que aportar toda a ferramenta manual. A falta de toda ou parte dela implica que no podera facelo exercicio.

CRITERIOS DE CUALIFICACION DOS EXERCICIOS
PRACTICOS-TALLER
Cada exercicio practico ten unha puntuacion inicial de 10 puntos, os que se lles ira restando os puntos dos seguintes apartados se non os cumpre:

1.- ; Cumpre as medidas do plano:Largo, Ancho € Grueso (+ = 1 MM) ... 1,0 puntos

2. -4 Estd a peza u conXunto de PEZAS @ ESCUAAIOT .......ceeuiereriuiieeeireiee ettt bbbttt 2,0 puntos
4.- 5 Ten Marcadas as Caras MABSITAS? ..o bbb 1,0 puntos
5.- ¢ Utilizou a maquinaria portatil ou convencional @deCUAAT............cceuiriiiiriiies bbbt 2,0 PUNTOS
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6. ..Regulou a maquinaria portatil ou convencional para a realizacion do traballo coas debidas medidas de seguridade....... 1,0 puntos

7= LIXAA0 @XEITAAO. ... ..cecvcvviicieicie ettt ettt ettt b e e s s bbb bbb e AR A bbbt s e AR A bbb bR s e st ettt et s s s 1,0 puntos
8. Plano do exercicio a realizar coas vistas e cotas necesarias para sta realizacidn, xunto cos pasos a seguir para levar a
CADO0 8 SUA EIADOTACION. ........cvevivieieeeteteteeet st et et et et e ettt ae e et st et et et ete s seesssebebesessss st et et et ese e aeas et et ebesessss et et et et ese e s asabebebene s st teteterese e asatatebenens 2,0 puntos

Cada exercicio considerase APTO siten una nota minima de 5 puntos.
Os exercicios non entregados en tempo repetiranse na 22 avaliacion.
Taédolos alumnos tefien que facer tddolos exercicios e que sexan aptos para superar 0 modulo.

-Unha proba de debuxo de planos de taller. O alumno aportara todo o material de debuxo. Puntuarase tendo en conta o criterio do profesor de debuxo
O alumno fara a proba de debuxo, practica ou tedrica non superada, pero en todo caso debera superar as tres para poder aprobalo modulo.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliacidon da propia practica docente

xuntanza para analizar o grao de cumprimento das programacions.

vindeiro ano.

desefiados.

Para levar a cabo o seguimento da programacion, o equipo docente, formado por todos os profesores que imparten clase no grupo de Ciclo Medio de Carpinteria e moble, celebraremos, unha vez ao mes, unha

Para facer este seguimento utilizarase 0 modelo establecido polo sistema on line da paxina web www.edu.xunta.es/programacions, no que se concretaran, tanto o grao de cumprimento da programacion, como as
modificaciéns levadas a cabo na mesma, coa xustificacion do por qué destas modificacions, asi como as propostas de mellora da mesma. Este documento servird de base para a elaboracion da programacion do

Realizarase un seguimento diario das actividades a desenvolver por parte do profesor e alumno, co fin de comprobar que se impartiron todos os contidos destinados a conseguir os obxectivos para os cales foron
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8. Medidas de atencién a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacion inicial

O comezo do curso realizarase unha proba de cofiecementos de calculo, xeometria e unidades de medida, todos eles cofiecementos basicos imprescindibles para poder superar 0 médulo, coa finalidade de detectar
o nivel dos alumnos, detectar as carencias e poder subsanalas na medida do posible.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Segun a consideracion do equipo docente adicariaselle mais tempo s alumnos que necesiten reforzo educativo segun as carencias detectadas.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

A continuacién expdfiense os criterios a considerar de forma global, que en moitos casos van incluidos nas actitudes ou nos obxectivos das unidades:

*+ PRINCIPIOS EDUCATIVOS

* EDUCACION PARA A PAZ:

- Educar nos valores de : xustiza, solidarizade e rechazo da violencia.Solucion dialogada dos conflictos no ambito escolar.Sentido de tolerancia para outras culturas.

+ APORTACION DA MADEIRA

- Introducirase na actitude e traballo diario da clase e traballo en equipo.
Pddese facer algunha andlise de correlacion entre determinadas practicas de carpinteria e o confort no fogar.
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* EDUCACION MORAL E CIVICA:

- Actuar con comportamentos responsables, de acordo cos valores cos que nos identificamos. Respetar e construir normas xustas de convivencia.

+ APORTACION DA MADEIRA

- Actuar de acordo cos modos propios da fabricacion de mobles,exploracion sistematica de alternativas, precision na practica realizada, esquemas, flexibilidade para modifica-los produtos e adaptalos as normas

da comunidade, respectando os aspectos de seguridade.
- Perseverancia na busca de solucions.

* EDUCACION PARA A IGUALDADE ENTRE OS SEXOS:

- Incorpora-los alumnos e alumnas & sociedade en plano de igualdade. Uso non discriminatorio da linguaxe e vocabulario entre alumnos.
Colaborar no desenrolo auténomo dos alumnos e alumnas por igual.
Traballo en equipo.

* EDUCACION AMBIENTAL

- Valores, actitudes e habitos de respecto e proteccidén do medio ambiente.Valora-la influencia do medio na saude.
Proporcionar cofiecementos para protexe-lo medio ambiente.

+ APORTACION DA MADEIRA
- Valora-la apartacién dos cofiecementos técnicos, no desenrolo, e colaboracién con outras ciencias, para cofiece-la situacién actual do medio e preve-la situacién futura considerando as variables que acttan, e

a posibilidade de intervir para mellora-lo proceso.
-Valorar o aspecto positivo do aforro enerxético e das enerxias alternativas para o futuro econémico da comunidade
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* SAUDE E CALIDADE DE VIDA

- Busca-lo benestar fisico, mental, individual e social, desenrolando habitos de saude:

+ APORTACION DA MADEIRA

- A madeira como material natural aumenta-la autoestima e interpreta-la correlacion entre diversas variables e a saude.

* EDUCACION DO CONSUMIDOR:

- Consumidor responsable e critico ante 0 consumismo e a publicidade.

- Cofiecemento dos mecanismos de mercado e dos dereitos do consumidor.

+ APORTACION DA MADEIRA:

- Conseguir actitude critica ante o consumo, a través da realizacion de actividades con medidas de aforro enerxético.
- Utilizacion dos cofiecementos que adquiren nos modulos transversais (calidade, FOL, FCT..) para a realizacion das actividades propostas no taller de carpinteria.

* EDUCACION PARA O LECER:

- Desenvolver habitos culturais, deportivos, cientificos ou técnicos, e sensibilidade pola natureza, para disfrutar do tempo libre.

+ APORTACION DA MADEIRA:

- Aumenta-lo cofiecemento do medio e valora-las distintas alternativas de desefio que mellor se adaptan as nosas preferencias e as necesidades sociais.
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* EDUCACION VIAL:

- Sensibiliza-los alumnos e alumnas sobre accidentes e outros problemas de circulacion.
- Adquirir habitos de seguridade vial.

+ APORTACION DA MADEIRA:

- Aresolucién , nalguns casos, de préacticas relacionadas co entorno aportard momentos de reflexién sobre estes temas.
- O sentido espacial auméntase co estudio de desefios apropiados.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades complementarias son aquelas que se realizan co alumnado en horario lectivo e que tefien caracter diferenciado polo momento,espacio ou recursos que utilizan.

As actividades extraescolares son aquelas que, sendo organizadas polo centro e figurando na programacion xeral anual, aprobada polo Consello Social, se realizan fora do horario lectivo e nas que a participacion do
alumnado é voluntaria.

Consideramos que as actividades complementarias e extraescolares son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que debemos fomentalas e procurar unha participacién importante do alumnado nas
mesmas.

As visitas técnicas deben de estar conectadas coas actividades de ensino-aprendizaxe desenvolvidas no centro educativo, co fin de fomentar a relacién co contorno productivo e actuar como reforzo dun conxunto
coherente de tarefas realizadas na aula, por iso, en calquera caso, estas visitas deben de ter obxectivos concretos e programados e deben organizarse dun xeito que non impliquen unha ruptura co proceso xeral de
ensino-aprendizaxe do ciclo.

A visita técnica debe procurar un achegamento a realidade profesional & que esta vinculada a competencia profesional do titulo, por iso, contemplaremos nas actividades visitas a empresas relacionadas co sector da
madeira e se coincidise con alguna feira do sector, tamén se poderia intentar asistir a ela. Neste curso escolar realizarase unha visita técnica a unha empresa con do sector, dependendo das que esta funcionando no
segundo trimestre, xa que por motivos da crise, ¢ dificil especificar unha 4 inicio do curso.
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10.0utros apartados

10.1) Cuestionario de avaliacion inicial

Nas primeiras semanas do curso facilitaraselle ao alumno un breve examen relacionado cos contidos xerais do médulo, par ter unha valoracién do nivel do alumnado matriculado, € asi saber de que punto partir na
explicacion dos contidos. e adoitar as medidas preventivas necesarias.

10.2) Adecuacion das instalaciéns

A programacion desenvolverase, na medida do posible, atendendo as instalacidns dispofiibles no centro educativo. Aquelas cuestions que non se poidan desenvolver no centro educativo por carecer de
equipamento, desenvolveranse durante a fase de formacién en empresa.
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