CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION BI |C | B
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO XIII j

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CSFME02 Construciéns metalicas (SZJ(E)Ig;Oftr)rmativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0248 Procesos de mecanizado, corte e conformacion en construciéns metalicas 2023/2024 7 213 213
MP0248_14 Definicion e organizacién de proceso sen construcidns metélicas 2023/2024 7 30 30
MP0248_24 Desenvolvementos xeométricos 2023/2024 7 38 38
Preparacion, execucion e normas de seguridade en procesos de mecanizacion,
MP0248_34 corte e conformacion 2023/2024 7 115 115
MP0248_44 Mantemento 2023/2024 7 30 30

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao mddulo EDITA ALVAREZ SILVA

Outro profesorado
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Estado: En revision ED

2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de producidn, que abrangue aspectos como:

Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.

Preparacion e posta a punto de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.

Realizacion do trazado de elementos complexos de caldeiraria.

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacién de CNC.

Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos,
Utiles e ferramentas.

A formacion do médulo contribue a alcanzar os obxectivos xerais do ciclo formativo, e as competencias.

As lifias de actuacién no proceso ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do mddulo han versar sobre:

Preparacion e posta a punto das maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas que intervefien no proceso.

Execucion de operacions de mecanizado, corte e conformacién de construcions metalicas, aplicando criterios de calidade e normas.

Preparacion e posta a punto de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.

Execucion de procesos de mecanizado, corte e conformacion de elementos.

Realizacion do trazado de elementos complexos de caldeiraria.
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Mantemento de usuario ou de primeiro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Mecanizado por arranque de material con maquinas ferramenta de corte.

Conformacioén térmica e mecanica.

Corte térmico e mecanico.

A formacién do médulo contriblUe a alcanzar os obxectivos xerais b), ¢), €), i), j), k), I)
e q) do ciclo formativo, e as competencias c), f) e g).
As lifias de actuacion no proceso ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos
do médulo han versar sobre:
Preparacion e posta a punto das maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas
que intervefien no proceso.
Execucién de operacions de mecanizado, corte e conformacion de construcions metélicas,
aplicando criterios de calidade e normas.

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)

Introducién aos procesos de . .

1 ) Organiza e executa interpretando as follas d proceso. 30 5
mecanizado, corte e conformado. 9 P P

2 Desenvolvementos xeométricos Traza desenvolvementos en chapas con interseccions 20 15
Desenvolvementos xeométricos por . " . -

3 . 9 P Traza por triangulacion desenrolos de tolvas e virolas-tronco conicas 18 15
triangulacion
Seguridade e hixiene en construccions " . . " .

4 g Prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental 4 5

metalicas.
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u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
5 OPeF?C'O"S de corte en construccions Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos 20 10
metélicas.
6 Operaciéns manuais de mecanizado en Opera manualmente no proceso de corte e conformado 23 10

construccions metalicas.

Operacions de mecanizado
7 empregando maquinas- ferramentas en | Opera coas maquinas e sistemas automaticos mecanizado 33 15
construccions metdlicas.

8 Programacién con tecnoloxia C.N.C. Programa en C.N.C.en cartesianas, polares e paramétricas 35 20

9 Mantemento de equipos de mecanizado

” o Fai 0 mantemento dos equipos de mecanizado 30 5
en construccions metalicas. quip

4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

1 Introducién aos procesos de mecanizado, corte e conformado. 30

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacion, interpretando as especificacions do produto e as follas de proceso. Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretaronse as caracteristicas que afectan o procesamento dos materiais e dos compofientes mecanicos que se van empregar na fabricacion de construcions metlicas.

CA1.2 Identificaronse os procesos de mecanizado, corte e conformacion, e relacionaronse cos traballos para realizar nas construciéns metélicas.

CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.4 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.
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Criterios de avaliacion

CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CAA1.7 Estipularonse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.8 Identificaronse e concretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.9 Actuouse con constancia e de xeito responsable

4.1.e) Contidos

Contidos
Relacion dos procesos de mecanizado, corte e conformacion cos traballos de construciéns metalicas.
Organizacion das maquinas e os medios baseados nos procesos de mecanizado, corte e conformacion en construcions metalicas.
Organizacion das medidas de prevencion e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos.
4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
2 Desenvolvementos xeométricos 20
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccidns sobre chapas, perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as técnicas de trazado. Sl
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Criterios de avaliacion

CA1.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcidn das formas e as dimensiéns dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA1.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas en chapas, perfis comerciais, tubos e patréns.

CA1.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA1.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA1.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacion de bordos, o tipo, a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA1.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA1.7 Utilizaronse programas informaticos para o trazado e o aproveitamento de material.

CA1.8 Actuouse con constancia e de xeito responsable

4.2.e) Contidos

Contidos

Debuxo de desenvolvementos e interseccidns de caldeiraria en chapa, tubaxes, patrons, Utiles e perfis por distintos procedementos e por medios informaticos.
Marcaxe para a identificacion de chapas, perfis, tubaxes e elementos.

Variables do proceso de fabricacidn para ter en conta no trazado.

Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a sta consideracion no trazado.

Software de trazado.

4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracién

3 Desenvolvementos xeométricos por triangulacion

18
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4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
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Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions sobre chapas, perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as técnicas de trazado.

Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA1.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas en chapas, perfis comerciais, tubos e patrons.

CA1.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA1.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcidn das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA1.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo, a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA1.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA1.7 Utilizaronse programas informaticos para o trazado e o aproveitamento de material.

CA1.8 Actuouse con constancia e de xeito responsable

4.3.e) Contidos

Contidos

Debuxo de desenvolvementos e interseccions de caldeiraria en chapa, tubaxes, patrons, Utiles e perfis por distintos procedementos e por medios informaticos.
Marcaxe para a identificacion de chapas, perfis, tubaxes e elementos.

Variables do proceso de fabricacion para ter en conta no trazado.

Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a sta consideracion no trazado.

Software de trazado.
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4.4.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

4 Seguridade e hixiene en construccions metélicas. 4

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final. Sl
RA2 - Opera coas maquinas, os equipamentos e o0s sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e (tiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operaciéns partindo do proceso e do plano.

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificaciéns do proceso.
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Criterios de avaliacion

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacién das maquinas, equipamentos, utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA1.13 Actuouse con constancia e de xeito responsable

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o0 programa de control numeérico.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.
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Criterios de avaliacion

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAZ3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, a colectividade e ao medio.

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.

Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucién de operacions con CNC.
Sistemas auxiliares e accesorios.

Funcionamento da maquinaria.

Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.

Utiles de verificacion e medicién.

Metroloxia e verificacion de pezas.

Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.

Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado, corte, conformacién e montaxe.

-10-
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Contidos
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.5.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
5 Operacions de corte en construccions metalicas. 20
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. Sl
RA2 - Opeya coas méquinqs, o0s equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e Utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operacions partindo do proceso e do plano.

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

-11-
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Criterios de avaliacion

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA1.13 Actuouse con constancia e de xeito responsable

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o0 programa de control numeérico.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condiciéns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

-12-
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Criterios de avaliacion

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producion e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.

Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucién de operacions con CNC.

Sistemas auxiliares e accesorios.

Funcionamento da maquinaria.

Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.
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Contidos
Utiles de verificacion e medicion.
Metroloxia e verificacion de pezas.
Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Identificacion de riscos.
Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccién individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.6.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 Operacions manuais de mecanizado en construccions metalicas. 23
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. Sl
RA2 - Opeya coas méquinag, 0s equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacién, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

-14 -




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e (tiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operaciéns partindo do proceso e do plano.

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, Utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA1.13 Actuouse con constancia e de xeito responsable

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o programa de control numérico.
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Criterios de avaliacion

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CAZ3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAZ3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.6.e) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.
Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.
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Contidos
Regulacién de parametros do proceso.
Toma de referencias.
Tipos de maquinas e instalacidns en construcions metalicas. Execucion de operacions con CNC.
Sistemas auxiliares e accesorios.
Funcionamento da maquinaria.
Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.
Utiles de verificacion e medicion.
Metroloxia e verificacion de pezas.
Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.
Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformaciéns e técnicas de endereitamento.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Identificacion de riscos.
Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccién individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.7.a) Identificaciéon da unidade didactica
N. Titulo da UD Duracion
7 Operacions de mecanizado empregando maquinas- ferramentas en construccions metalicas. 33
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final. Sl
RA2 - Opera coas maquinas, os equipamentos e o0s sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e (tiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operaciéns partindo do proceso e do plano.

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, Utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.
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Criterios de avaliacion

CA1.13 Actuouse con constancia e de xeito responsable

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o0 programa de control numeérico.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.
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Criterios de avaliacion

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAZ3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, a colectividade e ao medio.

4.7.e) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.

Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucién de operacions con CNC.
Sistemas auxiliares e accesorios.

Funcionamento da maquinaria.

Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.

Utiles de verificacion e medicién.

Metroloxia e verificacion de pezas.

Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.

Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformacions e técnicas de endereitamento.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
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RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr.

Contidos
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccién individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
4.8.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
8 Programacién con tecnoloxia C.N.C. 35
4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final. Sl
RA2 - Opeya coas méquinag, 0s equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacién, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
S

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funcioéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e Utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operacions partindo do proceso e do plano.
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Criterios de avaliacion

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacién das maquinas, equipamentos, utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA1.13 Actuouse con constancia e de xeito responsable

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o0 programa de control numeérico.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condiciéns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producion e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.8.e) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.

Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Toma de referencias.

Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucién de operacions con CNC.

Sistemas auxiliares e accesorios.

Funcionamento da maquinaria.

Metroloxia e verificacion de pezas.
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Contidos

Identificacion e correccion das desviacions do proceso.
Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

4.9.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracién

9 Mantemento de equipos de mecanizado en construcciéns metalicas.

30

4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Realiza o mantemento de primeiro nivel de maquinas, ferramentas e Utiles, e xustifica as suas implicaciéns no proceso.

Sl

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Recofieceuse o plan de mantemento da cada maquina, de cada ferramenta e de cada util.

CA1.2 Describironse as operaciéns de mantemento de usuario de ferramentas, maquinas e equipamentos de fabricacion.

CA1.3 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.
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Criterios de avaliacion

CA1.4 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples de acordo co procedemento.

CA1.5 Realizouse a listaxe de operaciéns de mantemento para que a maquina, a ferramenta ou o Util acttien consonte os parametros esixidos.

CA1.6 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA1.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA1.8 Actuouse con constancia e de xeito responsable.

4.9.¢e) Contidos

Contidos

Engraxamentos, niveis de liquidos e liberacidn de residuos. Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos.
Substitucién de elementos.

Fichas de mantemento de maquinas, ferramentas e Utiles.

Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Participacién solidaria nos traballos de equipo.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

MINIMOS ESIXIBLES:

1.0rganizacion dos procesos de mecanizado:

-Relacion dos procesos de mecanizado, corte e conformacion cos traballos de construcions
metalicas.

-Organizacién das maquinas e os medios baseados nos procesos de mecanizado, corte e
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conformacién en construcions metalicas.

-Organizacién das medidas de prevencién e de tratamento de residuos. Calidade: normativa
e catalogos.

2.Trazado de desenrolos de caldeireria:

-Debuxo de desenvolvementos e interseccions de caldeiraria en chapa, tubaxes, patréns,
Utiles e perfis por distintos procedementos e por medios informaticos.

-Marcaxe para a identificacion de chapas, perfis, tubaxes e elementos.

-Variables do proceso de fabricacion para ter en conta no trazado.

-Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a sta consideracién no trazado.
-Software de trazado.

3.Técnicas de programacion, linguaxes e simulacién de CNC.

-Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos,
Utiles e ferramentas.

-Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

-Regulacién de pardmetros do proceso.

-Toma de referencias.

-Programacion en coordenadas cartesianas (absolutas e incrementais) polares e paramétricas.

4.Tipos de maquinas e instalacions en construcions metalicas. Execucion de operacions
con CNC.

-Sistemas auxiliares e accesorios.

-Funcionamento da maquinaria.

-Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.

5.Utiles de verificacion e medicion.

-Metroloxia e verificacion de pezas.

-ldentificacion e correccion das desviacions do proceso.

-Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformacions e técnicas de endereitamento.

6. Identificacion de riscos.
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-Determinacién das medidas de prevencion de riscos laborais.

-Prevencidn de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e
montaxe.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

-Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas e aos equipamentos de proteccién individual.

7.Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

CRITERIOS DE CUALIFICACION:

Os alumnos seran cualificados en sesidns de avaliacion unha vez 6 final de cada trimestre.
A cualificacion da avaliacién sera un valor numérico sen decimais entre 1 e 10,
Considerandose aprobados todos os alumnos que obtefian unha cualificacion minima dun 5. Os que non superen esta nota teran que ir a unha recuperacién. Os aprobados poderan subir nota.

A nota da avaliacién obterase do xeito seguinte:

Actividades aula e taller:

Un 40% da nota procedera da avaliacién das actividades: traballos realizados na aula e outras actividades féra da aula, probas especificas orais ou escritas.
Un 60% procedera da media dos traballos realizados no taller e outras probas practicas con tempo, limpeza e de xeito responsable.

A nota final sera a suma dos dous apartados mencionados anteriormente sempre e cando a avaliacién sexa positiva en cada un deles.

E obrigatorio para superar o médulo a entrega de tédolos traballos escritos ou practicos, asi como a asistencia e realizacién de tddolos exames, agas causa xustificada.
Para superar o modulo sera imprescindible obter unha cualificacion dos minimos esixibles superior a 5 puntos, nunha escala de 0 a 10.

O alumno ademais debera de entregar en forma e prazo todolos traballos practicos e escritos ou calquera proba baremable para a avaliacion.

Tamén se tera en conta o resto do equipo docente do ciclo, coa intencion de cofiecer a evolucion no resto dos médulos.
As clases desenvolveranse presencialmente, agas que por orde da Conselleria de Educacion non o permita.
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

No caso de suspender algunha avaliacion do médulo ( nota inferior a 5) recuperarase a teoria ou a practica, segundo sexa o caso, cunha proba de recuperacion do anterior trimestre é longo do seguinte. A avaliacion
é continua recuperaranse automaticamente aqueles contidos comins que sexan superados en traballos posteriores. Na terceira avaliacion farase unha recuperacion final en xufio.

Se tefien suspensa a teoria, ainda que tefian a practica aprobada non poderan aprobar a avaliacidn ata que superen as duas partes. O mesmo cando a situacion sexa & inversa.

O alumno tera que seguir executando os traballos, que non rematou ou rematou de forma incorrecta, 6 longo do seguinte trimestre dentro do horario marcado para 0 médulo e cando asi se lle indique.

As probas a realizar na recuperacion seran similares as da avaliacion.

No caso dos alumnos que por motivos actitudinais tefian suspensa a avaliacion, deberan de corrixir a sua conducta durante o tempo de asistencia as clases e permanencia no taller.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacién extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

Cando un alumno acumule un nimero de faltas de asistencia xustificadas ou sen xustificar superior o 10% das horas totais do modulo considerase que perdeu o dereito a avaliacion continua, esto levara consigo o
sometemento do alumno a un sistema de avaliacion extraordinario.

A perda da avaliacién contintia sera comunicada o titor e este sera o encargado de notificarlla por escrito 6 alumno e 6s seus pais ou titores legais. Asi mesmo, cando o alumno acumule 3 faltas de puntualidade
nunha mesma materia, considerarase como falta de asistencia que non podera ser xustificada.

En calquera caso, a perda da avaliacion continua supora que o alumno debera someterse a un sistema de avaliacion extraordinario, consistente nunha proba tedrico-practica que se cinguira és contidos dados
durante o curso e que estara baseada nos contidos minimos esixibles.

A proba tedrica abrengara todos os contidos minimos e permitira cofiecer sen lugar a dubidas a superacién dos contidos minimos.

A proba practica consistird nunha proba das de mais alto nivel acadadas polos alumnos do curso, co fin de avaliar obxectivamente ¢ alumno.

En ninglin caso as probas poderan superar a duracion dunha xornada lectiva.

A hora e data da proba extraordinaria sera publicada coa suficiente antelacién no taboleiro de anuncios do departamento
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7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia practica docente

Segundo modelo do departamento. MD.75.PR0.03 (v3) Seguimento-Programacién unha vez cada mes, como minimo.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

A avaliacién inicial ten coma obxectivo principal cofiecer o nivel e as carencias ou dificultades dos alumnos antes de comezar o proceso de ensino-aprendizaxe co fin de poder adecuar na medida do posible as
actividades do curso para a consecucion dos obxectivos minimos.

A informacién obtémola mediante a realizacién dunha ou varias probas que nos permitan cofiecer individualmente e da forma mais fiable posible os cofiecementos previos dos alumnos, asi como as necesidades
intelectuais, fisicas ou psiquicas en cada caso particular.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos unicamente poderan recuperar de forma auténoma aquelas actividades ou traballos teorico-practicos que pola stia composicién poidan ser realizados por calquera alumno fora de horas de clase.

No caso de traballos practicos no que o profesor tefia que avaliar a destreza de cada alumno, como poidan ser os traballos de taller, estes traballos non poderan realizarse nunca sen a supervision do profesor do
maodulo.

O sistema educativo debe tender a crear unha sociedade mais igualitaria e xusta, se non atendemos a diversidade aumentaremos a marxinacion de determinados individuos.
No ensino tradicional non se tifia en consideracion esta diversidade, polo que os obxectivos de cada profesor na sua materia eran 0s mesmos para todo o alumnado 6 cal supofiaselle as mesmas capacidades. Esta
situacion era iloxica. Os alumnos deben de ter obxectivos que lle resulten alcanzables e ofrecerlles a axuda necesaria para acadalos, para evitar a stia desmotivacion.

A atencidn & diversidade implica para o docente un esforzo maior (cofiecer os diferentes graos de cofiecemento de cada alumno, saber qué axuda require e fixar a valoracion apropiada para cada un).
Tradicionalmente a avaliacion non era mais que unha maneira de avaliar o resultado do alumnado, que se cualificaba cunha nota, os resultados servian para incidir nas carencias dos alumnos, mais non cumpria
unha funcién autorreguladora, isto é, non cuestionaba os docentes se debian de modificar a intervencion educativa para axudar aos alumnos a acadar os obxectivos fixados.

Educar atendendo a diversidade significa asumir alumnado con diferentes caracteristicas tefien que se educar xuntos. Estos plantexamentos nos conducen a que educar na diversidade tamén ten a sua recompensa,

pois canto maior € a atencion & diversidade, menos medidas de caracter extraordinario hai que tomar grupo de alumnos, e, con seguridade, o aproveitamento do periodo educativo acadara unhas maiores cotas de
calidade.

Para atender a diversidade é coas medidas curriculares que se prevén na lei procederase a:
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- Concretar nos Proxectos Curriculares a flexibilidade que se indica no curriculo que debe ser o que leve a facer unhas programaciéns didacticas adaptadas a realidade da aula.

- Na avaliacion inicial detectaranse as necesidades e intereses do alumnado e do grupo o que permitird o cadro de profesorado utilizar para adoptar acordos que resolvan os problemas de aprendizaxe: as
actividades de reforzo e as ACI (adaptacions curriculares individuais).

- A axuda dos titores.

As actuaciéns que se poden realizar para atender a estes alumnos son:

- Diferenciacion dos elementos esenciais na aprendizaxe dos contidos. . Establecendo a dificultade das tarefas de menor a maior dificultade , para que deste xeito os alumnos sexan capaces de encontrar espacios
de resposta adecuados as suas capacidades.

- Desenvolvendo as actividades de aplicacion e os exercicios propostos en grupos heteroxéneos, prestando atencion 6 reparto das tarefas e a unha asignacién de funcions flexible.

Os alumnos/as que durante o transcurso do curso non cumpran coas expectativas marcadas polo profesor este realizara unha atencion mais individualizada co alumno/a, ou alumnos/as, esta atencion incluira os
seguintes apartados.

- Atencion individualizada.

- Ttraballo en equipo con aqueles alumnos mais avanzados.

Estas accions nunca influirdn nos contidos minimos esixidos na programacion.

Os alumnos unicamente poderan recuperar de forma auténoma aquelas actividades ou traballos teorico-practicos que poidan ser realizados por alumno fora de horas de clase de forma auténoma e non implique un
risco para sua integridade fisica e saude laboral.

No caso de traballos practicos no que o profesor tefia que avaliar a destreza do alumno e que impliquen un risco para seguridade ou saude do alumno como poidan ser os traballos de taller, estes traballos non
poderan realizarse nunca sen a supervisidn do profesor do médulo nin fora das instalacions do centro.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

A educacién en valores preséntase como un conxunto de contidos que interacttian en todas as areas do Curriculo escolar, e 0 seu ensino afecta & globalidade do mesmo; non se trata dun conxunto de ensinos
auténomos, sendn mais ben, dunha serie de elementos de aprendizaxe sumamente globalizados.
Partimos do convencemento de que a educacion en valores debe impregnar a actividade docente e estar presentes na aula de forma permanente, xa que se refiren a problemas e preocupaciéns fundamentais da
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sociedade.
Ademais de coidar o uso da linguaxe e de revisar coidadosamente o0s textos e ilustraciéns para que non contefian ningun elemento que poida atentar contra a igualdade, a tolerancia ou calquera dos dereitos
humanos, a programacion suscita directamente aqueles temas transversais aos que os contidos desenvolvidos se prestan especialmente.

Educacién para a saude. Farase fincapé sobre a importancia do uso correcto da normativa para cumprir os requisitos de seguridade estructural. Tamén é importante concienciar ao alumnado para que desenvolvan
habitos saudables cando traballan con ordenadores e promover unha participacion activa na consecucion dun lugar ordenado e un ambiente san e agradable.

Educacion moral e civica. Potenciarase o interese e respecto cara as soluciéns constructivas adoptadas por outras persoas, culturas ou épocas para resolver un problema estructural facendo unha critica constructiva
e tendo en conta o desenvolvemento tecnoldxico.

Educacién para a paz. Propofiense os seguintes obxectivos:

Adoptar unha actitude aberta e flexible ao explorar e desenvolver as propias ideas.

Aceptar as ideas, os traballos e as solucidns dos demais con espirito tolerante e de cooperacion.

Adoptar unha actitude paciente e presérvante ante as dificultades e os obstaculos imprevistos. Mostrar disposicion € iniciativa persoal para organizar e participar solidariamente en tarefas de equipo.

Educacién ambiental e do consumidor. Valorarase criticamente o impacto social e medioambiental producido pola explotacidn, a transformacion, o desbote de materiais e 0 consumo de recursos, buscando a solucion
de menor impacto, facendo un uso racional e adecuado de recursos e da enerxia, e fomentando a reciclaxe de materiais e obxectos.

Fomentaranse actitudes de coidado, proteccion e respecto polos ecosistemas a través das actividades no medio natural. Ademais, discutirase sobre 0 uso de materiais naturais ou transformados. Explicaraselles
como o impacto da industria sobre 0 medio ambiente se pode reducir facendo un uso axeitado dos recursos e traballarase a reciclaxe dos residuos xerados no taller de soldadura, separando os metais en distintos
contenedores, aceiro 6 carbono, inoxidable, aluminio... asi como a reduccion do gasto enerxético.

Educacién para aigualdade de oportunidades entre ambos os sexos. O sector laboral no que poderiamos englobar este ciclo formativo estivo ocupado principalmente por homes. Debemos fomentar a igualdade
entre alumnos e alumnas e promover un cambio na actitude social que sitGa &s mulleres nunha posicion marxinal neste sector.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

-Visita a empresas, se o Covid nolo permite.
-Charlas ou conferencias de expertos na materia.
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Realizaranse visitas a empresas ou feiras de mostras que permitan cofiecer mellor o entorno laboral e reforzar aqueles apartados nos que se conte con menos recursos didacticos, sempre e cando as fechas
sinaladas polas empresas coincidan con dias lectivos e dentro do horario escolar.

10.0utros apartados

10.1) CNC

Programar nas coordenadas cartesianas, polares e paramétricas o corte plasma, laser, fresadora e torno.
. Executando e programandoo en plasma, programando en fresadora, torno e laser.
. Usando o winunisoft, para ver o simulado.
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