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84 DE GALICIA

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15015767 Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFME02 Construcidns metélicas (SZJ(E)Ig;Oftr)rmativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0247 Definicion de procesos de construciéns metalicas 2023/2024 6 140 140
MP0247_12 Definicién e organizacién de procesos en construcions metalicas 2023/2024 6 80 80
MP0247_22 Plan de probas e ensaios 2023/2024 6 60 60

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo JOSE CARLOS BARROS DOCAMPO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O Decreto 44/2010, do 11 de marzo, establece o curriculo do ciclo formativo de grao superior correspondente ao titulo de superior en construcions metalicas.
Este curriculo adapta a titulacién ao campo profesional e de traballo da realidade socioecondmica galega e as necesidades de cualificacion do sector produtivo en canto & especializacion e polivalencia, e posibilita &
insercion laboral e unha proxeccion profesional futura.

Para estes efectos, determinase a identificacion do titulo, o seu perfil profesional, o contorno profesional, a prospectiva do titulo no sector ou nos sectores e as ensinanzas do ciclo formativo, entre outras.

A concrecion do curriculo adecuarase & integracion do perfil profesional no contorno produtivo da zona conformado por pequena e mediana empresa vinculada fundamentalmente ao sector de conformados
metalicos, construcions metalicas e mecanizado.

Neste mddulo centrarase na definicion dos procesos mais relevantes do sector de fabricacién mecanica no mecanizado e conformado de pezas, adquirindo competencias técnicas nos procesos de conformado por
arranque de labra e sin arranque de labra, uniéns, montaxe, asi como, na definicion e realizacién de ensaios destrutivos e non destrutivos (verificacion de productos).

A formacion do mddulo contrible a acadar os obxectivos xerais b), ¢), d), 9), j), k) e q) do ciclo formativo, e as competencias c), f), h), ) e k).

Tras a realizacién da avaliacion inicial e a primeira reunién de equipo docente, determinase que para o curso 2022/2023 non existe a necesidade de adecuacidén do modulo a persoas con necsidades especificas

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

U.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)

Definicién dos procesos e calculo de

1 tempos en mecanizado, corte e Descricién dos procesos de mecanizado, corte e conformado asi como o calculo de tempos nestes procesos de fabricacion 30 20
conformado.
Definicion I[ nién ”

2 efinicion de procesos de union e Descricion de procesos de unién e montaxe 10 10
montaxe.

3 Valoracion de custos de mecanizado, Calculo de custos de fabricacion 34 25
conformado unién e montaxe.
Organizacion dos recursos da area de R . . ”

4 pr(? qucion Organizacion de recursos humanos e materiais na area de producién 6 5
Definicion de probas e ensaios - - . . .

5 destrutivos & non destrutivos Descricion dos distintos ensaios destrutivos e non destrutivos 30 20
Realizacién de probas e ensaios ” o . . .

6 destructivos e non destructivos Obtencién e realizacion de ensaios destrutivos e non destrutivos 30 20




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO Xl

EX XUNTA
84 DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Definicion dos procesos e calculo de tempos en mecanizado, corte e conformado. 30
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacién da stia secuencia e das variables de control de cada fase. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os procedementos de fabricacion que intervefien nas construcions metalicas.

CA1.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado, conformacion, montaxe e union, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.2.1 Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.2.2 Relacionaronse as operacions dos procedementos de conformacion coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.2.3 Relacionaronse as operacions dos procedementos de montaxe e unidn, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.3 Definiuse a secuencia das operacions.

CA1.4 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.5 Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

CA1.6 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA1.8 Describironse os aspectos do plan de prevencién de riscos laborais € ambiental que afecten ao proceso.
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Criterios de avaliacion

CA1.9 Realizouse o traballo en equipo respectando as opiniéns dos demais

0CA1.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica nos calculos a realizar.

4.1.e) Contidos

Contidos

Formas comerciais de produtos para mecanizado e conformado
Maquinas e ferramentas para mecanizado en construcions metalicas.
Maquinas e ferramentas para mecanizado en construciéns metalicas.
Maquinas e ferramentas para conformado en construciéns metalicas.

Corte mecanico, punzonamento, tradeadura, roscaxe, chafranamento de bordos, extrusionamento, abucinamento e rebordeamento.

Maquinas e ferramentas para a conformacion, a curvaxe, o endereitamento e o pregamento de chapas e perfis. Operacions de trazado.

Corte térmico. Parametros de corte.

Métodos de desefio da peza. Lifias de trazado. Sistemas de aproveitamento de sobrantes. Técnicas de anifiamento.

4.2.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
2 Definicién de procesos de unién e montaxe. 10
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificacions e as variables de proceso. NO
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4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Identificouse a informacion salientable contida nos planos de fabricacion.

CA2.2 Describironse os procedementos de union e montaxe que intervefien nas construcions metalicas.

CA2.3 Relacionaronse as operacions dos procedementos de union e montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA2.4 Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA2.5 Describironse as caracteristicas dos tipos das uniéns empregadas en construciéns metalicas.

CA2.6 Interpretaronse as especificacions técnicas, as caracteristicas do produto para unir e os requisitos da clientela

CA2.7 Interpretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.8 Definiuse a secuencia das operacions.

CA2.10 Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

4.2.e) Contidos

Contidos

Técnicas de montaxe. Utiles e equipamentos utilizados en montaxes.
Uniéns soldadas, remachadas, pegadas e desmontables: descricion e caracteristicas.

Procesos de soldaxe: oxiacetilénica, eléctrodo revestido, TIG, MIG/ MAG, FCMAW, SAW, ultrasons, plasma, friccion, laser, inducion, proxeccién térmica, etc. Normas e taboas: aplicacion.

4.3.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Valoracién de custos de mecanizado, conformado unién e montaxe. 34
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4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Establece procesos de mecanizado, corte e conformacion, con xustificacién da sta secuencia e das variables de control de cada fase. NO
RA2 - Establece os procesos de unién e montaxe, con definicion das especificacions e as variables de proceso. NO
RA3 - Determina os custos de mecanizado, conformacién, unidn e montaxe, analizando os custos das soluciéns de fabricacion. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.7 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA2.9 Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA3.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.

CA3.2 Compararonse as solucions do mecanizado desde o punto de vista econdmico.

CA3.3 Valorouse a influencia dos parametros do mecanizado no custo final do produto.

CA3.4 Compararonse as solucions da conformacion desde o punto de vista econémico.

CA3.5 Valorouse a influencia dos parametros da conformacion no custo final do produto.

CA3.6 Compararonse as solucions de union desde o punto de vista econdmico.

CA3.7 Valorouse a influencia dos pardmetros de unién no custo final do produto.

CA3.8 Compararonse as solucions de montaxe desde o punto de vista econdmico.

CA3.9 Realizouse o orzamento do proceso.

0CA3.10 Mantivose unha actitude de atencion, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

-6-
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Contidos
Célculo de tempos de procesos de mecanizado, conformacion, union e montaxe.
Célculo de custos de procesos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.
Elaboracion de orzamentos de mecanizado, conformacion, unién e montaxe.
Valoracidn da diminucion do custo na competitividade do proceso.
4.4.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
4 Organizacion dos recursos da area de producion. 6
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Organiza a disposicion dos recursos na area de producion, tendo en conta a relacién entre a stia disposicion fisica e o proceso de fabricacion. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Aplicaronse as técnicas de mellora da distribucion en planta dos equipamentos e as persoas.

CA4.2 Definironse os postos de traballo, a localizacién dos equipamentos e os fluxos de materiais.

CA4.3 Interpretaronse as etapas e as fases do proceso.

CA4.4 Propuxéronse soluciéns alternativas para a distribucién dos recursos.

CA4.5 Dispuxose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.6 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.
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Criterios de avaliacion

CA4.7 Interpretaronse os aspectos do plan de prevencién de riscos laborais € ambiental aplicables a distribucion en planta dos equipamentos e das persoas.

CA4.8 Mantivose unha actitude de atencion, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

4.4.e) Contidos

Contidos

Documentacién técnica de corte, mecanizado, conformacion, union e montaxe en construcions metalicas: follas de procesos (de trazado e marcaxe, de mecanizado, de conformacion, de unién e de montaxe); planos e listaxes de materiais.
Distribucion de instalacions e medios de montaxe de maquinaria e equipamentos en construcions metalicas: areas de traballo, lifias de traballo, maquinas e distribucion de posicion fixa.
Distribucion orientada ao proceso.

Distribucion orientada ao produto.

4.5.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

5 Definicion de probas e ensaios destrutivos e non destrutivos 30

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Define o plan de proba e ensaios co fin de comprobar o nivel de fiabilidade e calidade do produto, e elabora o procedemento de inspeccion. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan en construciéns metalicas.

CA1.2 Describironse as probas de carga, de estanquidade, de presion hidrostatica, etc., realizadas en construcions metalicas.
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Criterios de avaliacion

CA1.3 Describironse os instrumentos e os dispositivos de verificacion e control utilizados en construciéns metalicas.

CA1.4 Determinaronse os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas e os ensaios.

CA1.5 Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas € 0s ensaios.

CA1.6 Identificaronse as probas e os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan nas construcions metalicas.

CA1.7 Relacionaronse os defectos tipicos de soldadura cos tipos de ensaios.

CA1.8 Aplicouse a normativa relativa a ensaios e analises en construcions metalicas.

CA1.9 Describironse os procedementos de inspeccion.

CA1.10 Documentouse ordenadamente un procedemento de inspeccion cumprindo os estandares do sector.

CA1.11 Mantivose unha actitude de atencién, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Procedementos e tipos de probas.

Probas de carga, de estanquidade e de presién.

Procedementos e tipos de ensaios destrutivos: traccién, compresion, dureza, resiliencia, fatiga, flexion, chispa, pregamentoo e embuticion.
Procedementos e tipos de ensaios non destrutivos: particulas magnéticas, liquidos penetrantes, ultraséns, raios X e inspeccion visual.
Determinacién das probas e os ensaios: procedemento e normativa. Homologacion.

Utiles e elementos: criterios de realizacién e de aceptacion.

Técnicas de verificacion e control. Instrumentos de medicion dimensional.

Instrumentos de verificacion.

Defectoloxia.




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION B I I C I B
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO Xl j

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

6 Realizacién de probas e ensaios destructivos e non destructivos 30

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA2 - Opera coas magquinas e 0s equipamentos que intervefien nas probas e nos ensaios, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e os resultados obtidos. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar probas de carga, de estanquidade e de presion hidrostatica.

CA2.2 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.

CA2.3 Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion das probas e os ensaios.

CA2.4 Executaronse probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.

CA2.5 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.9 Actuouse metodicamente, con rapidez e con seguridade en situaciéns problematicas.

-10-
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4.6.e) Contidos

Contidos

Probas de carga, de estanquidade e de presién.
Traccién, compresion, dureza, resiliencia, fatiga, flexion, chispa e pregamento.
Particulas magnéticas, liquidos penetrantes, ultrasons e inspeccion visual.

Seguridade das probas e 0s ensaios.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Criterios de cualificacion.
As técnicas de avaliacion e o peso relativo sobre a nota final son:

UF 1- Definicion e organizacion de procesos en construcions metalicas

Probas tedrico practicas: Peso relativo sobre a nota total do trimestre 80%

-Probas teorico practicas realizadas ao remate da UD ou bloque de UD efou ao remate do trimestre, tendo en conta o tempo empregado, método utilizado e o resultado acadado. Estas probas constaran dun
apartado tedrico e dun practico, a parte tedrica tera un peso do 30% e a parte practica do 50%, aplicados sobre a media aritmética das puntuacions das distintas probas tedrico practicas realizadas ao longo do
periodo da avaliacién que se trate.

Traballos: Peso relativo sobre a nota total do trimestre 20%

- Actividades préacticas e de investigacion realizadas tanto na clase como féra do centro educativo.

No caso de que non se realicen traballos o peso relativo das probas tedrico practicas sera o 100%, repartidos en 60% parte practica e 40% parte tedrica.

UF2 - Plan de probas e ensaios.

-11 -
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Médulo 1
1.1 Cuestionario sobre ensaios destrutivos estaticos. 4 puntos
1.2 Resolucién de problemas sobre ensaios destrutivos estaticos. 9 puntos
1.3 Resolucién de ensaios destrutivos estaticos mediante simuladores. 12 puntos
Total Médulo 1 25%

Médulo 2

2.1 Cuestionario sobre ensaios destrutivos dindmicos. 5 puntos

2.2 Obtencién da grafica de resistencia co simulador de ensaio Charpy. 7,5 puntos

2.3 Obtencién da grafica do ensaio de fatiga. 7,5 puntos
Total Médulo 2 20%

Mddulo 3

3.1 Relacién de usos dos materiais de ensaios tecnoldxicos. 5 puntos

3.2 Obxectivos ¢ finalizacidn dos ensaios tecnoloxicos. 5 puntos
Total Médulo 3 10%

Médulo 4
4.1 Cuestionario sobre ensaios non destrutivos. 5 puntos
4.2 Seleccidn de ensaios non destrutivos para a avaliacion de defectos. 10 puntos

Total Modulo 4 15%

Médulo 5
5.1 Realizacion practica de ensaios destrutivos e non destrutivos. 30 puntos
Total Médulo 5 30%
Total probas e ensaios 100%

A cualificacion trimestral vira determinada pola media das probas para cada apartado, tendo en conta o peso relativo de cada unha delas. O sistema de puntuacion sera do 1 ao 10, o aprobado sera 5 ou superior &
aquelas/es alumnas/os que non acaden esta puntuacién minima teran que realizar actividades de recuperacion e presentarse as probas de recuperacion.

-12 -
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En cada apartado, para que poida facer media, tense que obter como minimo un 5 na puntuacion.

A nota final de mddulo, serd a media aritmética dos dous trimestres sempre e cando ningunha nota trimestral sexa inferior a 4 puntos.

Perda de avaliacion continua.

A falta de asistencia & clase, xustificadas ou non xustificadas, superior ao 10% das horas asignadas ao médulo faran que a/o alumna/o perda o dereito & avaliacién continua, debendo presentarse directamente a un
exame final extraordinario. O proceso para a perda de avaliacion continua rexerase polo que marque a normativa vixente. No exame final extroaordinario, proba tedrico practica, por perda de avaliacion continua, o

peso da parte practica sera do 60% e o da parte tedrica do 40%.

MINIMOS EXIXIBLES PARA AS DUAS UF DO MODULO:

uD 1
CA1.1 - Describironse os procedementos de fabricacion que intervefien nas construciéns metalicas.
CA1.2.1 - Relacionaronse as operacions dos procedementos de mecanizado coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.
CA1.2.2 - Relacionaronse as operacions dos procedementos de conformacion coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos € os Utiles necesarios.

CA1.2.3 - Relacionaronse as operacions dos procedementos de montaxe € unién, coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.

CA1.5 - Especificaronse ou calcularonse os parametros de operacion.

CA1.6 - Determinouse e calculouse o tempo de cada operacion.

CA1.9 - Realizouse o traballo en equipo respectando as opiniéns dos demais
CA1.10 - Mantivose unha actitude ordenada e metddica nos calculos a realizar.

ub 2
CA2.2 - Describironse os procedementos de unién e montaxe que intervefien nas construcions metalicas.
CA2.3 - Relacionaronse as operacions dos procedementos de unién e montaxe coas maquinas, as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios.
CA2.4 - Determinouse e calculouse o tempo de cada operacién.
CA2.5 - Describironse as caracteristicas dos tipos das uniéns empregadas en construcions metalicas.
CA2.10 - Describironse os aspectos do plan de prevencion de riscos laborais e ambiental que afecten ao proceso.

ub3

-13-
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CA1.7 - Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA2.9 - Realizouse a analise modal de fallos e efectos do proceso e de produto.

CA3.1 - Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacién, unién e montaxe.

CA3.8 - Compararonse as solucions de montaxe desde o punto de vista econdmico.

CA3.9 - Realizouse o orzamento do proceso.

CA3.10 - Mantivose unha actitude de atencidn, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

uD 4
CA4.1 - Aplicaronse as técnicas de mellora da distribucion en planta dos equipamentos e as persoas.
CA4.2 - Definironse os postos de traballo, a localizacién dos equipamentos e os fluxos de materiais.
CA4.3 - Interpretaronse as etapas e as fases do proceso.
CA4.5 - Dispuxose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.
CA4.8 - Mantivose unha actitude de atencidn, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

uD5
CA1.1 - Describironse os ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan en construcions metalicas.
CA1.2 - Describironse as probas de carga, de estanquidade, de presion hidrostatica, etc., realizadas en construciéns metalicas.
CA1.3 - Describironse os instrumentos e os dispositivos de verificacidn e control utilizados en construciéns metalicas.
CA1.4 - Determindronse os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas e 0s ensaios.
CA1.5 - Determinaronse os equipamentos de seguridade necesarios para realizar as probas e 0s ensaios.
CA1.6 - Identificaronse as probas e o0s ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan nas construcions metalicas.
CA1.7 - Relacionaronse os defectos tipicos de soldadura cos tipos de ensaios.
CA1.11 - Mantivose unha actitude de atencidn, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

uD 6
CA2.1 - Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar probas de carga, de estanquidade e de presion hidrostatica.
CA2.2 - Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar ensaios destrutivos e non destrutivos.
CA2.3 - Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion das probas e 0s ensaios.
CA2.4 - Executaronse probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.
CA2.5 - Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.
CA2.6 - Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.
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CA2.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacién e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.
CA2.8 - Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.
CA2.9 - Actuouse metodicamente, con rapidez e con seguridade en situacidns problematicas.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

As/os alumnas/os que non acadaren os resultados de aprendizaxe marcados na presente programacion, realizaran actividades de recuperacién.

Para a recuperacion da 12 avaliacion, a realizar en parte do segundo trimestre.

Actividades:

Identificacién das maquinas e ferramentas para a mecanizacion, conformacion e corte térmico.
Definir as operaciéns dos procesos de mecanizacion, conformacion e corte térmico

Describir os tipos de uniéns: desmontables, fixas e procesos de soldaxe.

Describir a defectoloxia tipica en soldadura.

Boletins de exercicios:

Calcular os parametros de operacions mecanizacion, conformacion e corte térmico.

Célculo de custos de mecanizacion, conformacion, unién e montaxe.

Para a a recuperacién da 22 avaliacidn. A realizar en parte do terceiro trimestre.

Describir 0s ensaios destrutivos e non destrutivos que se realizan en construciéns metalicas.

Determinar os equipamentos e os elementos de verificacion e control necesarios para realizar as probas e os ensaios
Preparar e acondicionar os materiais e as probetas necesarias para a execucion das probas e 0s ensaios.

Executar probas e ensaios aplicando as normas e os procedementos adecuados.

Realizarase unha proba tedrico practica de recuperacion despois de rematar as actividades de recuperacion, o peso relativo das probas tedrico practicas sera do 80%, repartidos en 50% parte practica e 30% parte
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teorica.

Peso dos traballos a realizar tanto na clase como féra do centro 20%

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

Aslos alumnas/os con perda do dereito & avaliacion continua, deberan presentarse directamente a un exame final extraordinario, que estara estruturado do mesmo xeito que os das avaliacions trimestrais. Neste caso
as técnicas de avaliacion e o peso relativo sobre a nota final son:

Proba tedrico practica.

-Parte practica tendo en conta o método utilizado e o resultado acadado. Peso relativo 60%

-Parte tedrica tendo en conta o método utilizado e o resultado acadado. Peso relativo 40%

A cualificacion final vira determinada pola media aritmética, tendo en conta o peso relativo de cada unha das partes. O sistema de puntuacion sera do 1 ao 10, o aprobado sera 5 ou superior.
En cada apartado, para que poida facer media, tense que obter como minimo un 5 na puntuacion.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacidon da propia practica docente

O seguimento da programacion levarase a cabo segundo o procedemento e modelo creados polo sistema de calidade dos CIFP.

A avaliacién ten que servir para ter cofiecemento da idoneidade ou non do funcionamento do método e o labor do profesor, que ademais servira para pofier de manifesto a adecuacion da programacion a atencién da
diversidade e as necesidades educativas especiais. Os elementos de avaliacion obteranse por medio dunha enquisa anénima, segundo o procedemento e modelo creados polo sistema de calidade dos CIFP, e da
analise de resultados académicos das/os alumnas/os, considerando dlas perspectivas ou dimensions:
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Externa, opinion dos estudantes e Interna, sobre o resultado do alumnado.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

Realizarase unha proba inicial ao comezo do curso co obxecto de pofier de manifesto o punto de partida, e valorar asi o seu progreso. Esta proba sera o paso previo para a realizacién da sesion de avaliacién inicial,
realizada polo equipo docente e que ten por obxecto cofiecer as caracteristicas e a formacion previa de cada alumno/a, asi como as suas capacidades.

A informacidn para a realizacion desta sesion obterase da proba previamente realizada, informacién dos estudos académicos dispofiible, dos informes individuais, de ser o caso e da observacion e as actividades
realizadas nas primeiras semanas de curso.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

0 significado educativo da Atencidn & Diversidade pode concretarse nos seguintes puntos:
a) Partese da idea de que as persoas son diferentes e que xa que logo a escola debe axudar a cada un a desenvolver as suas aptitudes.
b) A crenza de que a vida é unha carreira na que s6 uns poucos conseguen chegar ao final, fai que se intente eliminar a competitividade.
c) Non se trata de educar na igualdade, sendn ofrecer a todos as mesmas oportunidades para ser desiguais.

Todo iso esta fundamentado nunha serie de principios basicos e fundamentais:
a) Principio de normalizacion: necesidade de que calquera alumno beneficiese, sempre que sexa posible, dos servizos educativos ordinarios.

b) Principio de individualizacion: todo centro docente ten como tarefa primordial proporcionar a cada alumno a resposta que necesita en cada momento para desenvolver de forma éptima as ~ stas capacidades e
as suas posibilidades reais.

Para levar a cabo o desenvolvemento do tratamento da diversidade, € preciso analizar cada caso, estudar os protocolos establecidos por normativia, para aplicar a medida apropiada.

E preciso indicar que na formacién profesional especifica, ensino postobrigatoria, non caben as adaptaciéns curriculares significativas, as adaptacions que se poden aplicar deben ser non significativas, xa que logo
existen duas situacions:

1. Necesidades sensoriais: utilizaranse elementos materiais, escritos,audiovisuais e informaticos, de acceso ao curriculo.
2. Diversidade de intereses e/ou ritmos nas aprendizaxes: utilizaranse actividades de apoio, reforzo ou ampliacién segundo a situacion, estas actividades versan sobre o tema e débense desenvolver na aula.
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No esencial,estas medidas consisten en proporcionar a este alumnado, practicas complementarias as previstas para o conxunto do grupo da clase co fin de facilitar que alcancen os RA buscados. Nalgunha ocasién,
cando se manifeste unha motivacion para aprender adecuada pero ainda asi non se alcaden os obxectivos programados, esa practica hon serd complementaria, sendn substitutiva da prevista para o grupo.
Para aqueles alumnos que durante o curso non superen as distintas avaliaciéns ou requiran algun reforzo, por observarse algun problema no
aprendizaxe:
1. Se lles facilitaran actividades consistentes en exercicios practicos, e cuestionarios para aclarar aqueles aspectos onde se detectaron maiores deficiencias.
2. Se lle realizara unha proba escrita sobre os contidos da avaliacién non superada.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

A finalidade da educacion é o desenvolvemento integral do alumnado. Isto supdn atender non so6 as capacidades cognitivas ou intelectuais dos alumnos sendn tamén as slas capacidades afectivas, motrices, de
relacién interpersonal e de insercion e actuacion social. A formacion ético-moral xunto coa formacién cientifica debe posibilitar esa formacion integral.

A Lexislacion educativa estableceu os curriculos das distintas etapas educativas e neles os ensinos ou temas transversais que deben estar presentes nas diferentes areas. O caracter transversal fai referencia a
diferentes aspectos:

a) Os temas transversais abarcan contidos de varias disciplinas e o seu tratamento debe ser abordado desde a complementariedade.

b) Non poden suscitarse como un programa paralelo ao desenvolvemento do curriculo senén insertado na dinamica diaria do proceso de ensinoaprendizaxe.

c) Son transversais porque deben impregnar a totalidade das actividades do centro.

Por outra banda, os temas transversais deben contribuir especialmente a educacién en valores morais e civicos do alumnado.

Son considerados temas transversais:

- Educacién moral e civica.

- Educacion para a paz.

- Educacion para a igualdade de oportunidades de ambos sexos.

- Educacion ambiental.

- Educacion para a saude.

- Educacion vial.

- Educacion do consumidor.

- Educacion para o desenvolvemento.

- Educacion para o uso das novas tecnoloxias da informacién e a comunicacion.
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Ainda que este modulo non ten relacién con todas as categorias de valores de caracter transversal, alguns deles é mais doado integralos fluidamente na programacién, pois mesmo son contemplados nos CA do
maédulo:

- Educacién ambiental: Os usos das diversas tecnoloxias empregadas na construcién mecanica supén unha modificacion do medio ambiente ou entorno laboral. Polo tanto, no tratamento dos temas debe pérse de
manifesto a necesidade de valorar sempre os beneficios e inconvenientes de cada unha delas, e en cada caso o sistema de tratamento para eliminar ou tratar e minimizar os refugallos que se xeran en cada proceso.

- Educacion para a saude: neste modulo, e nas recomendacions que se realizaran antes das actividades, incluiranse a explicacion das precaucions e normas de seguridade e saude laboral que se tefien que
respectar para o seu desenvolvemento.

- Educacion non sexista: A educacién para igualdade entre os homes e as mulleres manifestase de forma xeral durante o desenvolvemento do mddulo a través dun reparto non discriminatorio dos diferentes tipos de
tarefas asi como proporcionando contextos de aprendizaxe nos que os aspectos tecnoldxicos non tefian marcado caracter masculino.

- Educacion para a convivencia: A educacion moral e civica encontra espazos de tratamento nos contidos relacionados co traballo € 0 mercado de traballo, e de forma explicita no desenvolvemento de actitudes de
responsabilidade cara 4 traballo ben feito e a cooperacién no grupo.

- Educacion para a Paz, que contrible a desenvolver no alumnado a capacidade para consolidar su madurez persoal, social, € moral permitindo actuar de forma pacifica na resolucion de conflitos.
Igualdade de oportunidades. Non discriminacién no acceso ao emprego unha vez empregados por razdn de sexo, estado civil, relixion, etc; Esta igualdade deberase respectar en todo momento, incluso no acceso ao
mercado laboral.

- Educacion Moral e Civica. Relacionada cos deberes que rexen a relacion laboral, como os de cumprir as obrigas concretas do seu posto de traballo, de conformidade coas regras da boa fe e dilixencia.

- Por ultimo, a necesidade de consultar multiples paxinas Web (paxinas de prontuarios mecanicos, catalogos comerciais, datos técnicos para a resolucion de problemas, etc.), e de navegar pola rede é parte da
educacion para o uso das TIC.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Levaranse a cabo visitas a empresas : Este método permite o contacto coas empresas reais onde se desenvolveran as tarefas que o alumno levara a cabo na sta actividade profesional. Unha das empresas que se
visita sole ser de estrutura metalica e caldeiraria pesada, outra de caldeiraria lixeira e conformados metalicos.

Levarase a cabo unha visita a un laboratorio técnico de ensaios destrutivos e non destrutivos,
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Visitas a feiras e exposicions: Permite por en contacto ao alumnado coas novas tecnoloxias no eido da sta formacion. Estas visitas dependen da cadencia das propias feiras.
Estas actividades quedaran estipuladas na programacién do departamento ao inicio de curso, ainda que se poden programar algunha outra ao longo do curso.

10.0utros apartados

10.1) Secuencia de unidades didacticas

En algins momentos e por cuestions de organizacién e/ou optimizacion de espazos, alternanse UD, como € o caso da UF Plan de proba e ensaios, onde se alternaran as UD 5 e UD 6, para optimizar o uso do
laboratorio de ensaios fisicos.
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